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EG-KONFO RMITATSERKLARUNG

Die Firma Bauerle Maschmenfabrlk GmbH & Co.,

-~ erklart hiermit, da® die Bauart der
s ABRICHT- DICKENHOBELMASCHINEN
- %: HCH:'510- / HCH 630 '

-------------------------------

Maschinen-Nr.: ..................
Batjabie <.
in der wvon uns gelieferten Ausfuhrung folgender einschlagiger Bestimmung
entspricht:
EG-Maschinenrichtlinie 83/392/EWG in der Fassung 93/68/EWG

Bei der Konstruktion und bei der Herstellung wurden folgende Normen und andere
technische Spezifikationen angewandt:

Harmonisierte Normen:

EN 292, EN 294, EN 349, EN 418, EN 60204 Teil 1

Internationale und nationale Normen und technische Spezifikationen

ISO 7568, 1ISO 7960, Unfallverhitungsvorschrift VBG 71, Sicherheitsregeln ZH1/3

Gemeldete Stelle nach Anhang VIi der Richllinle 89/392/EWG:

" TOV Rheinland
S:cherhei-_ “und. Umweltschutz GmbH

Zemf':uerungs und mestelle fur Gerates:cherhent
Am Grauen Stein

= _D-51105 Kaln

eingeschaltet zur:

Bobingen, den ...JAN...1995..

Datum

..............................

Unterschrift
Dipl.Ing. A. Bauerle, Geschaftsfihrer
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1.1 Technische Daten

HCH 510 HCH 630

Durchmesser Messerwelle mm 125 125
Zahl der Hobelmesser - 4 4
Drehzahl Messerwelle U/min 5000 5000
Mindestbreite der Hobelmesser mm 20 20
Elektrische Ausristung: .
Motorspannung: v 380 380
Leistung Messerwellenmotor KW T=i5 72D
Vorschubmotor KW 0.3/0.45 0.3/0.45
Motor Tischverstellung KW 0.37 05377
Absaugung:
Durchmesser Absaugstutzen mm 160 160
erforderl. Luftgeschwindigkeit min. m/s 20 20
erforderl. Luftmenge m3 /h 1500 1500
Unterdruck bei 20 m/s Luftgeschwindigkeit Pa 470 - 470
Abmessungen:
Gesamtlédnge mm 2200 2200
Gesamtbreite mm 1460 1580
Gesamthohe (Abrichthobel) mm 1050 1050
Gewicht kg 1235 1435
Zahl der Bremsungen pro Stunde max. i 40 40

Hobelbreite mm 510 630
Spanabnahme max. mm 5 S
Lédnge Aufgabetisch mm 1200 1200
Lédnge Abnahmetisch mm 1000 1000
Tisch-Gesamtléange mm 2200 2200
Arbeitshohe mm 800/850 900/ 850
Anschlaglineal Lange mm 1100 1100
Winkelverstellung @ 0-45° "0-45° -
DICKENHOBELN
Hobelbreite max. mm 510 630
Hobeldicke max. mm 240 240
min. mm 3 3
kiirzeste Werkstilicklange mm 300 300
Spanabnahme max. mm 8 8
Ldnge Dickentisch mm 1100 1100
Arbeitshoéhe mm 525-765 525-765
Vorschubgeschwindigkeit _ m/min 7/14 EFIE:
Verstellgeschwindigkeit Dickentisch mm/min 300 300
Anzeigegenauigkeit Hobeldicke mm 0.1 0.1

2 Normalzubehoér

1
1 Messereinstellehre (nur bei Keilleistenwelle)

1 Einmaul-Schliissel SW 13/SW 10 o

1l Messerwellenschliissel SW 17 (nur bei Keilleistenwelle)
1 Bedienungsanleitung

1 Elektroschaltplan (im elektrischen Einbauraum)

1 Inbusschliissel SW 6

1 Inbusschliissel SW 4

————— = m m femm - -~
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[ .3 Sonderzubehor

1 Satz Reservemesser

1.4 Sonderausstattungen

Centroofix-Messerwelle
Glieder-Einzugswalze (genffelt)
Gummi-Auszugswalze
Betriebsstundenzahler

1.5 Gerauschemission

Die nach DIN 45635 Teil 1650 ermittelten Gerauschemissionen betragen fur die beiden
Arbeitsgange:

Abrichthobeln Dickenhobeln
- _‘%.f;:h;llleistungspcgei dB(AY
- LL'L;;'ll-l-l.i-i‘ -‘Jr'\.t wl‘ _ [_,cct_i;zazr' - 98 .6 -
Bearbeitung: 98,8 I.l Bearbeitung. 999

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert dB(A)

Leerlauf 87.5 !‘ eerfaut’ \utfuabe 84,3

Bearbeitung: 898 | Bearbenunu Autuabe: 83,9

i Leerlaut Abnahme 85,1
[

i Bearbeitung Abnahme: 84 7

Fur die genannten Emissionswerte gilt ein MeBunsicherheitszuschlag von K = 4 dB

Die angegebenen Werte sind Emissionspegel und sind nicht notwendigerweise Pegel fur sicheres
Arbeiten. Obwohl es einen Zusammenhang zwischen Emissions- und Imnussionspegel gibt, kann
daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind Die
den aktuellen, am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussenden Faktoren umfassen die
Dauer der Exposition, die Raumcharakteristik, andere Larmquellen usw ., wie z B. die Anzahl der
Maschinen und andere benachbarte Bearbeitungen AuBerdem kann der zulassige Immissionspegel
von Land zu Land unterschiedlich sein. Trotzdem ist diese Information geeignet. dem Anwender der
Maschine eine bessere Abschatzung der Gefahrdung und des Risikos zu ermoglichen

Type: 1 Datum Name
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1.6 Staubemission

Die nach den "Grundsatzen fiir die Priifung der Staubemission (ar-
beitsplatzbezogene ataubkonzentration) von Holzbearbeitungsmaschi-
nen" des Fachausschusses "Holz" gemessene gtaubemission betragt:

Abrichthobel
Aufgabeseite Abnahmeseite
0,65 mg/m? 0,69 mg/m?

L

Dickenhobel

Aufgabeseite Abnahmeseite

0,40 mg/m? 0,36 mg/m?

N Technische Beschreibung

Die kombinierte Abrichtdickenhobelmaschine hat folgende besondere
Merkmale:

- schnelles und muheloses Umriisten von Abrichthobeln auf Dickenho-
beln und umgekehrt
- hohe Abrichtgenauigkeit durch asyvmmetrische Tischlédngen

- Fligeanschlag mit ausschwenkbarem Hilfsanschlag (System Aigner)
- elektrische Dickentischverstellung mit digitaler Anzeige der Ho-
beldicke

Die Abrichttische sind einseitig gelagert. Sie werden beim Dickenho-
beln unterstiitzt durch schenkelfedern mithelos in die Senkrechte ge-

schwenkt und dort durch Sicherungshebel in ihrer Lage gehalten. Beim
Abrichthobeln werden die Abrichttische durch Arretierklinken in der

waagrechten Lage fixiert.

Der Aufgabetisch ist je nach gewiinschter Spanabnahme von 0 bis 5 mm
absenkbar.

Der Aufgabetisch kann zum Hobeln von Spitz- oder Hohlfugen einseitig
hdohenverstellt werden

Der Fiigeanschlag l1aBt sich {iber die gesamte Tischbreite verstellen
und ist im Bereich 90° bis 135° (Winkel am Werkstiick) schwenkbar.

Der Dickentisch ist vierfach gefiithrt und dadurch kippsicher hdéhen-
verstellbar.

Ein oberflidchenschonender werkstiickvorschub mit 2 elektrisch schalt-
baren Geschwindigkeiten wird durch die Stahleinzugswalze, die Gum-

miauszugswalze und 2 verstellbare Gleitwalzen im Dickentisch er-
reicht.

Die elektrische Ausriistung der Maschine entspricht DIN/VDE 0113.

e mwe A STTAYY LN i ‘
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2. Bestimmungsgemdfle Verwendung

Die BAUERLE - Abrichtdickenhobelmaschinen HCH 510 und HCH 630 sind
ausschlieflich zum Hobeln von Weich- und Hartholz sowie Plattenwerk-
stoffen aus Holz (Spanplatten, Tischlerplatten, MDF_Platten) mit
folgenden Abmessungen vorgesehen:

Abrichthobeln:
- Breite max. 510 mm (HCH 510) bzw. 630 mm (HCH 630)
Dickehobeln:

- Breite max. 510 mm (HCH 510) bzw. 630 mm (HCH 630)
- Lange min. 300 mi
- Dicke min. 3 mm max. 240 mm

Die Maschine ist nur zum Betrieb in geschlossenen und trockenen R&u-
men bestimmt.

Jeder weitere darilber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestim-
mungsgemafl. Fir hieraus resultierende Schdden jeder Art haftet der
Hersteller nicht; das Risiko trédgt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der

vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Instand-
haltungsbedingungen und die Befolgung der in der Betriebsanlei--

tung enthaltenen Sicherheitshinweise.

Die Abrichtdickenhobelmaschinen HCH 510 und HCH 630 dirfen nur von
Personen genutzt, gerustet und gewartet werden, die damit vertraut
und uber die Gefahren unterrichtet sind. Groéflere Instandsetzungsar-
beiten missen durch unseren Kundendienst durchgefiihrt werden.

Die einschlédgigen Unfallverhiitungsvorschriften, sowie die sonsti-
gen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen und arbeitsmedi-
nischen Regeln sind zu beachten.

Es dirfen nur Original BAUERLE - Ersatzteile verwendet werden.
Fir Schaden, die durch die Verwendung nicht firmeneigener Bau-
teile entstehen, Ubernimmt der Hersteller keine Gewahrleistung.

Eigenmdchtige Veranderungen an der Maschine schlieBen eine Haf-
tung des Herstellers flUr daraus resultierende Schaden aus.

1 Type_. . Datum | Name , F
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3. Sicherheitshinweise

Holzbearbeitungsmaschinen koénnen bei unsachgemidfem Gebrauch ge-
fahrlich sein. Die Maschine ist mit allen erforderlichen Sicher-
heitseinrichtungen ausgerustet. Trotzdem ist zum sicheren Betrei-
ben die Beachtung der zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften

und der nachfolgenden Hinweise erforderlich.

1. Arbeiten Sie nie ohne die jeweils erforderlichen Schutzvor-
richtungen und dndern Sie an der Maschine nichts was die Si-

cherheit beeintrdchtigen konnte.

2. Schalten Sie beim Werkzeugwechsel, beim Beseitigen von Sto6-
rungen (dazu gehért auch das Entfernen von eingeklemmten
Splittern oder anderer Werkstiickteile) sowie bei Wartungsar-
beiten den Hauptschalter aus. Sichern Sie sich bei grdferen
Instandsetzungsarbeiten gegen unbeabsichtigtes Einschalten

durch Abschlieflen des Hauptschalters.

3. Tragen Sie beim Arbeiten enganliegende Kleidung und sorgen
Sie fir einen freien und rutschsicheren Arbeitsplatz mit aus-

reichender Beleuchtung.

4. Die Maschine muf wdhrend des Betriebes an eine Absauganlage
angeschlossen sein, wobei an dem AnschluBstutzen eine Luftge-

schwindigkeit wvon mind. 20m/s vorhanden sein muf.

5. Arbeiten Sie nur mit scharfen Hobelmessern,

da stumpfe Messer

nicht nur die Arbeitsqualitdt negativ beeinflussen, sondern

auch die Rickschlaggefahr erhohen.

6. Achten Sie beim Einsetzen der Hobelmesser darauf, daf die
Spannfldchen frei von Schmutz und Spdnen sind und die Mindest-
einspannldnge der Messer von 20 mm nicht unterschritten wird.

7. Benutzen Sie zum Einstellen der Messer bei der Keilleistenwelle
stets die mitgelieferte Einstellehre, da sonst der korrekte
Uberstand der Messer von 1,1 mm iiber den Wellenkdrper nicht ge-

wahrleistet ist.

8. Beginnen Sie mit dem Arbeiten erst dann, wenn die Messerwelle

ihre volle Drehzahl erreicht hat.

9. Der nicht benutzte Teil der Messerwelle vor und hinter dem
Fligeanschlag muf beim Abrichthobeln stets abgedeckt sein. Dies
ist durch den serienmdBigen Schwingschutz gewidhrleistet.

10. Beim Abrichten von kurzen Werkstiicken sind geeignete Fiihrungs-
einrichtungen z.B. eine Zufiihrlade zu verwenden (siehe dazu

auch Abschnitt 6 "Arbeitshinweise").

11. Beim Abrichten von schmalen Werkstiicken ist der serienmaflige im
Fligeanschlag integrierte und abklappbare Hilfsanschlag (System

Aigner) zu verwenden (siehe dazu auch Abschnitt 6

weise").

"Arbeitshin-

Typ e | Datum
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12. Bei der Durchfihrung von Einsetz-Hobelarbeiten ist eine Einrich-
tung gegen Werkstilickrickschlag zu verwenden, z.B. ein mit 2
Zwingen am Aufgabetisch befestigter Queranschlag (zur sicheren
Befestigung Beilage verwenden).

13. Nehmen Sie beim Dickenhobeln immer eine solche Arbeitsstellung
ein, daf Sie seitlich neben dem einzuschiebenden Werkstiick ste-
hen.

14. Bearbeiten Sie beim Dickenhobeln keine Werkstiicke, die kiirzer
sind, als das in den Technischen Daten angegebene MindestmaR.
Erforderlichenfalls das Werkstiick erst aushobeln und dann in
Kleinere Werkstiickteile aufteilen.

15. Die regelmédfige Reinigung der Maschine, insbesondere der Ar-
beitsflachen und der Spénefénger stellt einen wichtigen Sicher-
heitsfaktor dar. Bevor Sie mit den Reinigungsarbeiten beginnen,
muf die Maschine stillgesetzt und der Hauptschalter ausgeschal-

tet sein.

16. Prifen Sie in regelmdfigen Abstédnden die Riickschlagsicherung auf
einwandfreie Funktion: Die einzelnen Greifer miissen nach dem An-
heben selbsttdtig in die Ausgangslage zurilickfallen.

| Tvoe:  veais S e s [ Datum | Name | g I
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4. Installation

4.1 Transport

Achten Sie bereits bei der Anlieferung der kombinierten Abrichtdic-

kenhobelmaschine auf evtl. Transportschéden und Vollstédndigkeit der

Lieferung. Reklamieren Sie bei festgestellten Mangeln sofort bei der
Spedition und bei uns.

Die Maschine wird auf zwei Transporthdlzern geliefert, die mittels
Haltewinkeln und Sechskant-Holzschrauben quer unter dem Maschinen-
stander befestigt sind. Der Transport vom Fahrzeug zum Aufstellungs-
ort erfolgt mittels' Gabelstapler oder Hubwagen mit einer Mindest-
Tragkraft von 20 000 N.

rF’_ )
AL 1 :
— =1 [= —
| [Bee
|
P l

Die Gabeln des Staplers missen unbedingt unter dem gesamten Sténder
hindurchreichen, damit die Maschine sicher aufliegt. Sie sind zwi-
schen den Transporthélzern auf maximalen Abstand einzustellen.

Beim Transport darf die Maschine nur wenige Zentimeter angehoben
werden.

Beim Transport mit Hebezeugen oder zum entfernen der Transporthdlzer
ist darauf zu achten, daf die Maschine mit Hanfseilen bzw. PVC-Gur-

ten ausreichender Tragfdhigkeit angeschlagen wird. Die Seile miissen

zwischen den Transporthdlzern unterhalb des Maschinenstinders ange-

schlagen werden.

4.2 Aufste}lung

Der Aufstellungsort der Maschine ist so auszuwdhlen, daf unter Be-
rucksichtigung des Platzbedarfes der Abrichtdickenhobelmaschine und
der Groéfe der zu bearbeitenden Werkstiicke ein ausreichender Freiraum
um die Maschine zur Verfligung steht. Der Platzbedarf der Maschine
ist unter Beachtung des fiir die Querverstellung des Flgeanschlags
und fir das Hochklappen der Abrichttische notwendigen Platzes auf
der ndchsten Seite dargestellt.

| Datum | Name i . E
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Ein spezielles Fundament ist fir die Abrichtdickenhobelmaschine
nicht erforderlich. Nach dem Abschrauben der Transporthtlzer genigt
es, wenn die Maschine auf einem druckfesten und ebenen Werkstattbo-
den am besten unter Verwendung von schwingungsddmpfenden Unterlagen
aufgestellt wird. Vorher muff der Maschinentisch mit einer Wasser-
waage genau waagrecht ausgerichtet werden. Dies erfolgt uber 4
Nivellierschuhe, die nach Abnehmen der Abdeckungen zugdnglich sind.

(Sonderzubehdr).

Das auf den metallischen Blankfldchen (Tische, Messerwelle) aufge-

brachte Rostschutzmittel muB entfernt werden. Dazu kann z.B. Petro-
leum oder Waschbenzin (Vorsicht: Feuergefahr!), jedoch keine Nitro-
verdiinnung verwendet werden. Alle blanken Teile sind nach dem SZu-

bern durch 6len mit einem diinnen O0l1film zu versehen.

4.3 Elektroanschlufl

Die Maschine ist elektrisch betriebsfertig entsprechend den VDE -
Bestimmungen 0100 und 0113 ausgeriistet. Der Schaltplan befindet sich
im Elektro-Einbauraum und in der Betriebsanleitung.

Achtung:
Die Maschine darf nur von einem zugelassenen Elektro-

Fachmann an das Stromnetz angeschlossen werden!

Datum Nome ' i
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Der Anschluf} erfolgt an den Eingangsklemmen im AnschluBklemmenkasten Dabei werden die 3
Phasen an die mit L1, L2 und L3 gekennzeichneten Klemmen angeschlossen. Der Mittelpunktsleiter
wird mit der Klemme N und der Schutzleiter an der mit dem Erdungszeichen markierten Klemme
verbunden.

Beim AnschluB3 ist darauf zu achten, daf3 die Betriebsspannung mit der auf dem Maschinenschild
angegebenen Spannung ubereinstimmt und die Drehrichtung der Messerwelle entgegengesetzt der
Werkstuick-Vorschubrichtung ist. Dies ist gegeben, wenn beim Blick auf die Messerwelle von der
Vorderseite der Maschine (Bedienseite Abrichthobeln) sich die Welle im Uhrzeigersinn dreht.

Der Querschnitt der Zuleitung muB mind. 4 mm? betragen. Betriebsseitig muf3 die Maschine mit tra-
gen 25 A - Sicherungen gegen Kurzschluf3 abgesichert werden.

Beim Anschluf3 der Maschine ist sicherzustellen, dafi beim Einschalten des Motors fir den Messer-
wellenantrieb gleichzeitig die betriebliche Absaugung, an welche die kombinierte Abrichtdickenho-
belmaschine angeschlossen werden muf3, mit eingeschaltet wird. Sofern die Maschine nicht mit ei-
nem potentialfreien Kontakt (Klemmen 41 und 42 im Anschlu3klemmenkasten) bestellt wurde, muB
die Installation so ausgefiihrt wer den, daB das selbsttitige Einschalten der Absaugung betriebsseitig
sichergestelit ist, z.B. durch Abtasten der Zuleitung tiber Stromwandler

4.4 Absauganschlufy

Die Maschine muB bei allen vorkommenden Hobelarbeiten an die betriebliche Absauganiage ange-
schlossen sein. Der Durchmesser des AnschluBstutzens betragt 158 mm und ist an der Maschine fest
mnstalliert. Bei Umstellung von Abricht- auf Dickenhobelbetrieb ist kein Umstecken des Absaug-
schlauches erforderlich, sondern es wird bei hochgeklappten Abrichttischen die mitgelieferte Span-
haube (1) uber die Bundschrauben (2) aufgesteckt und mit den beiden Schnellverschliissen (3) gesi-
chert. Es ist zu beachten, dafl ohne die ordnungsgemilB montierte Spanhaube die Maschine nicht
eingeschaltet werden kann

Die dauerhaft sichere Einhaitung des bestehenden Grenzwertes fiir die Staubemission (TRK-Wert =
2 mg/m’ Luft) ist nur gewahrleistet, wenn am AnschluBstutzen eine Luftgeschwindigkeit von minde-
stens 20 m/s vorliegt und sichergestelit ist, daB mit dem Einschalten der Abrichtdickenhobelma-
schine gleichzeitig die betriebliche Absaugung mit eingeschaltet wird.

Beim Anschluf} uber einen Absaugschiauch ist darauf zu achten, daB nur elektrisch leit fahige und
schwer entflammbare Schlauche verwendet werden und daf die elektrische Verbindung zwischen
Schlauch und Absaugstutzen einwandfrei ist. Bei Verwendung von Spiralschlauchen mit Metaliwen-
del mub} diese abisoliert und nach dem Aufstecken des Schlauches mit dem Metall des Absaugsiut-
zens leitend verbunden werden, z B. tiber eine Rohrschelle

i
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o Betrieb

5.1 Schalteinrichtung

Die Schalteinrichtungen sind ergonomisch glinstig angeordnet
und von der jeweiligen Arbeitsstellung bedienbar.

Hauptschalter

Enee: O

Schaltschrank

Bedienpult (:)

Bedienpult Messerwellen-Antrieb
Vorschub Dickenbetrieb
Not-Aus

(Y- - Schalter)

Bedienpult Dickenbetrieb Hoch-Tief

ST

Type: Uru SAN/A2N
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@ Dig. Anzeige !

C) Eilgang "Hoch-Tief" ‘ J

Bedienpult C) [_
l
|

C) Tipp—Zustellung "Hoch " ; |

Im Bedienpult (:)-+ C) sind nur elektrische Bedienteile unter-

gebracht.

Die gesamte Elektrik mit dem HauptanschluB ist iibersichtlic
im Schaltschrank (:) installiert

Aus Sicherheitstechnischen Crdndon ist der HaLDtscqa1ter
ebenfalls am Schaltschrank. (Motorbremse nicht in Funktion bei

Hauptschalter "AUS")

9.2 Motorschutz

T

Alle ﬂotoren der Maschine sind mit thermischen Uberstromausldsern
gegen Uberlast geschiitzt. Beim Ansprechen dieser Schutzeinrichtungen
werden grundsdtzlich alle Antriebe abgeschaltet.

Vor dem Wiedereinschalten muf zunidchst die Ursache fiir die Stérung
ermittelt und beseitigt werden (z.B. Blockierung eines Antriebs,
Ausfall einer Phase) und es muf abgewartet werden, bis sich die Bi-
metalle des Schutzschalters abgekuhlt haben. Anschliefend muf der
entsprechende Schutzschalter (fir den Messerwellenmotor der Haupt-
schalter, fir den Vorschubmotor der im elektrischen Einbauraum ange-
ordnete Schalter Q2 bzw. fur den Tischverstellungs-Motor der Schal-
ter Q4 von Hand wieder betriebsbereit geschaltet werden. .

5.3 Bremsmotor

Die Maschine ist zur Reduzierung der Auslaufzeit der Messerwelle auf
unter 10 s mit einer automatisch beim Ausschalten wirksam werdenden
Bremse ausgeriistet. Es handelt sich dabei um ein elektrisches
Bremsgerdt. Dieses gibt die Messerwelle nach ca. 10s Stillstand
automatisch wieder frei.

i Datum MName

Type:
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5.4 Abrichthobeln

5.4.7 Umriisten auf Abrichthobeln

RS ]

linker Hand Sperrklinke

Tisch abschwenken bis VerschluB

3. Einlauftisch mit linker Hand am Griff
wegschwenken.

rechter Hand Sperrklinke
Tisch abschwenken bis Verschl

=

abgedeckt sind.

uB

. Auslauftisch mit rechter Hand am Griff
wegschwenken.

Spanhaube abnehmen und an Halterung e ablegen

fassen und mit

hérbar einrastet.
fassen und mit

hérbar einrastet.’

Messerwellenschutz positionieren bis Werkzeugmesser voll

Achtung: Beim Hochklappen bzw. Absenken der Abrichthobeltische
diirfen diese nur an den Griffen gefallit werden und
wdrend der Schwenkbewegung
oder in den Endlagen zu Quetschstellen werden. Die
auBerhalb des Schwenkbereichs

niemals an Stellen, die

Standposition ist stets
einzunehmen!

Type:  HCH 510/630
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5.4.2 Einstellung Spantiefe é@

g der Spantiefe erfolgt liber Hebel Q:) der lber

Die Einstellun
eine Feststellschraube gesichert ist. Spanabnahme 0-5 mm. Eine
Skala (:) im direkten Blickf=ld ermSglicht eine genaue Einstellung.

5.4.3 Hohl-Spitz-Fuge

Hebel ermdglicht eine "Hohl-Spitz"- Verstellung.

5.4.4 Schwingschutz bzw. Briickenschutz

Der Schwingschutz bzw. Briickenschutz deckt beim Abrichten und
Anfligen den nicht benutzten Teil der Messerwelle und nach dem
Verlassen des Werkstiickes die gesamte Messerwelle ab.

Siehe Anhang .

2.5.1 Umriisten auf Dickenhobeln

1. Messerwellenschutz aus dem Abdeckungsbereich bringen
und festsetzen. (Abrichttische miissen frei sein).

. Abrichtanschlag @ zweckmdaBigerweise auf max. Hobelbreite
bringen und festklemmen. (Leichteres Hochschwenken des Abricht-
tisches nach oben).

3. Einlauf-Abrichttisch durch kurzen Rucknach oben am Handgrif

18sen und nach oben schwenken bis Sperrklinke einra

4. Gleicher Vorgang beim Auslauf-Abrichttisch.

5. Spanhaube aufsetzen und durch VerschluB sichern.

[§%}

Achtung: Beim Hochklappen bzw. Absenken der Abrichthobeltische
dirfen diese nur an den Griffen gefaBt werden und nie-

mals an Stellen, die wdrend der Schwenkbewegung oder in
den Endlagen zu Quetschstellen werden. Die Standposition
ist stets auBerhalb des Schwenkbereiches einzunehmen!

Tvne- ShCwe . i Datum | Naome | i
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5.5.2 Einstellung Hobeldicke

Die Dickentisch-Verstellung erfolgt elektrisch iiber Bedienpult
(siehe 5.1).Die minimale und maximale Hobeldicke ist durch

Festanschlag bzw. Endschalter begrenzt. Vermeiden Sie méglichst

diese Grenzbereiche. AuBerdem begrenzt eine Uberlastkupplung

in den Zwischenpositionen, im Falle eines eingeklemmten Werk-

stlickes, den Tischantrieb.

Die "Hoch-Tief" - Verstellung im Eilgang erfolgt iiber Tipp-

schalter () .

Eine genaue Dickeneinstellung wird nur von unten nach oben

iiber Tippschalter (:) erreicht. (Spielausgleich).

5.5.3 Vorschub

Der Vorschub zum Transport der Werkstilicke kann nur geschaltet
werden, sofern die Messerwelle die Enddrehzahl erreicht hat,

und der Messerwellenschalter auf A steht. Es sind 2 Vorschubge-
schwindigkeiten von 7 oder 14 m/min schaltbar (Schalterstellung

I bzw. I )

Der Vorschubantrieb wird nach Abschalten der Messerwelle auto-
matisch stillgesetzt.

Ein Wiedereinschalten der Messerwelle ist nur mdglich, sofern
der Vorschubschalter auf 0 steht. (Sicherheits-Vorschrift).

Achtung: Im Bereich einer Uberlastung durch Wahl einer zu
groBen Vorschubgeschwindigkeit (hdrbarer Drehzahlabfall)
nicht den Hauptschalter bet&tigen oder die Messerwelle
ausschalten, sondern zundchst nur den Vorschub still-
setzen !

5.5.4 Gleitwalzen-Schnellverstellung (Sonderzubehor)

Zum besseren Gleiten des (insbesondere feuchten) Werkstiickes
konnen die beiden im Dickentisch eingebauten Gleitwalzen iber
den auf der Einschubseite angeordneten Stellhebel verindert

werden.
|
: 'Y,
Y1 7 1 A,
. !
\\\H
) I
Grundeinstellung Stellung 1I: Uberstand e=0
Einlauf-Tischgleitwalze Stellung 1I: Uberstand e=0, 1mm
Auslauf-Tischgleitwalze Stellung I : Uberstand e=0, 2mm

[1 Datum | Name
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6. Riisten/Einstellen

6.1 Messerwechsel Keilleistenwelle

Die Maschine wird mit werksseitig auf einem Messeriberstand von 1 mm
zum Werkzeugtrdger genau eingestellten Hobelmessern ausgeliefert.
Sind diese stumpf, miissen sie nachgescharft oder gegen neue Messer
ausgetauscht werden. Gehen Sie dazu wie folgt vor:

1. Maschine gemdf Punkt 5.5.1 auf Dickenhobeln umriisten, ohne jedoch
die beiden Teile der Absaugung [30] in Schutzstellung zu schwen-
ken.

2. Hauptschalter [40] einschalten. Bremse mit dem Bremsschalter [42]
nach dem Niederdriicken des &uferen schwarzen Schaltknebels und
Drehen des freiwerdenden griinen Stellteils nach links 1liiften und
die Messerwelle durch Drehen von Hand in die geeignete Position
bringen.

Danach Hauptschalter [40] ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

3. Nur mit dem mitgelieferten Schlissel die Spannschrauben [47]
(siehe Skizze Seite 21) an der Keilleiste [48] um einige Umdre-
hungen lockern. Dabei wird das Messer [49] durch vorhandenen Fe-
dern aus seinem Sitz geschoben und kann nun leicht einschlieflich
der Keilleiste aus der Messerwelle herausgenommen werden.

4. Vorgang mit den anderen Messern wiederholen.

5. Vor dem Einsetzen von nachgeschdrften oder neuen Messern ist de-
ren MaBhaltigkeit gemdRf folgender Skizze zu Uberpriifen:

%
5
*H .
Messerlidnge
1
. — e
2005 } Masch.-tisch

Lichtspalt 0.1 mm

Mindestens gegenuberliegende Messer diirfen die angegebenen To-
leranzen nicht iliberschreiten. Diese Mahaltigkeit miissen Sie
von Threm Schidrfdienst oder Lieferanten verlangen. Ein Auswie-
gen ist unter Umstinde zu ungenau,

Type: Datum | Name | . [’
| £ HCH 510/HCH 630 | ; £
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ACHTUNG

Wechseln Sie bei Beschddigungen nie einzelne Keilleisten
bzw. Befestigungsschrauben aus, sondern nur satzweise!
Nur dann ist ein vibrationsfreier Lauf der Welle gewadhrleistet.

6. Ausgebaute Keilleisten mit harzldsendem Mittel reinigen und auf
eventuelle Beschadigungen priifen (Spanlippe).

Neue eingedlte Hobelmesser milssen vor dem Einsetzen entfettet
werden.

Spannschrauben zur Leichtgéngigkeit mit einem Tropfen 061 verse-
hen.

7. Keilleiste [48] mit Messer [49] einlegen. Messer mit einer
Holzleiste gegen die Federn nach unten driicken und 2 Spannschrau-
ben [47] leicht anziehen. Dann die beiden Einstellehren ([50]
aufschrauben und die festgezogenen Spannschrauben wieder lo6sen.
Das Messer durch Gegenhalten langsam bis an die Anlage in der
Einstellehre herausgleiten lassen.

Spannschrauben [47] von der Mitte nach aufen anlegen und dann in
derselben Reihenfolge nachziehen. Dafiir darf nur der mitgelie-
ferte Maulschlissel ohne Verlédngerung benutzt werden.

8. FuUr die anderen Messer in der gleichen Weise verfahren. Dann Ein-
stellehre entfernen, die beiden Teile der Absaugung {[30] in
Schutzstellung schwenken, mit dem Klemmhebel [31] verriegeln und
einen kurzen Probelauf durchfithren. AnschlieRend kontrollieren,
ob die Spannschrauben noch festgezogen sind.

. Datum Name
TyPe:  wem s10/HCH 630 |




Nachdruck verboten

e P L T Sy, D.. e
BAUERLE

—-L—-— Risten/Einstellen Seite 20
6.2 Messerwechsel Centrofix-Messerwelle

Diese Hobelwelle ist mit nicht nachscharfbaren Wendemessern ausgeri-
stet. Sie konnen einmal gedreht eingesetzt werden ehe sie gegen neue
Messer ausgetauscht werden miissen. Gehen Sie dazu wie folgt vor:

1%

H>

Maschine gemdf Punkt 5.5.1 auf Dickenhobeln umristen, ohne jedoch
die beiden Teile der Absaugung [30] in Schutzstellung zu schwen-
ken. Anschliefend Abdeckung [33] abnehmen. .

Hauptschalter [40] einschalten. Bremse mit dem Bremsschalter [42]
nach dem Niederdriicken des &iufleren schwarzen Schaltknebels und
Drehen des freiwerdenden griinen Stellteils nach 1links liften und
die Messerwelle so weit drehen, bis sich das zu wechselnde Mes-
ser gegeniber der Aussparung im Lagerbock befindet.

Danach Hauptschalter [40] ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

Spannkeile [51] (siehe Skizze) durch leichten Schlag auf eine
Hartholzleiste [52] 16sen. Wendemesser [53] einschlieRlich
Spannkeil seitlich herausziehen.

Vorgang mit den weiteren Messern wiederholen.

Ausgebaute Spannkeile mit harzlésendem Mittel reinigen und auf
eventuelle Beschddigungen priifen (Spanlippe).

Gewendetes bzw. neues Messer mit Spannkeil in die Messerwelle
einschieben. Vorgang mit den weiteren Messern wiederholen.

Die beiden Teile der Absaugung [30] in Schutzstellung schwenken,
mit dem Klemmhebel [31] verriegeln und einen kurzen Probelauf
durchfiihren. Die Spannung der Messer erfolgt ebenso wie das Ein-
nehmen der korrekten Lage automatisch durch die Fliehkraftwirkung
der rotierenden Messerwelle.

Abdeckung [33] wieder anbringen.
ACHTUNG

Messerwelle nicht ohne eingesetzte Messer laufen lassen!

|  Datum Name | ‘ f
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6.3 Einstellung Abrichttische

-+

Die Abrichttische sind auf Schwingen gelagert.

Der Einlauftisch C) ist lediglich iber die Stellschrauben ()
auf Messerwellenflucht einstellbar.

Exzenter (:) dient zur Herstellung von "Hohl-Spitzfuge”,

Das weitere Ausrichten wird am Auslauftisch (:) vorgenommen.,

C) Stellschrauben fiir Messerwellenflucht.

Uber die beiden Exzenterwellen wird der Auslauftisch () auf
Einlauftisch (:) ausgerichtet, und zwar am zweckmiBigsten durch
Abrichten eines Kantholzes, das die Ldange des Aufgabetisches
nicht Ubersteigt.

Es darf auf der gesamten Linge des Aufgabetisches kein Spalt

entstehen.
Das Ausrichten des Abgabetisches auf Messerwellenflugkreis
wird durch Stellschraube erreicht.

g | Datum Name |
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6.4 Einstellung Vorschubwalzen und Druckbalken

Samtliche Einstellungen k&nnen bei hochgeklapp ten Tischen

von oben vorgenommen werden.

Die korrekten EinstellmaBe sind aus der Tabelle zu ent -

nehmen.
—
1 Einzugswalze H8he
2 Einzugswalze Vorspannung
3 Gliederdruckbalzen H&he
4 Auslauf-Druckbalken HShe
5 Auslauf-Druckbalken Vorspannung
6 Auszugswalze Vorspannung
7 Auszugswalze HOhe

Type: i Datum | Name
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6.5 Einstellung Fligeanschlag

Zum Einstellen in die gewlinschte Position auf dem Maschinentisch
kann der Fugeanschlag 3 mit der Fiihrung 2 nach L&sen des
Klemmhebels 1 1Uber die gesamte Breite der Abrichttische ver-
stellt werden. Anschliefend Klemmhebel wieder festziehen, damit
der Figeanschlag nicht durch den Glieder-Schwingschutz oder das
vorgeschobene Werkstick weggedrickt wird.

PO O G
|

5
\j{ @_! |

L = |

Zum Aniligen schrédger Kanten kann der Fiugeanschlag zusatzlich bis
auf 45° schrég gestellt werden. Dazu wird zunédchst der Klemmhe- -
bel 4 geldst und dann mit dem Stellhebel 5 der Anschlag in
die gewlinschte Winkelstellung geschwenkt. Die Grad-Einstellung
Kann an der Skala 6 abgelesen werden. Anschliefend Fligean-
schlag in der eingestellten Position durch Festziehen des Klemm-
hebels 4 sichern.

Die Justierschraube 7 als Begrenzung auf 45° eingestellt. Mit
ihr Kkann diese Position nachreguliert werden.

Type: HCH 510/630 ,
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6.6 Eichen—Hobeldickenanzeige

A Das Verstellen der Hobeldicke soll nicht durchgefiihrt werden, solange sich ein Werkstiick in der
Maschine befindet.

Die Einstellung der Hobeldicke erfolgt motorisch angezeigt. Die minimale und die maximale Hobeldicke
ist Uber Endschalter und zusatzliche Festanschldge begrenzt. AuRerdem ist eine Uberlastkuppiung
vorhanden, die in den Zwischenpositionen im Falle eines eingeklemmten Werkstiicks den Tischantrieb
automatisch abschaltet.

Bei den Versionen | und Il (siehe Abb. 9) erfolgt die Verstellung (iber die Taster 5, 6, und 7 und
Zwar:

- Taster 5: Tippzustellung AUF wobei bei jedem Betétigen der Tisch um 0,1 mm zugestellt wird. Vor
einem weiteren Verstellen muRB der Taster vorher losgelassen werden.

- Taster 6: Eilgang AB

- Taster 7: Eilgang AUF

Dabei wird die jeweils eingestellt Hobeldicke im Display 4 (siehe Abb. 9) angezeigt.

Die genaue Einstellung der Hobeldicke soll immer von unten nach oben erfolgen, um ein evtl. vorhan-
denes Spiel auszugleichen.

Eine Klemmung des Dickentisches nach dem Einstellen der Hobeldicke ist nicht erforderlich, da der
Stellmotor mit einer automatischen Bremse ausgerlstet ist,

Vor der Auslieferung der Maschine wurde diese eingehobelt und die Anzeige im Display geeicht,
Prifen sie deshalb bei der Inbetriebnahme durch eine MeRlehre oder Mikrometer die MaRhaltigkeit des
gehobelten Werkstiickes auf 0,1 mm und vergleichen dieses MaR mit der Anzeige. Sollte sich wider

Erwarten eine Differenz ergeben, ist ein Nacheichen wie folgt erforderlich:

PITFRE NIRRT

e B A R A T

31

T
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r

L

Abbildung 10

1. Hobeln Sie ein Werkstiick genau auf 50 mm aus ohne die Anzeige im Display zu beachten.

2. Betatigen Sie gleichzeitig die beiden unterhalb des Displays angeordneten Taster (siehe Abb. 10). Die
Anzeige im Display springt automatisch auf das MaR 50 um und speichert die neue Einstellung.
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7. Arbeitshinweise

7.1 Abrichthobeln

Beginnen Sie mit dem Vorschieben des Werkstiicks erst dann, wenn
die Messerwelle ihre volle Drehzahl erreicht hat. Kontrollieren
Sie das Werkstiick auf lose Aste und entfernen Sie diese.

Handhaltung: Beide H&nde liegen flach mit geschlossenen Fingern
auf dem Werkstiick auf; die Daumen sind anliegend. Werkstiickkan-

ten nicht umfassen.
Abrichten breiter Werkstlicke

Vorgesehene Spanabnahme einstellen. Bei nicht ebenen Werkstilicken
stets mit kleiner Spanabnahme beginnen und die hohle Seite des
Werkstickes nach unten auf den Tisch auflegen.

Mit dem am Fugeanschlag anliegenden Werkstiick den Schwingschutz
wegschieben und beim Vorschub den Druck in Tischrichtung auf der

Seite des Abnahmetisches ausiiben.

Figen breiter Werkstlicke

Einstellung von Maschinentisch und Fligeanschlag {liberpriifen, da-

bei besonders auf sichere Befestigung des Anschlags achten.
Werkstick mit der bereits gehobelten Seite an den Fligeanschlag
anlegen und vorschieben. Der Schwingschutz erzeugt den erforderli-
chen Andruck gegen den Anschlag und verdeckt automatisch die Messer-
welle vor dem Werkstiick.

Das Werkstiick gleichmifig vorschieben, dabei den Druck in Tisch-
richtung auf der Seite des Abnahmetisches ausiiben.

Type: HCH 510/HCH 630
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Bearbeiten schmaler Werkstiicke

Den im Fligeanschlag integrierten Hilfsanschlag hochziehen und in die

Arbeitsstellung schwenken.

Darauf achten, dafl der Schwingschutz das Werkstiick gegen den Hilfs-
anschlag drickt. Die Hdnde liegen flach auf dem Werkstiick und dem
Hilfsanschlag auf, der Druck wird in Tischrichtung auf der Seite des

Abnahmetisches ausgeiibt.

Abrichten kurzer Werkstlicke

Einstellung der Maschinentische Uberpriifen und eine geringe Spanab-
nahme einstellen.

Das Werkstiick unbedingt in eine Zufihrlade einlegen und die Zufihr-
lade mit beiden Hinden gegen den Schwenkschutz driicken und vorschie-
ben. Zufihrlade etwa 20° gegen Vorschubrichtung gedreht vorschieben.

100

3

f 50 |
£30

14

Oatum | Name | ‘ F
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7.2 Dickenhobeln e

. Sofern Ihre Maschine keine G

Sonderarbeitean
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Beginnen Sie mit dem Einschieben der Werkstilicke erst dann, wenn die

Messerwelle ihre volle Drehzahl erreicht hat. Kontrollieren Sie das

Werkstiick auf lose Aste und entfernen Sie diese vor dem Hobeln. Beim
Zufldhren stets neben dem Werkstiick stehen und nie mit dem Kdrper

Werkstilicke nachschieben. -
1 Helfer zum Abnehmen einset-
den :

Hobeln schmzaler Werksticke

lieder-Einzugwalze besitzt, nur 2 Werk-
sticke gleichzeitig bearbeiten und diese an den Aufenseiten der Ein-
e -

schubdéffnung wie im Bild gezeigt, zufihren.

Bei Sonderarbeitsgéngen, z.B. Hobeln nicht paralleler Flachen oder

von konischen Werkstilicken stets geeignete Schablonen benutzen, die
das Werkstilick sicher aufnehmen. Dabei immer mit kleiner Spanabnahme

beginnen.

Tyvoe: . E Datum Name | i
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8. Inétandhaltuna

Vor allen Instandhaltungsarbeiten stets Hauptschalter
ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

8.1 Pflege

Die Maschine sollte je nach Verschmutzungsgrad mindestens 1 mal pro
Woche gereinigt werden. Davon betroffen sind die Abrichttische und
der Dickentisch, die Spanriume der Messerwelle und die Riickschlagsi-
cherung. Hier muf insbesondere die Leichtgéngigkeit der einzelnen
Greifer ilberpriift werden. Staub und anhaftende Spdne sind mit einem
Staubsauger zu entfernen. Zum Beseitigen von Harzresten wird zweck-
mdBiger Weise ein harzldsendes Reinigungsmittel verwendet. So behan-
delte Teile miissen anschlieBend zur Vermeidung von Rostbildung unbe-
dingt mit einem 8lgetrankten Lappen nachbehandelt werden.

Ein Einreiben der Tischfliche mit Silbergleit erleichtert den Werk-
stlcktransport und verhindert einen Harzansatz.

8.2 Wartung

Die Maschine ist weitgehend wartungsfrei konstruiert. Das Getriebe
und der Motor bendtigen keine Wartung, :

Samtliche Kugellager der Messerwellen-Lagerung und der Vorschubwal-
zen sind abgedichtet und mit einer Fettfiullung versehen, die weitge-
hend auf die Lebensdauer der Lager abgestimmt ist. Es wurde bewuRt
auf Schmiernippel verzichtet, um

l. die Gewdhr 2zu haben, daB kein andersartiges Fett zur Anwendung
kommen kann. Verschiedene Fette kénnen sich gegenseitig zersto-
ren.

2. eine Uberschmierung auszuschliefen, da eine-Uberschmierung eine
Zu grofle Lagererw&rmung zur Folge hat.

Die 4 Gewindespindeln des Dickentisches tauchen beim Abfahren in ein
mit 81 gefiilltes Standrohr und werden dadurch zwangslaufig immer ge-
schmiert.

- Transportkette -

Die Antriebskette fiir die Vorschubwalzen ist nach Bedarf, jedoch
mindestens Y% - jahrlich nachzudlen. Verwenden Sie dazu am besten ein
Kettenspray.

- Lagerung Abrichttische -
Die Gelenke-der Lagerungen der Abrichttische sind bei Bedarf mit 61
zu schmieren.

: | Datum | Nome | :
"YP&  HCH 510/ HCH 630 e | | f

L
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Nachdruck verbolen

8.3 Schwingschutz

Der Schwingschutz schlieft sich nach dem Freigeben der Messerwelle

durch eine Gasdruckfeder wieder automatisch. Dadurch ist dieses Sy-
stem wartungsfrei und benétigt keine Nachstellung da keine mechani-
schen Federn zum Schliefen vorhanden sind.

Sollte dennoch kein selbsttdtiges Schlieflen mehr erfolgen muf um-
gehend diese Schutzeinrichtung ausgetauscht wergen. Dazu mufd nur
die im Drehpunkt angeordnete Inbus-Schraube gelost werden.

8.4 Nachspannen Antriebsriemen

Nach ca. 5 Betriebsstunden kann

es notwendig werden, die Antriebs-
riemen fiir die Messerwelle nachzu-
spannen. Ein Anzeichen dafir ist
ein Quietschen beim Anlaufen.

Eine korrekte Riemenspannung liegt
vor, wenn sich die Riemen in der
Mitte zwischen den Scheiben ca.

2 cm eindriicken lassen, bei ca.

5 kp.

| €
22

Ein_wiederholtes Nachspannen ist, ebenso
spannung nicht sinnvoll, da dadurch der V
sich erhoht.

ine zu hohe Rismen-
l2iR der Riemen

h l"]

n Nachspannen der Antriebskette fiir den Vorschub ist nicht er-
=

5
orderlich, da die Nachspannung automatisch erfolgt.

i Dat N | i
| T}’,De TIATT CAan /fran E ety 1 gine g [
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Nachdruck verbolen

Im folgenden sind einige der hadufigsten Stdrungen und ihre Ursa-
chen aufgefuhrt. Bei weiteren Stdrungen wenden Sie sich bitte an
Thren Ha&ndler oder direkt an uns.

Maschine 188t sich nicht einschalten

Hauptschalter auf Maschinenriickseite nicht eingeschalte
NOT AUS gedruckt und nicht wieder durch Linksdrehen ent
Uberlastschutz hat angesprochen und die Bimetalie bzw.
Thermofihler sind noch nicht wieder abgekiihlt
Vorschubschalter nicht in 0-Stellung

-
L.
sperrt.

er

s

Maschine schaltet sich wihrend der Bearbeitung ab

Ansprechen der Uberlastschutzeinrichtungen wegen zu grofler Spa-
nabnahme, zu hoher Vorschubgeschwindigkeit, Ausfall einer oder
mehrerer Netzphasen. Ursache beseitigen und Abklhlung der Uber-

lastschutzeinrichtung abwarten.

Ungleichmé&figer Werkstiickvorschub

- Dickentisch verharzt (vor allem bei feuchten und harzigen H61-

zern): Tisch mit Entharzungsmittel reinigen.

Spanabnahme zu gering eingestellt.

Einlaufwalze und/oder Auszugwalze zu hoch eingestellt: korrekte
Einstellung siehe Abschnitt 6.4.

Spanschliage auf Werkstiickoberfliche

Luftgeschwindigkeit der Absauganlage zu gering.

Spanrdume der Messerwelle mit Spanen zZugesetzt: Anhaftende Spia-
ne und Harzablagerungen entfernen (sieche Abschnitt Beihi).l

zu hohe Vorschubgeschwindigkeit eingestellt: Geschwindigkeit
verringern.

Ausrisse auf Werkstilickoberfl&iche

- Hobelmesser stumpf: Messer austauschen (siehe Ab=schnitt 6.1

bzw. 6.2).

Unredgelméfige Werkstiickoberfliche

zu hohe Vorschubgeschwindigkeit eingestellt: Geschwindigkeit

verringern.

Hobelmesser nicht korrekt auf gleiche Hdhe eingestellt (Keil-
leistenwelle): Einstellung korrigieren (siehe Abschnitt 6.1}).

Werkstiickende abagerundet

Tischwalzen zu hoch eingestellt: Einstellung gem&R Abschnitt
6.3 Kkorrigieren.

Auslaufdruckbalken zu schwach eingestellt: Vorspannung gemag
MaB ¢ in Abschnitt 6.3 einstellen.

Type: HCH 510/62n E - :

| Datum | Name |

vy
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Nachdruck verbolen

BAUERLE

Bau-und Ersatzteile
Spare parts .
Piéces de rechange

D-B
4733 -1 N
Seite 33/1

.1._ Btick,pieces,piéces

.1 Stick,pieces,pidces

..2..Stick,pieces ,pigces

55

links rechts
left right paarweise 95 x1562LA
Pendel- Kugellager 2307 TV Pendel-Kugellager 2207 TV Keilriemen SPZ - 1562

Self -aligning ball bearing

Self-aligning ball bearing

V -belt

(4) Stick,pieces,pidces

(28) Stick,pieces,pigces

(8.). Stiick ,pieces piéces

HrT =
/ \t =
34778 26 803 20183

I

Messerwellenkeil mit 7 Schrauben

Messerwellenschraube

Druckfeder fur Messerwelle

Knife wedge with 7 screw

Bott for cutterblock

Preasure spring for cutterblock

1.... Stlick pieces,pieces

.1 Stlck,pieces ,pieces

..1.._ Stick, pieces,piéces

63 032

Z2inN

I
D 200/HS-KZF 25-BE-SS

Messerwellenschlussel SW 17

Messer - Einstellehre ( 2 Teile)

Hauptschalter

Spanner for cutterblock SW17

Knife adjusting apparatus ( 2

Main switch

parts)

1....Stuck,pieces,piéces

100 652

Kluber Isoflex LDS 18 Spezial A

Gummiwalze (Ein-Auszug )

Dose Fett

Rubber roll {input-Qutlet )

Case of fat

Nummern und Stuckzahlen pro
Maschine der gebrduchlichsten
und schrellieferbaren Ersatzteile.
Alle anderen Teile mussen auf
Anfrage bestellt werden .

Part Numbers and quantity of
parts mostly needed and avai-
lable ex stock.Offers etc. for all
other parts upon request.

Numéros et
chine,des pieces les plus cou-
rantes et le plus rapidement
livrables. Toutes les autres piéces
doivent €tre commandées.

ntités, par ma-

Type: (1~ 540

|  Datum

INc:me

i IBlatt 1




BAUERLE

Bau-und Ersatzteile
Spare paris
Piéces de rechange

D-B

4733 - i £
Seite 33/2

{11 ). StUck, piecespiéces

(11.) Stlick ,pieces,piéces

.1 Stick .pieces ,piéces

100 604

D-206F

>

100 672

.'"}--
S ety

Druckhebel (Gliederdruckbalken )

Druckfeder (Gliederdruckbalken)

Druckschuh{Auslauf-Druckbalken)

Preasure lever (sectional com-

Preasure spring (sectional com-

Thrustpad (Flowing-out com-

pressed beam)

pressed beam)

pressed beam)

Stuck,pieces,piéces

.1 Stuck,pieces,piéces

(12). Stuck ,pieces, pigces

/

100 725

REHAR
Dé\é\é\;\ﬂ

0218

100 726

Schrage Druckfeder

Druckfeder( Auslau f-Druckbalken)

Gliederdruckwalze [Einzug )

Angular preasure spring

Preasure spring (Flowing -out

Sectional compressed roll

compressed beam)

(Input)

L . Stick,pieces,pieces

.1 Stuck,pieces,pieces

... Stuck, pieces,piéces

Nachdruck verboten

Re 1/2"x5 16"

Re 1/2"x 5/16"

Pendel -Kugellager 2205- 2 RS1

Rollenkette | Vorschub)

Rollenkette (Dickentisch)

Self-aligning baill bearing

Roller chain (feed)

Roller chain [table)

...1... Stlick, pieces, pieces

L Stick,pieces,pieces

N

4720217310

Kettenspanner 1714012

Faltenbalg

Chain adjuster

Bellow

Nummern und Stuckzahlen pro
Maschine der gebrauchlichsten
und schnellieferbaren Ersatzteile.
Alle anderen Teile mussen auf
Anfrage bestellt werden .

Part Numbers and quantity of
parts mostly needed and avai-
lable ex stock.Qffers etc. for all

other parts upon request.

Numéros et quantités, par ma-
chine,des piéces les plus cou-
rantes et le plus rapidement
livrables. Toutes les autres pieces
doivent €tre commandées.

I Type: i~u 240

L Oatum |

Nome _| IBlatt 2 |



Nachdruck verbolen

o o Y e
BAUERLE

Bau- und Ersatzteile
Spare parts
Piéces de rechange

D- B
4733 |
Seite 33/3

..1.... Stick: pieces; piéces;

1 Stick; pieces; piéces;

..1___ Stiick: pieces; piéces;

@

ik
L/

3SB1202-0AED1

Drehgeber ELGO 15.32.150

Grenztaster XCK-S131

Leucht - Drucktaster

Shaft incoder ELGO

Limit switch

Lighted push button

....... 1 ... Stuck pieces; piéces;

. Stuck;: pieces; pieces;

2. Stuck: pieces; piéces:;

NSRS

AR
=

A

NOT-AUS Taster

Verschlufiglied 1512002

Emergency stop button

Closing link

3 SB 1203- 1AC 01

...... 1 . Stdck: pieces; piéces;

.1 Stuck: pieces; piéces,

Stuck: pieces; piéces;

VNY 16 F3-B-Si

Polumschalter VNPI 16-F3-B-Si

Sterndreieckschg_iter

Pole -changing switch

Star-delta switch

... Stuck;: pieces; piéces;

b - Stuck: pieces; piéces;

Nummern und Stlickzahlen pro
Maschine der gebrauchlichsten
und schnellieferbarsten Ersatz-
telle. Alle anderen mussen

auf Anfrage bestellt werden.

Parts Numbers, and quantity, of
parts mostly needed and ava-
lable ex stock. Offers etc. for aff
other parts upon request.

Numéros et quantites, par ma-
chine, des piéces les plus cou-
rantes et le plus rapidement

livrables. Toutes les autres pié-
ces dowent éire commandées.

YP& LiCH 510

Datum

Name

Blatt 3

24.06.93Heidinger

ivon 3
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BAUERLE

Bau-und Ersatzteile
Spare parts
Piéces de rechange

D-8B

4732~
Seite 34 /1

.1.._ Stuck,pieces,piéces

.1 .Stuck,pieces,piéces

2

Stuck,pieces,piéces

&

AN

= '
paarweise 95 x1562LA

links rechts
left right
Pendel- Kugellager 2307 TV Pendel-Kugeliager 2207 TV Kellriemen SPZ-1562

Self -aligning ball bearing

V - belt

Self-aligning ball bearing

[4). Stick,pieces,pidces

(36.). Stiick,pieces,piéces

(8.) Stlck ,pieces pidces

34 772

i
s

=
o

26 803

% _

20183

Meésserwellenkeil mit 9 Schrauben

Messerwellenschraube

Druckfeder fur Messerwelle

Knife wedge with § screw

Bott for cutterblock

Preasure spring for cutterblock

1. Stuck,pieces,pieces

.1 Stlick,pieces ,pieces

1... Stuck, pieces,piéces

Nachdruck verboten

i

63 032

\}

D 200/HS-KZF 25-BE-SS

Messerwellenschiissel SwW 17

Messer - Einstellehre ( 2 Teile)

Hauptschalter

Spanner for cutterblock Sw17

Knife adjusting apparatus ( 2

Main switch

parts)

(10)... Stlick, pieces, pidces

1....Stlck pieces,piéces

100 652

Klaber Isoflex LDS 18 Spezial A

Gummiwalze (Ein-Auszug )

Dose Fett

Rubber roll ({Input -Qutlet )

Case of fat

Nummern und Stickzahlen pro
Maschine der gebrduchlichsten
und schnellieferbaren Ersatzieile.
Alle anderen Teile missen auf
Anfrage bestellt werden .

Part Numbers and quantity of
parts mostly needed and avai-
lable ex stock.Offers etc. for all
other parts upon reguest.

Numéros et quantités, par ma-
chine,des piéces les plus cou-
rantes et le plus rapidement

livrables. Toutes les autres pigces |
doivent &tre commandées. :

[

R

HCH 630

i Datum

£ Nc NN

Neme | Faicﬁ 1

- i

VAL SR |



Bau-und Ersatzteile

BAUERLE
Spare parts i T
Pieces de rechange Seite 34/2

D-B

(12)_ Stuck, pieces,pieces

{14). Stick,pieces,piéces

..} Stuck,pieces ,piéces

100 604

=
=

s

100 673

|1

4—1—t

Druckhebel (Gliederdruckbalken )

Druckfeder (Gliederdruckbalken)

Druckschuh{Auslauf-Druckbalken)

Preasure lever (sectional com-

Preasure spring (sectional com-

Thrustpad (Flowing-out com-

pressed beam)

pressed beam )

pressed beam)

(3) . Stuck,pieces,pidces

1. Stuck,pieces,piéces

(15). Stick ,pieces, pidces

J

31 709

a——%

I
D218

100 726

Schrage Druckfeder

Druckfeder(Auslau f-Druckbalken)

Gliederdruckwalze (Einzug )

Angular preasure spring

Preasure spring (Flowing -out

Sectional compressed roll

compressed beam)

(Input)

..k Stuck,pieces,pieces

.1 Stuck,pieces,piéces

...} Stlck, pieces,piéces

Nachdruck verboten

Re 1/2"x5/16"

Re 1/2"x5/16"

Rollenkette (Vorschub)

Rollenkette (Dickentisch)

Pendel -Kugellager 2205- 2RS1
Self-aligning ball bearing '

Roller chain ( feed)

Roller chain (table)

Nummern und Stickzahlen pro
Maschine der gebrduchlichsten
und schnellieferbaren Ersatzteile.
Alle anderen Teile mussen auf
Anfrage bestellt werden .

Part Numbers and quantity ot
parts mostly needed and avai-
table ex stock.Offers etc. for all
other parts upon request.

Numéros et quantités, par ma-
chine,des piéces les plus cou-
rantes et le plus rapidement

livrables. Toutes les autres pigces
doivent €tre commandées.

| 7% HCH 630

...1... Stick, pieces, pieces L. Stiick, pieces,piéces
oD
%7
472021310
Kettenspanner 1714012 Faltenbalg
Chain adjuster Bellow
Y Datum

| Name

| iBlatt 2 |

[



Nachdruck verboten

e e ) Bau- und Ersatzteile D; B
BRUEM-E_ Spare parts 4732 i
Pieces de rechange Seite 34/3

1. Stick: pieces; piéces;

..... 1..... Stiick: pieces; piéces;

........ | .. Stuck: pieces; piéces;

—li=

@

35B1202-0AEOQ1

Drehgeber ELGO 15.32.150

Grenztaster XCK-S131

Leucht - Drucktaster

Shaft incoder ELGO

Limit switch

Lighted push button

.1 Stiuck: pieces; piéces;

. Stuck: pieces; pieces;

2 Stuck: pieces; piéces;

=

(0

NOT-AUS Taster

Verschlufiglied 1512002

Emergency stop button

Closing link

3 SB1203-1AC O

... Stuck: pieces; piéces;

1. Stick: pieces; piéces;

VNY 16 F 3-B-Si

1. Stick: pieces; piéces;

100 748

Polumschalter VNPI 16-F3-B-Si

Sterndreieckschqlter

Druckhebel { Gliederdruckbalken)

Pole -changing switch

Star-delta switch

Preasure lever (sectional

compressed beam)

..\ Stuck: pieces; piéces;

... Stuck: pieces; piéces;

100 749

Druckhebel (Gliederdruckbalken)

Preasure lever ( sectional

compressed beam)

!

Nummern und Stiickzahlen pro
Maschine der gebrauchlichsten
und schnellieferbarsten Ersatz-
teile. Alle anderen mdussen

auf Anfrage bestellt werden.

Parts Numbers, and quantity, of
parts mosily needed and avai-
lable ex stock. Offers efc. for all
other parts upon request.

Numéros et quantités, par ma-
chine, des piéces les plus cou-
rantes et le plus rapidement

livrables. Toutes les aufres pié-
ces doivent éfre commandées.

P& LCH 630

ﬁ Datum

Name

Blatt 3

124.06.93

Heidinqeri von 3




‘Maschinen und Werkzeuge fiir die

Holz- und Kunststoffbearbeitung

Béuerle Maschinenfabrik GmbH & Co. - Bahnhofstr. 25 - 73560 Bébingen/Rems

ERSATZ- UND VERSCHLEISSTEILE
PIECES DE RECHANGE ET D'USURE

- HCH 510 -
1) 1 Satz Schmalkeiliemen (2 Stck.) SPZ 1562 DIN 7753 DM 65,00
1 jeu de courroies trapézoidales (2pcs.) SPZ 1562 DIN 7753
2) 1 Rollenkette 1/2" x 5/16" = 175 Glieder offen DM 70,00
1 Chaine 1/2" x 5/16" = 175 maillons de chaine ouverts
3) 1 Pendelkugellager 2307 TV DM 105,00
1 Roulement 3 billes 2307 TV
| 4) 1 Pendelkugellager 2207 TV DM 80,00
: 1 Roulement a billes 2207 TV
~
5) 2 Pendelkugellager 2205E-2RS1 a 75,00 DM 150,00
2 Roulement a billes 2205E-2RS1
6) 3  Schrage Druckfedern 100725 a 86,00 DM 258,00
3 Ressorts de pression en biais 100725
7) 11 Druckhebel 100604 = 1 Satz a 65,00 DM 715,00
11 Leviers de pression 100604 = 1 lor : _
8) 3 Druckfedern 200662 a 4,00 DM 12,00
3 Ressort de pression 200662
9) 8 Gummiwalzen 100652 = 1 Satz a 85,00 DM 680,00
8  Rouleaux d"alimention en caoutchouc
10) 1 Druckschuh 100672 DM 70,00
1 Piéce de pression 100672
| 11) 1 Drehfeder links 100820 | DM 78,00
4 1 Ressort de torsion gauche 100820 _
| 12) 1  Drehfeder rechts 100821 : DM 78,00

1 Ressort de torsion droite 100821

Bei Keilleisten-Messerwelle:
Pour un arbre a couteaux:

13) 4  Druckleisten 101766 a 248,00 DM 992,00
4 Lardous coniques 101766

14) 28 Messerwellenschrauben 101764 a 325 DM 91,00
28 Vis pour I'arbre a couteaux

15) 8 Druckfedern 101787 a 2,50 DM 20,00
8 Ressorts de pression 101787

18) 1 Messerwellenschliissel SW 17 101784 DM 18,00
1 CIé pour I'arbre a couteaux SW 17 101784

Sitz der Gesellschaft Bobingen, Handelsregister Schwabisch .GmUnd HRA BI2 - Perstinlich ha.f.te_r;LEGeseIlschafterin: Béuerle GmbH, Bobingen
Handelsregister Schwib. Gmiind HRB 838 - Geschéftsfiihrer: Albert Bauerle USt-IdNr. DE 146 747 759

Banken:

Baden-Wiirttembergische Bank AG, 73430 Aalen (BLZ 614 300 00) 8 965550000

Hausanschrift: Telefon:(07173)187-0 Cor_nmerz_bank 73525 Schw. Gmiind (BLZ 613 400 79) 434 965 000 SWIFT: COBA DE FF 613

Rahnhnfetrala 96 Trlafnu: 07417904 0740 Fa_u__i1o




‘Maschinen und Werkzeuge fiirdie . B | Bwu EH LE
Holz- und Kunststoffbearbeitung | T _

Béuerle Maschinenfabrik GmbH & Co. - Bahnhofstr. 25 - 73560 Bébingen/Rems

ERSATZ- UND VERSCHLEISSTEILE
PIECES DE RECHANGE ET D'USURE

-HCH 510 -
17) 4  Streifenhobelmesser 200300 = 1 Satz DM 190,00
| 4  Couteaux 200300 = 1 lor
| 18) 1 Hobelmesser - Einstellgerit 200749 DM 190,00

1 Calibre de réglage pour les couteaux 200749

' Bei Centrofix--Messerwelle
‘ Pour un arbre type centrofix:

_| 19) 4  Centrofix-Wendemesser HS 200355 = 1 Satz DM 220,00
4  Couteaux - centrofix HS 200355 = 1 lor

Sitz der Gesellschaft Bobingen, Handelsregister Schwabisch Gmiind HRA 892 - Persénlich hanér:c}e_G-esellschaflerin: Béuerle GmbH, Bébingen

Handelsregister Schwib. Gmiind HRB 838 - Geschaftsfihrer: Albert Biuerle USt-1dNr. DE 146 747 759
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Bauerle Maschinenfabrik GmbH & Co. - Bahnhofstr, 25 - 73560 Bobingen/Rems

ERSATZ- UND VERSCHLEISSTEILE
PIECES DE RECHANGE ET D'USURE

- HCH 630 -
1) 2 Schmalkeilriemen (1 Satz) SPZ 1562 DIN 7753 DM 65,00
2 jeu de courroies trapézoidales (1 lor) SPZ 1562 DIN 7753
2) 1 Rollenkette 1/2" x 5/16" = 175 Glieder offen DM 70,00

1 Chaine 1/2" x 5/16" = 175 maillons de chaine ouverts
| 3) 1 Pendelkugellager 2307 TV DM 105,00
| 1 Roulement a billes 2307 TV
|
‘ 4) 1 Pendelkugellager 2207 TV DM 80,00
| 1 Roulement a billes 2207 TV
‘ 5) 2 Pendelkugellager 2205E-2RS1 a 75,00 DM 150,00
| 2 Roulement a billes 2205E-2RS1
|
i. 6) 3  Schrage Druckfedern 100725 a 86,00 DM 258,00
f 3 Ressorts de pression en biais 100725
| 7) 12 Druckhebel 100604 = 1 Satz a 65,00 DM 780,00
! 12 Leviers de pression 100604 = 1 lor
[ 8) 3  Druckfedern 200662 a 4,00 DM 12,00

3 Ressort de pression 200662
l
i 9) 10 Gummiwalzen 100652 = 1 Satz a 85,00 DM 850,00
; 10 Rouleaux d’alimention en caoutchouc
| 10) 1 Druckschuh 100672 DM 70,00
! 1 Piéce de pression 100672
| 11) 1 Drehfeder links 100820 ' DM 78,00
, 1 Ressort de torsion gauche 100820
. 12) 1 Drehfeder rechts 100821 : DM 78,00
|

1 Ressort de torsion droite 100821

Bei Keilleisten-Messerwelle:
| Pour un arbre a couteaux:

1 CIé pour I"arbre a couteaux SW 17 101784

13) 4  Druckleisten 101865 a 265,00 DM 1060,00
4  Lardous coniques 101865

14) 36 Messerwellenschrauben 101764 a 325 DM 117,00
! 36 Vis pour I'arbre a couteaux
|
| 15) 8  Druckfedern 101787 a 250 DM 20,00
| 8 Ressorts de pression 101787
| 16) 1 Messerwellenschliissel SW 17 101784 DM 18,00

Sitz der Gesellschaft Bébingen, Handelsregister Schwibisch Gﬁumd HRA 892 - Persénlich haitgrule Gcsellschalt;n: Bé_uerie GmbH, Bobingen

Handelsregister Schwab. Gmiind HRB 838 - Geschaftsfiihrer: Albert Biuerle USt-IdNr. DE 146 747 759 E———
N BAUERLE
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Bauerle Maschinenfabrik GmbH & Co. - Bahnhofstr. 25 - 73560 Bobingen/Rems

ERSATZ- UND VERSCHLEISSTEILE
PIECES DE RECHANGE ET D'USURE

- HCH 630 -
| 17) 4 Streifenhobelmesser 200786 = 1 Satz DM 230,00
_ 4  Couteaux 200786 = 1 lor
| 18) 1 Hobelmesser - Einstellgerat 200749 DM 190,00

1 Calibre de réglage pour les couteaux 200749

Bei Centrofix-Messerwelle
Pour un arbre type centrofix:

19) 4  Centrofix-Wendemesser HS 200790 = 1 Satz DM 320,00
4 Couteaux - centrofix HS 200790 = 1 lor

Sitz ger Gesellschaft Bobingen, Handelsregister Schwibisch Gmiind HRA 892 - Persdnlich h:;nr.\nde Gesellschafterin: Bauerle GmbH, Babingen

Hancelsregister Schwib. Gmind HRB 838 - Geschiftsfiihrer: Albert Bauerle USt-ldNr. DE 146 747 759
Banken;
Baden-Wiirttembergische Bank A3, 73430 Aalen (BLZ 614 300 00) 8965 550 000
Hausanschrift: Telefon:(07173)187-0 Gommerzbank 73525 Schw. Gmiind (BLZ 613 400 79) 434 965 000 SWIFT: COBADE FF 613
Bahnhofstrafe 25 Telefax: (07173)187 12 Zentrale Kraicenarkacen Aalan (D1 7 £4 4 CAN P 5anan s mm.



