Abrichtdickenhobelmaschinen mit
aufklappbaren Abrichttischen und
automatischer Dickentischverstellung




Der Fligeanschiag mit Halterchr ist schneliverstelibar und
kann stufenlos bis 45° schréggestelit werden. Er ist ent-
gegen den Abbildungen auf dem Abnahmetisch befestigt.

Das Kehlen ist Gber die gahze Hobelbreite ohne Ausbau
der Druckbalken mdglich. Fiir groBe Kehlgquerschnitte
muf die Sonderausfihrung mit 4 Vorschubgeschwindig-
keiten gewdhil werden.

Gummivorschubwalzen. Auf Winsch liefern wir anstelle

der glatten Stahlauszugswalze eine Gummiauszugs-

walze: Mit dieser wird eine hervorragende Hobelgualitat
erreichl. Es gibt keine eingepreBten Hobelspane auf der
Werkstiickoberfifiche und keine zerguetschien Kanten an
schmalen Leisten oder weichen Hélzerd. Dis hohe Vor-
schubkraft der Gummiwalze und die in den Dickentisch
eingebauten Transportwalzen gewéhrieisten einen opli-
malen Werkstlickvorschub.

Werden Uberwiegend diinne Leisten, insbesondere auch
aus Kunststoff gehobelt, so kann zusatzlich auch eine
Gummieinzugswalize eingebaut werden. Bei Ausfihrung
der Maschine mit zwei Gummiwalzen entfallen die Trans-
portwalzen im Dickentisch.

Koile Abrichtdickenhobelmaschinen enisprechen den
VDE- und Unfallverhiitungsvorschriften. Die Abmessun-
gen entsprechen der Norm fiir Abrichtdickenhobeima-
schinen DIN 8823,
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von Kolle entwickelt

_Der Spéneabsaugtrichter (siche Abb. oben) ist fest ein-

gebaut und muB bei einer Umstellung der Maschine von
Abrichten auf Dickenhobeln nicht umgesteckt werden.
Der Durchmesser des Absaugstutzens betragt 180 mm.
Die Lieferung erfolgt auf besondere Besteliung gegen
Mehrpreis. Ein spaterer Einbau ist moglich, die Maschine
ist grundsitzlich dafiir vorbereitet.

Modell HKs 83 mil aulgekisppten
Abrichitischen und elngesstriom
Spansioithiech,
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Abrichtdickenhobelmaschine
HKa 63 mit automatischer
Dickentischverstellung

Eine praktische Maschine fiir hohe Anspriiche, robust
und unverwiistlich. Mit automatischer Dickentischverstel-
lung, MeBuhr-Dickenanzeige und Einhebel-Schaltung fiir
Vorschubgetriebe und Vorschubkupplung. Die zweck-
méfige Konstruktion mit autklappbaren Abrichtiischen
ermoglicht das Umstellen von Abrichten auf Dicken-
hobein in kiirzester Zeit. Die schwere Bauart gewshriei-
stet saubere Hobelarbeit und hohe Leistung.

Die Abrichitische sind leicht und bequem aulzuklappen
und werden durch selbsttitige Sicherheitskiinken in der
hochgesteliten Lage festgehaiten. Die Spanstarke beim
Abrichten bis max. 4 mm ist in einfachster Weise durch
einen Handhebsl einstellbar. Die Abrichttische sind
2100 mm lang. Dadurch sind einwandirele Abrichi- und
Fligearbeiten gewahrieistet,

Der Dickentisch hat vier nachstellbare AuBenflhrungen:
Die aulomatische Dickentischversialiung erlaubt sine
mihelose Einstellung der Hobelhdhe nach dar MaBuhr-
Dickenskala mit 'ip-mm-Teilung. Die groBte Spanab-
nahme betragt beim Dickenhobein 8 mm. Die in den
Dickentisch eingebauten Tischwalzen laufen in hochbe-
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lastbaren Nadellagern und kénnen feinfinlig in der Héhe

- verstellt werden, wie es die Feuchtigkeit und Beschalien-

hell des Holzes erfordert.

Elektrische Ausriistung und Antrieb: Der 7.5-PS-Dreh-
strom-Mator wird durch einen griffglinstig angebrachten
Sterndreieck-Schalter eingeschaltet. Zum Abbremsen
des Messerwellenauslaufs ist eine elekirische Bremse
singebaut. Die automatische Dickentischverstellung er-
folgt dber einen robusten, wartungsfreien Antrieb mit
Elektromotor. Die Elektrik ist nach VDE 0113 mit ab-
schileBbarem Hauptschalter, Motorschutzschalter und
Unterspannungsausidser ausgefihrt.

Die Messerwelle: Die runde Sicherheitsmesserwelle ist
in doppelreihigen Kugellagern gelagert und dynamisch
ausgewuchtel. Sie hat eine Drehzahl von 4500 U/min. In
der Normalausfiihrung wird die Maschine mit giner Zwei-

messerwelle gelisfert. Sie kann jedoch auch mit eingr

Viermesserwelle ausgeriistet werden.

Der Vorschub hat rwei Geschwindigkeiten 10 und 18
min. Auf besondere Beslellung werden vier Vorschub-
geschwindigkeiten, 5, 8, 10 und 16 m/min, eingebaut. Wir
emplehien diese Ausfiihrung, wenn an die Oberfiachen:
gite besondere Anspriiche gestellt werden. Mit der Ein-
hebel-Schaltung kann der Vorschub augenblicklich siili-
gesetzt oder auf die andere Vorschubgeschwindigkeit
umgeschaltet werden. Das bewdhrie Vorschubgstrisbe
erfordert keinen Oiwechsel und ist stets einsatzbereit In
der NormalausiGhrung sind zwei Stahlvorschubwalzen
eingebaul. Diese arbeiten verschleiBfrei und sind fiir rau-
hen Betrisb zu empfehlen.

Modall HKs 63 mit Melluhrdicken-
anzeine, Einhebaischaltung und
‘sdtomatischer Dickentisshe
vorstetlung.

Aufklappbare Abrichttische -

die ideale Losung



Larmminderung durch gerduschmindernde Tischeinsitze
{auf besondere Bestellung - siehe Abbildung oben)

Eine Kolle-Entwicklung mit eindrucksvollem Ergebnis.
Durch die Gerauschminderung um ca. 10 Phon ergibt sich
eine Halbierung der tatsachlichen Gerduschempfindung.
Die Luftfihrung zwischen der Messerwelle und den
Tischen wird durch die kammartige Ausbildung der Tisch-
einsatze so veréndert, daB die hohen Téne erheblich ab-
geschwacht werden. Lassen Sie sich eine unserer Ma-
schinen mit gerfuschmindernden Tischeinsatzen vorfiih-
ren - Die erzielte Geraduschminderung wird Sie voll {iber-
zeugen.

Hobeleinsatze mit Hartmelall-Wendemesser
{auf besondere Bestellung - siehe Abbildung oben)

Als Sonderzubehdr liefern wir 2 Hobeleinsatze 75 mm
lang mit HM-Wendemesser. Die normalen Messerdruck-
leisten sind dann bei 75 mm von der Bedienungsseite
her gesehen geteill. Zum Anfligen der Kanten an kunst-
stoffbeschichteten Platten werden die 75 mm langen Mes-
serdruckleisien herausgenommen und dafiir die Hobel-
einsatze mit HM-Wendemesser eingesetzt. Die Hobel-
messer bleiben dabei in der Messerwelle. Die Hobelein-
satze sind so einjustiert, daB die HM-Wendemesser ca.
0,1 mm gegeniiber den Hobelmessern vorstehen.

Es kdnnen zur HKa 63 nachfolgende Vorschubwalzen und
Druckbatken geliefert werden:

Geriffelte Stahleinzugswalze (1), Schriagverzahnte Stahi-
gliederwalze (2), Gummieinzugswalze (3}, Druckbalken
{4), Gliederdruckbalken (5), Stahlauszugswalze (6), Gum-
miauszugswalze (7). Die Normalausfihrung derMaschine
hat folgende Anordnung (1+4-+4+86). Fiir hohe Anspri-
che an die Hobelqualitdt empfehlen wir alternativ fol-
gende Reihenfoige (2+5+4+7) oder (3+5+4+7).

Beachten Sie bitte hierzu unsere Angaben im Angebot.

Normalzubehdr:

Flgeanschlag bis 45° schrigstelibar, 2-Messerwelle mit
Hobelmesser, zweiteiliger Gliederschutz, Spéaneleitblech
zum Dickenhobeln, Messereinstellehre, Bedienungswerk-
zeug, 1 Betriebsanleitung.

Sonderzubehdr und Sonderausfithrungen:

Gerauschmindernde Tischeinsétze, Spaneabsaugtrichter,
Gummivorschubwalzen, Gliedereinzugswalze, Glisder-
druckbalken, 4-Vorschubgeschwindigkeiten5+8+10+16
m/min, Drehstrommotor 10 PS {(empfehlenswert fir
schwere Hobelarbeiten), Viermesserwelle, Kehleinrich-
tung, Fugeleiste komplett mit Halterung, HM-Hobelein-
sitze.

K&lle Maschinenbau GmbH

Metlinger StraBe 103105

D-7300 Esslingen
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