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GEMA TEC Bandsdgemaschine BSB 600

Vorwort

Diese Betriebsanleitung soll erleichtern, die Maschine kennen zulernen und ihre bestimmungs-
gemalen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Sie enthélt wichtige Hinweise, die Maschine sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben.
Ihre Beachtung hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern
und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Maschine zu erhéhen.

Die Betriebsanleitung ist um Anweisungen aufgrund nationaler Vorschriften zur Unfallverhiitung
und zum Umweltschutz zu ergénzen.

Sie muf} stéandig am Einsatzort der Maschine bereitliegen.

Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Arbeiten mit/an
der Maschine beauftragt ist.

z.B.

- Bedienung, einschliellich Risten, Stérungshehebung im Arbeitsablauf, Beseitigung von
Produktionsabfallen, Pflege

- Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) und/oder
- Transport
Neben der Betriebsanleitung und den im Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden

verbindlichen Regelungen zur Unfallverhitung sind auch die anerkannten fachtechnischen Re-
geln fur sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Zeichenerklarung

Dieses Zeichen finden Sie bei allen Arbeitssicherheitshinweisen in dieser
Betriebsanleitung, bei denen bei Nichteinhaltung Gefahr fiir Leib und Leben von
Personen besteht. :

Dieses Zeichen steht an den Stellen der Betriebsanleitung, die besonders zu
beachten sind, um Stérungen oder Beschadigungen an der Maschine zu
verhindern.

e Anweisung zu einem bestimmten Bedien- oder Arbeitsvorgang

=» Folge eines bestimmten Bedien- oder Arbeitsvorgangs
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GEMATEC

1 Beschreibung

Bands&gemaschine zur
Holzwerkstoffen.

Bearbeitung von

Der Tisch ist zwischen 0- 20° schwenkbar, auf
Wunsch mit Handrad.

Die max. Schnitthéhe betréagt 395 mm.
Die max. Schnittbreite betragt 585 mm.

Es konnen Sageblattlangen von 4620 bis 4720 mm
verwendet werden. Die Laufrader haben einen
Durchmesser von 600 mm. Die Tischgréfie betragt
630 x 820mm.

1.1 Aufbau und Funktion

Das untere Bandsagerad wird (Uber einen
Drehstrommotor angetrieben und (bertrdgt die
Drehbewegung auf das Bandsageblatt. Die Laufrader
sind mit einem verschleil’- und reiltfesten Belag mit
hoher Lebensdauer versehen.

Das obere Bands&dgerad kann (ber ein Handrad
eingestellt werden. Damit kann die Maschine optimal
auf das Bandséageblatt abgestimmt werden.

Zur Fuhrung der Werkstucke ist ein Anschlag
vorhanden der rechts und links vom Sageblatt
montiert werden kann.

Zum Schutz vor dem Sé&geblatt und wedfliegenden
Spéanen ist die obere Sageblattfihrung mit einer
Schutzeinrichtung ausgeristet.

Der Hauptschalter und die Bedienteile sind links am
Stander angebracht.

1.2 Standardausriistung

gewuchtete Bandsagerader mit Gummibandagen
schwenkbare Tischplatte
Anschlaglineal - links und rechts verwendbar

- obere und untere
APA Gr. 111

1 Bandsageblatt

Bandsdageblattfihrung

1.3 Sonderzubehor

Gehrungsanschlag
Tisch- Schwenkeinrichtung mit Handrad

Fahreinrichtung

11_.4 Ausbaufahigkeit

Die Maschine ist fur den spateren Ausbau von
Sonderzubehdr aus dem umfangreichen PANHANS-
Programm vorbereitet.

Wollen Sie nachtraglich |hre Maschine ausbauen,
fordern Sie bei uns Unterlagen tiber das gewlnschte
Zubehor an.

Bitte geben Sie dabei folgende Daten an:

TYP
Maschinen-Nr.
Spannung (V)
Leistung (kW)
Baujahr

(Siehe Abbildung 1 Typenschild / Seite 6)

1.5 Ersatzteile

In der Tabelle im Anhang sind die Nummern fur alle
Ersatzteile angegeben. Sie missen zusammen mit
dem Typ der Maschine und der Maschinen- Nr. bei
Anfragen an den Lieferanten angegeben werden.
Das Anbringen dieser Teile erfordert gewdhnlich
keine besondere Ausbildung, falls notwendig, werden
Einbauanleitungen mitgeliefert.
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2 Grundlegende
Sicherheitshinweise

2.2 Restrisiken

2.1 Einsatzbereich und
bestimmungsgemale Verwendung

Die GEMATEC Bandsdgemaschine

TYP — BSB 600 darf ausschliefllich

verwendet werden zum Schneiden von
Holz oder anderen Materialien mit den

gleichen physikalischen und
technischen Eigenschaften.

Es koénnen auch andere Werkstoffe wie Kork,
Gummi, harte Kunststoffe, Knochen usw. bearbeitet
werden. Das Schneiden von anderen Materialien
erfordert aber besondere Sicherheitsmallnahmen,
selbst wenn keine offensichtliche Gefahr besteht.

Eine eventuelle Bearbeitung anderer Werkstoffe
bedarf unbedingt vorheriger Rlcksprache mit dem
Hersteller und dessen Zustimmung.

Die Maschine ist nicht geeignet fur den Betrieb im
Freien oder in explosionsgeféahrdeten Raumen.

zulassige Umgebungstemperatur: +5 bis +40°C.
zulassige Luftfeuchtigkeit: 30% bis 85%.

Lage des Arbeitsplatzes: siehe Abbildung 2
Malskizze

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch
der Anschlul der Maschine an eine ausreichend
dimensionierte Absauganlage und die Einhaltung der
in der Betriebsanleitung vorgeschriebenen Betriebs-,
Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemal3.

Eigenm&chtige Umbauten und Veranderungen der
Maschine sind aus Sicherheitsgriinden verboten, die
CE-Konformitatserklarung wird ungultig.

Far daraus resultierende Schaden haftet der
Hersteller nicht. Das Risiko hierfur tragt allein der
Benutzer.

Auch bei bestimmungsgemafer Verwendung kénnen
trotz Einhaltung aller einschlagigen Sicherheits-
vorschriften aufgrund der durch den Einsatzzweck
der Maschine bedingten Konstruktion noch folgende
Restrisiken auftreten:

- Erfaltwerden an Kleidung durch bewegte Ma-
schinenteile oder Werkzeuge.

Quetschen  an  Werkstuckfuhrungen  und
bewegten Maschinenteilen.

Verletzungen durch wegfliegende Werkzeugteile
bei Werkzeugbruch.

Verletzungen (getroffen werden)  durch
wegfliegende Werkstuckteile.

- BerGihrungen mit dem Werkzeug

Brandgefahr

Gefahrdungen beim Arbeiten an der elektrischen
Anlage.

Gefahrdung durch Larmemission.
Gefahrdung durch Stéube
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2.3 Organisatorische MaBRnahmen

2.31

Die Betriebsanleitung standig am Einsatzort der Ma-
schine griffbereit aufbewahren.

2.3.2

Erganzend zur Betriebsanleitung allgemeingiiltige
gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen
zur  Unfallverhitung und zum Umweltschutz
beachten, befolgen und anweisen.

233

Betriebsanleitung um Anweisungen einschlieRlich
Aufsichts- und Meldepflichten zur Beriicksichtigung
betrieblicher Besonderheiten, z.B. hinsichtlich Ar-
beitsorganisation,  Arbeitsablaufen, eingesetztem
Personal, ergénzen.

2.3.4

Das mit Tatigkeiten an der Maschine beauftragte
Personal muR vor Arbeitsbeginn die Betriebs-
anleitung, und hier besonders die
Sicherheitshinweise, gelesen haben.

Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es zu spét.

Dies gilt in besonderem MaRe fur nur gelegentlich,
z.B. beim Rusten, Warten, Reinigen an der Maschine
tatig werdendes Personal.

2.3.5

Zumindestens  gelegentlich  Sicherheits-  und
Gefahrenbewuftes Arbeiten unter Beachtung der
Betriebsanleitung kontrollieren.

2.3.6

Das Bedienungspersonal darf keine offenen langen
Haare, lose Kleidung oder Schmuck einschlieRlich
Ringe tragen.

Es besteht Verletzungsgefahr z.B. durch Hangen-
bleiben oder Einziehen.

2.3.7

Soweit erforderlich oder durch Vorschriften gefordert,
personliche Schutzausristungen benutzen.

2.3.8

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Ma-

schine beachten und vollzahlig in lesbarem Zustand
halten.

2.3.9

Bei sicherheitsrelevanten Anderungen der Maschine
oder ihres Betriebsverhaltens, Maschine sofort still-
selzen und Stérung der zusténdigen Stelle/Person
melden.

2.3.10

Ersatzteile missen den vom Hersteller festgelegten
technischen Anforderungen entsprechen. Dies ist bei
Originalersatzteilen immer der Fall.

2.3.1

Die Brandmelde- und
mdglichkeiten beachten.

Brandbekampfungs-

Standort und Bedienung von Feuerléschern (Brand-
klasse ABC) bekanntmachen.

Kein Wasser verwenden!

2.4 Personalauswahl u. -qualifikation;
grundsatzliche Pflichten

2.4.1

Die Maschinenkonstruktion und Bedienung ist fiir
Rechtshander vorgesehen.

2.4.2

Arbeiten an/mit der Maschine dirfen nur von zuver-
|&ssigem Personal durchgefiihrt werden.

Gesetzliches Mindestalter beachten!

Andere  Personen missen sich in  einem
ausreichenden Sicherheitsabstand aufhalten, um
Kontakt zu vermeiden.

24.3

Nur geschultes oder unterwiesenes Personal ein
setzen, Zustandigkeiten des Personals fur das
Bedienen, Rusten, Warten, Reinigen, Instandsetzen
klar festlegen!

2.4.4

Sicherstellen, dal nur dazu beauftragtes Personal an
der Maschine tatig wird!

2.4.5

Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder
im  Rahmen einer allgemeinen  Ausbildung
befindliches Personal nur unter standiger Aufsicht
einer erfahrenen Person an der Maschine tatig
werden lassen.
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2.4.6

Arbeiten an elektrischen Ausrtstungen der Maschine
durfen nur von einer Elektrofachkraft oder von
unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht
einer Elektrofachkraft gemafl den elektrotechnischen
Regeln vorgenommen werden.

24.7

Soweit erforderlich oder durch Vorschriften gefordert,
personliche Schutzausristungen benutzen.

2.4.8

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Ma-
schine beachten und vollz&hlig in lesbarem Zustand
halten.

2.4.9

Bei sicherheitsrelevanten Anderungen der Maschine
oder ihres Betriebsverhaltens, Maschine sofort still-
setzen und Stérung der zustandigen Stelle/Person
melden.

2.410

Ersatzteile miussen den vom Hersteller festgelegten
technischen Anforderungen entsprechen. Dies ist bei
Originalersatzteilen immer der Fall.

2411

Die Brandmelde- und
maoglichkeiten beachten.

Brandbekampfungs-

Standort und Bedienung von Feuerléschern (Brand-
klasse ABC) bekanntmachen.
Kein Wasser verwenden!

2.5 Betriebsphasen

2.5.1 Normalbetrieb

2511

Jede sicherheitshedenkliche Arbeitsweise unter-
lassen!

2.51.2

MaRnahmen treffen, damit die Maschine nur in
sicherem und funktionsfahigem Zustand betrieben
werden kann.

Maschine nur betreiben, wenn alle Schutz-
einrichtungen  und  sicherheitsbedingten  Ein-
richtungen wie z.B:

- lésbare Schutzeinrichtungen

- Not-Aus-Einrichtung

- Schallddmmungen
Absaugeinrichtung

vorhanden und funktionsfahig sind.

2.5.1.3

Mindestens einmal pro Schicht Maschine auf
auRerlich erkennbare Schaden und Mangel prifen!

Eingetretene Veranderungen (einschlieRlich der des
Betriebsverhaltens) sofort der zustandigen Stelle
oder Person melden!

Maschine gegebenenfalls sofort stillsetzen und
sichern!

2514

Das Einstellen des Schnittwinkels und der
Schnitthéhe nur bei stillstehendem Werkzeug
vornehmen.

2515

Ein hindernisfreier Arbeitsbereich um die Maschine
ist fur die sichere Bedienung von grundlegender
Bedeutung.

Der FuRboden sollte eben, gut gewartet und frei von
Abfallen wie Spanen und abgeschnittenen Werk
stiucken sein.

2.5.1.6

Der Arbeitsplatz muR durch die allgemeine oder eine
értliche Beleuchtung ausreichend beleuchtet sein.

2517

Niemals bei laufender Maschine versuchen
Abschnitte, Spane oder andere Teile aus dem
Schneidbereich zu entfernen!
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2.5.1.8

Das Werkstuck auf Fremdeinschliisse, Aste,
Verwindungen  (Verdrehungen) und  sonstige
Unregelmafiigkeiten untersuchen.

2.51.9

Auch bei kurzen Arbeitsunterbrechungen Maschine
ausschalten!

2.5.2 Sonderarbeiten im Rahmen von In-
standhaltungsarbeiten sowie Sto-
rungsbeseitigung im Arbeitsablauf

2521

In der Betriebsanleitung vorgeschriebene Wartung
und Inspektionstatigkeiten einhalten!

Diese Tatigkeiten, sowie alle sonstigen Instandsetz-
ungsarbeiten, darf nur Fachpersonal durchfiihren!

25.2.2

Bei allen Arbeiten, die den Betrieb, die Produktions-
anpassung, die Umristung oder die Einstellung der
Maschine und ihrer sicherheitsbedingten
Einrichtungen  sowie Wartung und Reparatur
betreffen, Ein- und Ausschaltvorgange gemaR der
Betriebsanleitung und Hinweise fr die
Instandhaltungsarbeiten beachten!

2.5.2.3

Maschine wahrend Wartungs- und Reparaturarbeiten
gegen unerwartetes Wiedereinschalten sichern.

Hauptschalter mit VorhdngeschloB abschlieRen!
2524

Bei Wartungs- und Instandsetzungarbeiten geléste
Schraubverbindungen stets festziehen!

25.2.5

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim
Rusten, Warten und Reparieren erforderlich, hat
unmittelbar nach AbschluR der Wartungs- und
Reparaturarbeiten die Remontage und Uberprufung
der Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen!

2.5.2.6

Far sichere und umweltschonende Entsorgung von
Betriebs- und Hilfsstoffen (z.B. Ole) sowie
Austauschteilen (elektron. Bauteile) sorgen!

L?._G Sichere Arbeitsweisen

Wann immer es mdoglich ist, muf® der Schiebestock
benutzt werden, um zu verhindern, dal mit den
Handen in der Nahe des Bandsé&geblattes gearbeitet
wird.

Arbeiten Sie stets mit allen Schutzvorrichtungen!
Diese haben sich an den richtigen Stellen in
korrektem Funktionszustand zu befinden.

Beginnen Sie mit dem Schneiden erst dann, wenn
das Bandséageblatt die volle Drehzahl erreicht hat.

Nur far den Arbeitsgang geeignetes Bandsageblatt
benutzen.

Keine beschadigten Bandsageblatter verwenden.

Bei Verwendung eines Vorschubapparates mufd auf
der  Abnahmeseite  ausreichend Platz  vor
feststehenden  Hindernissen  vorhanden  sein.
(Quetschgefahr durch das Werkstiick!)

Beim Verdecktschneiden sind Hilfsmittel wie Hilfs-
anschlag und Schiebehandgriff zu benutzen.

Zum Schneiden schmaler und niedriger Leisten Alu-
Profilschiene mit schmaler Anlagekante verwenden.

Beschadigte Tischeinlagen sind gegen neue aus-
zuwechseln.

Regelmaliges Warten von Bandsageblattern,
Absaugsystem, Bandsageblattreinigung und
Trennmittelzufuhr usw. ist zur Gerauschminderung
erforderlich.

Bringen sie entfernte  Schutzeinrichtungen in
Ubereinstimmung mit den Anweisungen des
Herstellers wieder an.

Reinigen Sie niemals das Bandsageblatt oder die
Bandséagerollen einer Bandsagemaschine mit einer
handgehaltenen Birste oder einem handgehaltenen
Schaber, solange das Bandsageblatt in Bewegung
ist.

Beim Schneiden schmaler Werksticke ist der
Schiebestock zu verwenden.

Reparaturen durfen nur von Fachleuten bei ver-
riegeltem Hauptschalter durchgefihrt werden.

Die Maschine mul an eine wirksame Absaugung
angeschlossen werden, dazu ist eine Strémungs-
geschwindigkeit von mindestens 20 m/s bei
trockenen Spanen und 28 mi/s bei feuchten Spanen
(feuchte 18% oder mehr) notwendig.

Die  Maschine ist mit einer automatischen
Motorbremse ausgeristet. Sollte diese Bremse trotz
Nachstellung nicht mehr in der vorgeschriebenen
Bremszeit (10 sec.) abbremsen, ist der PANHANS-
Kundendienst zu informieren.
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\2.7 Bedienungshinweise 7

Unterweisung der Bedienpersonen

Es ist wesentlich, dafll alle Bedienpersonen
angemessen in Gebrauch, Einstellung und Betrieb
der Maschine unterwiesen werden. Hierzu gehort im
einzelnen:

die Grundziige des Ristens und Betreibens der
Maschine, einschliefllich der richtigen
Verwendung und Einstellung von
Werkstuckhalte- und  —fuhrungseinrichtungen
sowie der Schutzeinrichtungen,

- das sichere Handhaben des Werkstlickes beim
Schneiden;

der Gebrauch von persénlichem Gehorschutz
und Augenschutz (Schutzkleidung, Helme, usw.);

- richtige Arbeitsposition und das richtige Halten
der Hande.

2.8 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit allen
Sicherheitseinrichtungen
gehdren:

notwendigen
ausgestattet. Hierzu

kpl. Schutz des Sé&geblattes in seiner ganzen
Lange

der rechte Blattschutz deckt das Blatt von allen 4
Seiten ab. Er ist in der Hoéhe (ber ein Handrad
verstellbar, wodurch vermieden wird, dafl die
Hande in eine Gefahrenzone geraten.

- Die Zahnstange hat eine Kupplung, die ein
Herunterfallen wahrend der Einstellung vermeidet

Beim Offnen der Turen / Schutzhauben wird die
Stromversorgung des Motors  automatisch
unterbrochen.

- Die S&geblattfuhrung ist mit einer transparenten
Schutzabdeckung  ausgerlstet, um  dem
Bedienpersonal einen freien Blick auf den
Schnittbereich Zu gewahrleisten. Die
Schutzabdeckung dient gleichzeitig teilweise als
Splitterschutz.

Die Maschine ist mit einer automatischen' Motor-
bremse ausgestattet, die bei Stromunterbrechung
das Sageblatt innerhalb 10 sec. zum Stillstand
bringt.

Die Blattspannungsanzeige gibt die richtige
Spannung des Blattes in Relation zu seiner Breite
an.

Es dirfen nur Sageblatter mit einer korrekten und
sauberen Schweillstelle benutzt werden.

Das Sageblatt mul} fir die beabsichtigte Arbeit
richtig eingestellt sein.

Samtliche S&uberungsanordnungen fur das
Sageblatt und die Radoberflachen sind zu
beachten um die Teile in gutem Zustand zu
halten (siehe 7.1 Sageblatt).

3 Maschinendaten

2.9 Larm

Es sind bestimmten Anordnungen Folge zu leisten,
um das Ansteigen des Larmniveaus zu vermeiden:

Das Sagemehl, das zwischen Rad und Sageblatt
fallt, kann Vibrationen verursachen, die zu einem
Anstieg des Gerauschniveaus fihren kénnen.

Hersteller

ANT. PANHANS GmbH
Werkzeug- u. Maschinenfabrik
Postfach 1553
D-72486 Sigmaringen
Tel.: 07571/7550
Fax: 07571/755277
Email : pasig@panhans.de

Typenschild:

OENHENS o)

Werkzeug~- und Maschinenfabrik
72481 Sl&maringan .
ANY

" GER!

gauefia . GEMATEC

Typ
type

Maschinen-Nr,
machine no. YA

ggﬂa&' construction ACOA
Bemessungsspannung U= u(_-\o Vv

nominal voltage U=
l <O Hz/3

Stromart
kind of current AC

Vollaststrom| =
operaling current | =

Oberstromschutz, intern
excess cument protection, internal

Frequenz/Phasenzahl
frequence/phases

Abbildung 1 Typenschild
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3.1 Technische Daten

‘3.2 Emissionswerte gemal DIN 45 635—‘

& - Schwungrader mm 600
Motor KW 2,2
PS 3
Sageblatt-Geschwindigkeit m/min 1500
Max. Schitthéhe mm 395
Max. Schnittbreite mm 585
Max. Sageblattldange mm 4720
Min. Sageblattldnge mm 4620
Blattstarke mm 0,5-0,6
Max. Blattbreite* mm 30
Grole Bandsageblattfihrung 3
Tischgréfe mm 630x820
Gewicht kg 280

* bei standardmaligen Bandsageblattfihrungen

Fur spezielle Arbeitseinsatze kénnen die Maschinen
auch mit starkeren Motoren geliefert werden. Das
Typenschild der Maschine (Kap. 3) zeigt die
Motorstarke (KW und PS), die Spannung (Volt), die
Stromaufnahme (Ampere) und Frequenz (Hz) an.

3.1.1 Abmessungen:

A mm 2115
B mm 1090
C mm 650
D mm 905
B T -
| A
- _ﬁ_
[ 1o =
1 - sl
Abbildung 2 Malskizze

Larminformation

Die angegebenen Werte sind Emissionspegel und
missen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte  darstellen. Obwohl es eine
Korrelation zwischen Emissions- und  Immis-
sionspegel gibt, kann daraus nicht zuverl&ssig
abgeleitet werden, ob zusatzliche Vorsichts-
malinahmen notwendig sind.

Faktoren, welche den derzeitigen am Arbeitsplatz
vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kénnen,
beinhalten die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen, z.B. die Zahl der Maschinen und
anderer  benachbarter  Arbeitsvorgdnge.  Die
zulassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von
Land zu Land variieren.

Diese Information soll jedoch den Anwender
befahigen, eine bessere  Abschatzung der
Gefahrdung und des Risikos vorzunehmen.

Anmerkung: Wenn die Genauigkeit der angegeben
Emissionswerte  Uberpruft wird, muissen die
Messungen unter Verwendung der gleichen
Mefimethode und den gleichen Betriebsbedingungen
wie die angegeben durchgefithrt werden

3.2.1 Gerdauschemissionswerte

Im Leerlauf Lwa | dB(A) 797

In Bearbeitung Lwa | dB(A) 844

; Wenn die Gerduschemissionswerte 85
dB(A) iberschreiten ist dem Personal

I ein  geeigneter  Gehérschutz  zur
Verfiigung zu stellen! '

3.2.2 Staubemission gemadB GS-HO-05 in mg/m?
Luft

(zulassig max. 2,0 mg/m? Luft)

Gemessen am Arbeitsplatz: 0,48 mg/m? Luft
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‘3.3 Absaugung 6 -  Not-Aus-Schalter (auf Anfrage)
7 -  Anschlag
Zah! der Absaugstutzen 2 8 -  Abstreifburste unteres Bandsagenrad
Absaugstutzen - @ mm 100 9- Blattschutz
stat. Unterdruck oben/unten Pa 640/620 10 - Obere Sageblattfuhrung
ValtinaRstgw m¥h 565 11 - Untere Sageblattfiihrung
12 - Absaugstutzen
Um sicherzustellen, dal die an der Entstehungsstelle 13 - Handrad far Hohenverstellung der Fithrung
abgesaugten Sp&ne und der Staub zum 4. K Pl )
Sammelsystem weitertransportiert werden, muf die 14 - Klemmschraube - Hohenverstellung
Férdergeschwindigkeit der abgesaugten Luft 20 "/ 15 - Griffschraube fiir Schragverstellung oberes Rad
bei trockenen Spanen und 28 ™/; bei feuchten ot
Spanen (Feuchte 18% oder mehr) betragen. 16 - Hebel fur Tischklemmung
17 - Klemmenkasten und Hauptschalter
18 - Handrad - Blattspannung
3.4 Bedienelemente 19 - Motorspannschrauben
1-  Blattspannungsanzeige 20 - Motor
2-  Typenschild 21 - 4 Stck. Justierschrauben fur unteres Rad
3-  Hauptschalter / Bremsliiftschalter 22 - 2. Absaugstutzen
5-  Schalterplatte 23 - Drehrichtungsanzeige (*bei Fahreinrichtung)
15 S
14 — = \ \\\
N \
13 - —>- W \
&_17
____,_-.-' 2
[ e == T —18
= = —19
T [ ©——=
16 —/ = — 19
'—‘— ------- —21
22

Abbildung 3 Bedienelemente
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4 Aufstellung - Anschluf

4.1 Ubernahme

Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstandigkeit und
Transportschaden.

Bei Transportschaden (Verpackung aufbewahren)
sofort Spedition und uns verstandigen! Spétere
Reklamationen kénnen nicht anerkannt werden.

4.2 Transport

Bei Anlieferung steht die Maschine auf zwei l&ngs-
seitig angeschraubten Kantholzern.

Der Schwerpunkt der Maschine liegt ungefahr in der
Mitte der 2 Transporthélzer.

Mit einem Hubwagen zwischen diese Holzer fahren,
Maschine nur wenige Zentimeter anheben und zum
Aufstellungsort fahren.

c KIPPGEFAHR!

4.3 Aufstellung

Transporthélzer entfernen. Die Maschine muR eben
auf dem Boden aufstehen. Wenn notwendig ist dies
mit Hilfe von Unterlagen (z.B. Holzstiicken) zu
erreichen. Die Maschine kann gegen Kippen mit
Schrauben (oder ahnlichem) gesichert werden.
Hierzu befinden sich unten am Stander Bohrungen.
Diese Sicherungen durfen aber nicht festgezogen
(angelegt) werden, da die Maschine ansonsten durch
auftretende Vibrationen beschédigt wird.

4.4 Zwischenlage
rung

Falls die Maschine nicht unmittelbar nach der Anlie-
ferung in Betrieb genommen wird muf sie sorgfaltig
an einem geschutzten Ort gelagert werden. Die Ma-
schine so abdecken, dal weder Staub, noch Feuch-
tigkeit eindringen kann.

Die blanken, nicht oberflachenbehandelten Teile, wie
die Tischplatte oder der Sageblattflansch sind mit
einer Konservierung versehen. Diese ist von Zeit zu
Zeit auf ihre Wirksamkeit zu kontrollieren und
gegebenenfalls zu erneuern.

Iﬁﬁ Absaugung l

Die Maschine ist mit zwei Absaugstutzen, die an die
Absaugsanlage anzuschlielen sind, ausgestattet.
Die Absauganlage muf} sich beim Einschalten der
Maschine automatisch einschalten, hierfir steht ein
potentialfreier Kontakt (Klemme 1 + 2 des Schalters
S2) zur Verfugung.

Die Durchmesser der Absaugstutzen sind im Kapitel
3.3 ,Absaugung"” beschrieben.

Bei der Verwendung von flexiblen
Absaugschlduchen miissen diese schwer
entflammbar sein.

l_ Absaug'st

Abbildung 4 Absaugung

In gewissen Abstanden, (d.h. je nach Haufigkeit der
Verwendung) ist es notwendig die Maschine innen
von S&gemehl zu reinigen.
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4.6 Elektrischer Anschlu

Es ist sicher zu stellen, dal die Motorspannung (wie
auf dem Motorschild angegeben) mit der
Netzspannung Ubereinstimmt. Das Stromkabel ist am
hierfur vorgesehenen Klemmenkasten, der sich auf
der Rickseite der Maschine befindet, anzuschlielen.
Es ist darauf zu achten, dal die Kabel den richtigen
Querschnitt haben.

Vorsicherung 16A / Querschnitt 2,5mm?

Abbildung & Klemmenkasten

Der Anschlu® darf nur von einer zugelassenen
Elektrofachkraft durchgefuhrt werden, nur dann wird
eine Garantie fur den Motor Ubernommen. Bei einer
Reklamation ist die schriftiche Bestatigung dieser
Fachkraft erforderlich, da er die Maschine
vorschriftsmaRig angeschlossen hat.

Der Schaltplan ist im Anhang dieser Anleitung
abgebildet.

10
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5 Inbetriebnahme

6 Einstellungen

5.1 Einschalten der Maschine

Einschalten

EENHANG

Abbildung 6 Hauptschalter

s Sdageblattspannung tberprifen

e sicherstellen, dal® sich keine Gegenstdnde auf
der Maschine befinden wund die Tulren
geschlossen sind

e Hauptschalter (1) in Pos. "I" drehen
Ausschalten:

¢ Hauptschalter (1) ausschalten

Bremse liiften:

¢ Hauptschalter (1) auf Stellung "O" drehen.
* Sperriegel (B) nach rechts schwenken

o Hauptschalter (1) nach links drehen - Bremse ist
geluftet

6.1 Grundeinstellung

Die Maschine ist bei Auslieferung genauestens
eingestellt und getestet. An der Maschine darf nichts
verstellt werden, da sonst die Ré&der nicht mehr
richtig zueinander ausgerichtet sind. Dies kann ein
Reilen der Sageblatter zur Folge haben.

6.2 Sageblatt einlegen und spannen

Das Auflegen und Einstellen des Blattes mul geman
der folgenden Anleitung vorgenommen werden,
dadurch  wird ein sicheres Arbeiten ohne
Zwischenfalle gewahrleistet.

Abbildung 7 S&geblatt einlegen

e Hauptschalter auf Nullposition stellen und mit

VorhangeschloR gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.

e Turen und Blattschutzabdeckungen (B) &ffnen.
« Spanefangholz (S) entfernen
« Spannrad (H) lésen

e Sageblatt auf die Rader auflegen und mit
Spannrad (H) leicht vorspannen.

11
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¢ Spanefangholz (S) einbauen und Blattab-
deckungen (B) schlieen

o Sageblattspannung mit Hilfe des Handrades (H)
einstellen und Uberprifen.

Die Blattspannung wird von dem speziellen
Spannungsanzeiger (Z) angezeigt. Das Blatt muR
soweit gespannt werden, bis der Zeiger auf die Linie
zeigt, die zu der angegebenen Blattbreite gehért.

(z.B.: das in einer Bandsage Modell 600 aufgelegte
Blatt ist 30 mm breit. Die Spannunganzeige muR auf
die Linie, die zur Nr. 30 gehort, zeigen).

I6.4 Anschlag

Der Anschlag (A) wird in die Fuhrungsschiene
eingeschoben und an der gewiinschten Position
geklemmt.

Linkshander kénnen den Anschlag rechts vom
Ségeblatt anbringen.

Befindet sich der Tisch in Schragstellung, so muf der
Anschlag rechts vom Blatt angebracht sein, um ein
Herabfallen der Werkstlicke zu vermeiden.

6.5 Schragstellbarer Tisch

6.3 Laufrader einstellen

Zum Drehen der Laufrader von Hand muR die
Motorbremse geltiftet werden (siehe "Bremse luften"
unter 5.1).

Durch Drehen des Bandsagerades kann die Position
kontrolliert werden.

Abbildung 8 Laufradverstellung

Mit dem Handrad (R) kann die Position des Blattes
auf dem Bandsadgerad verstellt werden. Der Hebel
(K) dient zur Klemmung des Handrades. Eine
Verstellung darf nur von ausgebildetem Personal
vorgenommen werden. Die Zahne des Blattes
missen wie folgt stehen:

Breites Blatt: Zahne an der Kante der Laufrader,
jedoch nicht dartiber hinausstehend

Schmales Blatt: In der Mitte der Laufrader.

Nun sind alle Schutzvorrichtungen zu schlieffen und
zu sichern. AufRerdem muR kontrolliert werden, dafl
sich keine Gegenstande in den Radern befinden. Nur
wenn  samtliche  Schutzvorrichtungen  korrekt
geschlossen sind, darf die Maschine gestartet
werden.

12

Der Tisch kann bis auf max. 20° schraggestellt
werden.

e Werkstiicke und Werkstlickreste vom Sé&getisch
entfernen

* Anschlag (A) rechts vom Sé&geblatt positionieren
und befestigen

¢ Klemmung mit Hebel (T) I6sen

e Tisch von Hand schragstellen (der Winkel kann
an der Skala (S) abgelesen werden)

e Tisch mit Hebel (T) wieder klemmen.

Abbildung 9 Tischverstellung
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6.6 Einstellung der oberen und unteren
Sageblattfilhrungen

Gesamte Fihrung mit Hilfe der Klemmschraube (T)
in der Tiefe so einstellen, dal der Abstand vom
Zahngrund zu den Fuhrungsrollen ca. 2-3 mm
betragt (siehe Abbildung 11)

Ruckenrolle (R) auf einen Abstand von ca. 1mm vom
Sé&geblatt einstellen. Die Ruckenrolle hat den Zweck,
das Bandséageblatt wahrend des Schneidens zu
stitzen.Stellen Sie diese so ein, dal} sie die
Rickseite des Bandsageblattes gerade nicht berthrt,
wenn das Bands&geblatt nach dem Spannen und
Einstellen des Blattlaufes frei umlauft. Fehlendes
Spiel bewirkt Rillenbildung an der Rickenrolle und
fuhrt zu Schaden am Bandsdgeblatt.

Fuhrungsrollen mit Hilfe der Randelschrauben (S)
seitlich so verstellen, dal} sie sich bei laufender
Maschine leicht mitdrehen. Darauf achten, dall das
Sageblatt nicht seitlich weggedriickt wird

Blattfihrung in der Hoéhe ca. 1cm (ber dem
Werkstlck feststellen. Hierzu die Klemmschraube (K)
[ésen und mit dem Handrad (H) die Hohe
nachstellen, Klemmschraube (K) wieder festziehen.

ca.imm_

=
)

23 mm.

1

Abbildung 11 Einstellung obere Blattfiihrung

g

Die Blattfiihrung darf nicht zu hoch

eingestellt werden.
fliegende Spéne.

Gefahr durch weg-

13
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7 Allgemeine
Benutzungsvorschriften

7.2 Anleitung zur
Maschine

Benutzung der

7.1 Sageblatt

Das Bandsédgeblatt sollte sorgféaltig behandelt
werden, damit es nicht beschadigt wird.
Ungespannte Bandséageblatter sollten
zusammengelegt und gesichert werden, wenn sie
nicht in Gebrauch sind. Sie sollten an einem sicheren
und trockenen Platz aufbewahrt werden. Vor der
Benutzung sollten sie auf schadhafte Zahne und
Anrisse kontrolliert werden.

Zum Vermeiden von Anrissen sollten gespannte
Bandsageblatter entsprechend geschitzt aufbewahrt
werden.

Zum Wechseln eines breiten Bandsageblattes sind
mindestens zwei Bedienpersonen erforderlich.

Zum Transportieren gespannter breiter Band-
sdgeblatter sollte eine geeignete Transport-
einrichtung vorhanden sein.

Beim Handhaben von Bands&geblattern sollten
immer geeignete Handschuhe getragen (oder andere
Handhabungshilfen benutzt) werden.

Die Sageblattbreite, Zahnform und Zahnteilung
missen nach der Starke und Beschaffenheit des
Werkstlicks gewahlt werden. Das Blatt mufl korrekt
geschweildt, geschliffen und geschrankt sein.

Bei Nichtbeachtung dieser Grundregeln kénnen
folgende Fehler auftreten:

Schlechtes Arbeitsergebnis
schlechte Leistungsfahigkeit
Blattrisse

Blattrisse sind die haufigsten Probleme, die bei der
Bandséage auftreten.

Sie sind meist vom Sageblatt abhangig. Sie kommen
nicht von der Maschine, sofern diese gamafR der
Betriebsanleitung eingestellt ist und nicht mutwillig
verdandert wurde. Im Kapitel "Stérungsbeseitigung”
sind die Hauptursachen und Vorschlage zur
Beseitigung von Blattrissen aufgefuhrt.
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Vor Arbeitsbeginn Blattspannung
Uberpriifen! Niemals mit ungespanntem

Sdgeblatt arbeiten!

Stellen sie die einstellbare Schutzeinrichtung am
Bandsageblatt so dicht wie moglich an das
Werkstiick heran.

Fur problematische Werkstiicke (groRe Werkstiicke)
mufl} eine entsprechende Tischverlangerung (A)
benutzt werden. Far Schnitte ohne Schiebestock ist
auf einen sicheren Abstand der Hande zu achten.

Abbildung 12 Sichere Arbeitsweisen

Bei runden und zylindrischen Werkstiicken muf
ein  Wegrutschen oder Rollen der Werksticke
verhindert werden (B). Diese sind mit einem Griff,
Keil oder Riegel zu sichern.

Kurze Stiicke - Schneiden von Sdaumlingen

Es sind immer Schiebestécke zu verwenden, um
einer Gefahrdung der Hande vorzubeugen (C, D). .

Gerade Schnitte

Benutzen Sie fur gerade Schnitte immer den
Anschlag, um das Kippen oder Wegrutschen des
Werkstlckes zu verhindern. Er mul} auf die Breite
des zu schneidenden Werkstlickes eingestellt
werden.

Das Werkstiuck muf? auf dem Tisch aufliegen und auf
sichere Weise vorgeschoben werden.

Verwenden Sie bei Handvorschub am Anschlag
einen Schiebestock, wenn dicht am Bandsageblatt
zugefihrt werden muf.

Benutzen Sie wenn immer es moglich ist an
Tischbands&gemaschinen einen  abnehmbaren
Vorschubapparat. Dieser ist nicht nur wertvoll fur die
Sicherheit, sondern erhéht auch die Schnittleistung
der Maschine.
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Schragschnitte

Bei Maschinen mit feststehendem Tisch sollte fur das
Schrégschneiden mittels einer Vorrichtung eine
sichere Werkstuckauflage vorhanden sein. Benutzen
Sie am Ende des Schlittens einen Schiebestock.

Schneiden von Zapfen

Ist keine Zapfenschneidmaschine vorhanden, kénnen
Zapfen auf sichere Weise auf einer
Tischbandsdgemaschine geschnitten werden.

Schneiden von Keilen

Zum  Schneiden kleiner Keile auf einer
Tischbandsagemaschine ist die Verwendung einer
Vorrichtung erforderlich.

Bogenférmige und unregelmiBige Schnitte

Beim  Ausfihren von  bogenférmigen  oder
unregelmanigen Schnitten auf einer
Tischbandsagemaschine ist es erforderlich, das
Werkstick gleichmaRig vorzuschieben, es fir eine
wirksame Flhrung wahrend des Schneidens fest auf
dem Tisch zu halten und mit den Handen in einem
sicheren Bereich zu bleiben. Ebenso kann eine
Schablone verwendet werden.

Fur wiederholtes Ausfiihren von bogenférmigen oder
unregelmaligen Schnitten kann ein vor dem
Bandsageblatt befestigter Anschlag in Verbindung
mit einer Schablone verwendet werden, um sowohl
die Sicherheit als auch die Arbeitsgeschwindigkeit zu
verbessern.

Anmerkung: Fahren Sie solche Arbeiten nicht auf
einer Trennbands&age aus.

Querschneiden von Rundhdélzern

Beim Querschneiden von Rundhélzern muR das
Werkstuck durch Verwenden einer Vorrichtung oder
einer Halteeinrichtung gegen Drehen gesichert sein
und es mul® ein zum Querschneiden geeignetes
Bandsageblatt verwendet werden.

Schneiden von runden Platten

Fur das Schneiden von runden Platten empfiehlt sich
die Verwendung einer Vorrichtung.

Unterweisung der Bedienpersonen

Es ist wesentlich, daR alle Bedienpersonen
angemessen in Gebrauch und Einstellung der
Sicherheitsausristung  wie z.B.  Vorrichtungen,
Schablonen und Tischverldangerungen unterwiesen
werden.

I";'.S Beendigung der Arbeit —l

Wenn die Maschine auller Betrieb ist, z.B. bei
Schichtende, entspannen Sie das Bandsageblatt und
bringen Sie einen entsprechenden Hinwies an der
Maschine an, um den n&chsten Benutzer an das
Spannen des Bands&geblattes vor Arbeitsbeginn zu
erinnern.

Allein durch die Abkihlung des Blattes, die eine
Reduzierung der Sageblattlange zur Folge hat, erhalt
man Druckstellen auf den Laufbahnen der Rader und
eventuell leichte Beschadigungen der Zahne des
Blattes, die zu Vibrationen usw. fihren kénnen.

15
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8 Wartung - Inspektion

Hinweise:

Vor Wartungs- und Inspektionsarbeiten diese
Bedienungsanleitung sorgféltig durchlesen.

Betriebsstérungen, die durch unzureichende oder
unsachgemafle Wartung hervorgerufen worden sind,
kénnen sehr hohe Reparaturkosten und lange
Stillstandzeiten der Bandséagemaschine verursachen.

Deshalb ist eine regelmaRige Wartung unerlaflich!
¢ Die Maschine t&glich reinigen.

¢ Die Absaugung taglich vor Arbeitsbeginn auf
volle Funktion prifen.

o Beschadigte Schutzeinrichtungen entfernen und
erneuern.

Die Betriebssicherheit und die Lebensdauer der
Bandsdgemaschine  hangen, neben mehreren
anderen Faktoren auch von der ordnungsgemalien
Wartung ab.

Aufgrund der unterschiedlichen Betriebsverhaltnisse
kann im voraus nicht festgelegt werden, wie oft eine
VerschleilRkontrolle,  Inspektion, Wartung und
Instandsetzung erforderlich ist. Unter
Beriicksichtigung Ihrer Betriebsverhaltnisse ist eine
zweckmahige Inspektionsroute festzulegen.

Unsere Spezialisten stehen Ihnen gerne mit weiteren
Ratschlagen zur Verfugung.

Abbildung 13 Riemenspannung

Kontrolle der Riemenspannung:

Der Riemen darf sich zwischen den 2 Achsen ca. 10
mm mit der Hand durchdrticken lassen.

die 2 Befestigungsschrauben (M) am Motor wieder
fest anziehen

untere Bandsagentir wieder schlielzen

8.3 Keilriemenwechsel

8.1 Schmierung der Maschine

Die Maschine selbst erfordert keine Schmierung.
Alle Kugellager sind wartungsfrei.

Lediglich die Bandsageblattfihrung sollte etwa
einmal jahrlich mit einigen Tropfen PANHANS
Spezial-Ol geschmiert werden.

8.2 Keilriemen nachspannen

e Hauptschalter ausschalten und mit einem
Vorh&ngeschlof® gegen unbeabsichtigtes Wieder-
einschalten sichern

e untere Bands&getir 6ffnen

« Befestigungsschrauben (M) am Motor oben und
unten leicht 6ffnen

e mit einem Gabelschlissel SW 17 Sechs-
kantschraube (S) leicht anziehen
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o Hauptschalter ausschalten und mit einem
Vorhangeschlof gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern

+ Bands&gettren 6ffnen

o Bandsageblatt entspannen und herausnehmen
(evtl. Bodenblech demontieren)

« Befestigungsschrauben (M) am Motor oben und
unten leicht 6ffnen

e Sechskantmutter (S) lésen bis der Riemen locker
ist

e Sechskantschraube und Unterlagscheibe aus der
Radnabe entfernen

o das untere Bandsagerad vorsichtig herausziehen
(Vorsicht: hohes Gewicht)

o Neuen Riemen auf die Riemenlage des Band-
sdgerades einlegen

¢ Riemen mit Mutter (S) spannen
s Muttern (M) festziehen

« Bandsigerad wieder auf die untere Welle
montieren

e Bandsageblatt wieder einlegen und spannen
(Bodenblech montieren).

Keiriementyp:
A43/1080mm
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8.4 Kugellager wechseln

Wenn die Kugellager laut werden oder Spiel
bekommen missen sie ausgetauscht werden.
Entsprechende Bandsagerolle ausbauen. Die alten
Kugellager mussen entfernt und neue montiert
werden. Zum Aus- bzw. Einbau der Kugellager eine
Vorrichtung  (z.B.  Abzieher / Montagerohr)
verwenden, um die Lager nicht zu beschadigen.

Kugellager-Typ:
6305 2RS

8.5 Bandsdageradbelag

Er besteht aus einem speziell vulkanisierten Material,
das sehr verschleidfest und reiRfest st
Normalerweise halt er viele Jahre. Falls ein
Austausch notwendig ist, kann der Bediener spezielle
Korkbandagen aufbringen, ansonsten ist der
Lieferant oder Hersteller zu befragen.

Die Laufbahnen missen sauber und frei von
Verkrustungen sein. Die Ballung muf? korrekt und
sauber sein.

Ansonsten verursachen Verkrustungen Blattrisse,
Riefen und ein Wandern des Blattes.

8.6 Blattpflege

Die Blattpflege sollte nur ausgebildetem Personal
anvertraut werden, die Anleitungen der Blatthersteller
sind zu befolgen.

8.7 Nachstellen der Bremse

Wenn die Maschine nicht mehr innerhalb 10 Sek.
stillsteht muf? die Motorbremse nachgestellt werden.

Hauptschalter ausschalten und mit einem
Vorhéngeschlof3 gegen unbeabsichtigtes

Wiedereinschalten sichern.

¢ Ventilatorhaube (1) demontieren

¢ Mit Skt.-Stiftschlissel SW 5 mm die Stiftschraube
(2) festhalten und mit einem abgekropften Ring-
schlissel SW 17 die Sicherungsmutter (3) ca. 1/8
Umdrehung nach rechts drehen.

¢ Nach dem Einstellen mufd der Abstand zwischen
Bremsmagnetspule (6) und Bremsdruckplatte (5)
mit einer Fuhlerlehre im stromlosen Zustand
ermittelt werden.

e Der Abstand sollte 0,2 - 0,3 mm betragen.

Abbildung 14 Motorbremse

Uberpriifung der neuen Einstellung:
¢ Hauptschalter auf "I" stellen.
+ Motorbremse ltften.

« Bei richtiger Einstellung zieht jetzt die
Bremsmagnetspule (6) die Bremsdruckplatte (5)
an und der Bremsbelag der Bremsdruckplatte
gibt den Ventilator frei, so daR sich diesar von
Hand drehen lant.

¢ Hauptschalter wieder ausschalten und mit einem
Vorhangeschlo gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.

« Ventilatorhaube wieder montieren

-

e Maschine starten und die Bremszeit tiberpriifen

» liegt die Bremszeit immer noch ber 10 sec. den
Einstellvorgang  wiederholen und  wieder
Uberprifen

» Solite die Einstellung zu keinem Erfolg fiihren
wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst.

Wenn beim Drehen des Bandsigeblattes

@ Rattergerdusche im Bereich des
Liifterfliigels auftreten bitte unseren
Service benachrichtigen. Méglicherweise
ist der Bremsbelag abgenditzt.
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GEMA TEC Bandsdgemaschine BSB 600

9.2 Gehrungsanschlag montieren

9 Zubehor

9.1 Tisch- Schwenkeinrichtung

Mit der Tisch-Schwenkeinrichtung kann der
Sagetisch mit einem Handrad bis zu 20° geschwenkt
werden.

o  Werkstiucke und Werkstiickreste vom Sé&getisch
entfernen

e Anschlag (A) rechts vom S&geblatt positionieren
und befestigen

¢ Klemmung mit Hebel (T) l6sen

e Durch drehen am Handrad die gewinschte Abbildung 16 Gehrungsanschlag
Position einstellen. (der Winkel kann an der Skala

(S) abgelesen werden) o Gehrungsanschlag in die Fuhrungsschiene (F)

« Tisch mit Hebel (T) wieder klemmen. einfuhren

* Anschlag mit Hilfe der Schraube (S) am Tisch
festklemmen

e Klemmung (K) klemmen

Abbildung 15 Tisch- Schwénkefnrichtung

Darauf achten, dall wihrend des

Schwenkvorganges der o 27

Sicherheitsabstand zum Sé&getisch
eingehalten wird um StéBe oder

Quetschungen zu vermeiden.

18
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GEMATEC

10 Storungsbeseitigung

Gehen Sie bei der Suche nach der Ursache einer Stérung systematisch vor. Kénnen Sie den Fehler nicht finden
oder die Storung nicht beheben, rufen Sie unseren Kundendienst-Service an. Telefon 07571 /755 - 112

Bevor Sie uns anrufen, beachten Sie folgende Punkte :

¢ Notieren Sie sich den Typ, die Maschinennummer und das Baujahr |hrer Maschine.

¢ Halten Sie die Bedienungsanleitung (und eventuell Schaltplane) bereit.

» Beschreiben Sie uns die Stérung ganz genau, um so besser kann dann Abhilfe geschaffen werden.

Stérungen

mdgliche Ursachen

Behebung

Bandsage |auft nicht an

keine Spannung

Steuersicherung defekt

- Hauptschalter defekt

Motor defekt
Keilriemenbruch
Bremse gellftet

Taren nicht geschlossen

bauseits beheben
Feinsicherung erneuern
erneuern

erneuern

Riemen erneuern

Bremse entliften

Turen schliellen

Motor wird sehr heil?

falscher el. Anschlui

Anschlul} Uberprifen lassen

Bremsmotor bremst nicht mehr

innerhalb 10 sec.

zuviel Spiel zwischen Brems-
backen (Abnutzung)

Service anrufen, Bremse nach

Anweisung nachstellen

Maschine pfeift beim Anlaufen

Antriebsriemen zu locker

Keilriemen nachspannen

Sdgeblatt wird bei Bearbeitung stark

gebremst

Antriebsriemen rutschen durch

Keilriemen nachspannen

Bandsé&geblatt verlauft

Bands&geblatt zu wenig gespannt

obere Fuhrung zu hoch vom Werk-

stlick eingestellt

obere und untere Fuhrung falsch

eingestellt

Schweilstelle nicht gerade

spannen, dabei auf Bandsage-blatt-

Anzeige achten

Flhrung soll ca.1 cm Uber dem

Werkstlick stehen

Seitenrollen nach Anleitung  fur

Bandsdgeblattfihrungen einstellen

neu schweilRen

Maschine vibriert stark

Maschine steht uneben

Belage der Antriebsrdder

verschmutzt oder beschadigt

unterlegen

reinigen / auswechseln

Schnittverlauf ist krumm

- Ségeblatt ist stumpf

SéageblattfUhrung falsch eingestellt

Blatt neu schleifen

Blattfiihrungen neu einstellen

19
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Bandsdgemaschine BSB 600

Sdgeblatt bricht

schlechte Schweillstelle

zu scharfe Kanten am Zahngrund

Ségeblattfiihrung schlecht einge-
stellt, Ruckenrolle driickt gegen das

Blatt

Vorschub zu grof

Ségeblatt stumpf oder schlecht

geschréankt

Blatt eingerissen oder Zédhne
verbrannt aufgrund falschen

Schleifens

Harzrickstande oder ahnliches auf

dem Blatt

Blatt schlecht geschliffen oder
Zahnung nicht dem Schnitt
angepalit

- FlUhrung nachstellen

Blatt neu schweilten

ein dem Einsatzzweck entsprech-

endes Blatt verwenden

Vorschub entsprechend dem

Material wahlen

schleifen

neu schleifen

Blatt und Radbandagen reinigen

neu schleifen

20
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10.1 Anhang A Siromlaufplan

Bandsagemaschine BSB 600
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Bandsdgemaschine BSB 600

10.2 Anhang B Ersatzteilliste

116 118 124
e

113

116 118 124

o

1  obere Tor

7 Tarverschluf?
27
58
81

Tischeinsatz
Absaugstutzen
Spindelschutz

22

126

[

1~}

a

145

S
L
dl

121

126

61 36 64

105 Klemmkasten

110 Stift Tarendschalter

112 Schutz Endschalter oben
113 Schutz Endschalter unten

115 TUrendschalter

\

@
46 47 50

Ly
@6/;?

80

105

121 untere Tur

122 Turschaniere

123 Maschinensténder
145 Blattschutz

146 Plexiglas -
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GEMATEC

(2B -

{2
13
14
16
17

oberes Rad

obere Welle

Schlitten

Gummibandage

Handrad fur Blattspannung
Klemmhebel

Sterngriff flr Neigung
Feder

Blattspannschraube

Schlittenrahmen

41
43
44
54
59
60
75
76
77

Riemenspannschraube

untere Welle

unteres Schwungrad
Abstreifer
Riemenscheibe

Riemen A43 / 1090mm
Kugellager 6305 2RS
Lagerbuchse

Blattspannungsanzeige

L
s

f
7

1]

{
A \-}}i

T e

‘S—\—————-_____--..--
PaViaacT Wi J"'

r
X

-

78 Blattspannungs-Zeiger
91 Motor

142 Halterung Blattspannungs-
Anzeige
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Bandsdgemaschine BSB 600
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15 Handrad Héhenverstellung
19 Blattschutz

21 Zahnstange

22 Sterngriff

23 Halterung Blattschutz

24 Haltebugel

81 Ritzel Héhenverstellung
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132

83 Flansch Hohenverstellung
86 Stahlband
100 Scharniere
117 Sageblatt
132 Séageblattfihrung komplett

15



Bandsagemaschine BSB 600 GEMA TEC

139

139.4

4//
; o b
N L T
) “:';“-. © H
\\\" %;;“‘/ 4 :
\f\ (<) 152
LS T 185
" \‘ i ! &
LN > TS ;
N\ = < -] a1
\ 3 £ I : I ll 1
: B ] Vi ’
= T
1 LS I [}
P o
! 1 3 161
L i =
31  Fuhrungsstange vorne 150 Abstreifer
32 Fuhrungsstange hinten 166 Klemmsegment
45 Schwenksegment 168 Klemm-Gegenstiick
556 Schwenkbock 170 Hebel
66 Tisch

99 Tischeinsatz

118 unterer Blattschutz
133 Gehrungsanschlag
138 Anschlag
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Bandsdgemaschine BSB 600

Eigene Notizen:
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EG-Konformitatserklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG

Hersteller:

ANT. PANHANS GmbH D- 72486 Sigmaringen
Werkzeug- und Maschinenfabrik Telefon: 07571/7550
Postfach 1553 Telefax: 07571/755277

Hiermit erklaren wir, daR die Bauart der

BANDSAGEMASCHINE
TYP BSB 600

Baujahr: 200.\..

in der von uns gelieferten Ausfiihrung folgenden einschldagigen Bestimmungen
entspricht:

- EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG
- EG-EMV - Richtlinie 89/336/EWG i.d.F 93/68/EWG

Angewandte harmonisierte Normen insbesondere:

- EN292 - EN 414
- EN 1807 - EN 60 204

Diese Normen liegen dem Hersteller vor. Die Maschine stimmt Uberein mit dem
Baumuster des Maschinentyps, das durch die gemeldete Stelle

ICEPI s.r.l.

Via Emilia Parmense 11/a
29010 Pontenure (PC)
Italien

der EG-Baumusterpriifung unterzogen wurde, laut Zertifizierungsnummer

M194/94 fur TYP 600

13. Marz 2000
g Datum ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Anton. il
Geschaéaftsfuhrender Gesellschafter




EANHANG

Wir liefern zum Schrdnken lhrer Bandsédgeblitier:

Wellenschrank- und Egalisierapparate
»WELLUS« Typ 1763

zum Schranken und Nachschranken
des Bandsageblattes auf der Maschine

flr Zahnweiten bis 3 mm Bestell-Nr. 1500
firZahnweitenvon 3-6 mm Bestell-Nr. 1501
flirZahnweitenvon 7-11 mm Bestell-Nr. 1502

Ausfihrung A
Ausfiihrung B
* Ausfiihrung C
Ausfihrung D = flirZahnweitenvon 10-13 mm Bestell-Nr. 1503

[ |

Nettogewicht ca. 4,1 kg
* Normalausfiihrung

Bandsdgen-
Schrankmaschine
Typ 1026

fur Handbetrieb,

zum Schréanken von
Bandségeblattern

von 6-50 mm Breite,
Zahnweiten von 2-24 mm.

Bis zu 12 mm Zahnweite kann auch jeder zweite Zahn als Raumzahn
stehenbleiben.

Nettogewichtca. 9,3 kg Bestell-Nr. 2214
Der Schrank wird genau, da die Fuhrungsbacken beim Schranken
automatisch das Ségeblatt festhalten, Schranktiefe und -weite sind
beliebig einzustellen.

AANHANG

Die vollkommene

Prazisions-Bandsdgeblattfirung AFR Typ 1055
Metallbandsdgeblatifiihrung EER TYP 1057
Zweifachfiihrung AFR TYP 1040

mit Dauerschmierung
und Feinsteinstellung

Montage-Anleitung

obere Flhrung B

untere Fihrung #

"fal'Ségebléitter
bis 60 mm Breite




Montage- und Gehrauchsanweisung
fiir die Bandsageblatifihrung AER

Obere Fiihrung

Klemmteile an die Fihrungsstange anschrauben, Nutbolzen in den
Halter einschieben, Bandsageblattfiihrung auf den Bolzen aufschie-
ben und wie folgt einrichten:

Die Rickenrolle »A« muB immer parallel zum Ségeblatiriicken stehen
(s. Abbildung 10b). Der Abstand »B« muB immer gleich sein (ca. 1 mm
bei Leerlauf der Maschine). Durch Unterlegen an den Befestigungstei-
len kann die Parallelitat genau erreicht werden.

Rickenrolle »A« je nach Sageblattbreite zurlickschieben, daB die
AuBenkante der Seitenrolle » E« unmittelbar hinter dem Zahngrund zu
stehen kommt (s. »G« Abbildung Draufsicht). Der Rucken des Séage-
blattes soll genau vor der Innenkante »D« der Riickenrolle »A« und
genau zwischen den beiden Seitenrollen »E« stehen.

Der Abstand »He« zwischen Sé&geblattriicken und Seitenfoiie muf
beiderseits gleich sein.

Die Seitenrollen » E« berlihren das Sageblatt nur ganz leicht, vorne am
Punkt »G«,

Beim Leerlauf darf das Sageblatt die Ruckenrolle nicht bertihren. Erst
durch den Schnittdruck soll das Sageblatt an der Rolle anlaufen. Die
Seitenrollen sind so einzustellen, daB sie das Sageblatt an den
Punkten »G« nur ganz schwach berthren.

Bei richtiger Montage der oberen Bandséageblattfiihrung kann keine
verringerte Schnitthdhe entstehen. Infolge der idealen Befestigungs-
teile kann die Fihrung so eingestellt werden, daB das Ende der
Fuhrungsstange fast immer in gleicher Hohe mit der Unterkante der
Fihrung liegt.

Varder- | Seiten- Draufsicht

ansicht f— A ansicht
2 ( |

Bitte diese Montage- und Gebrauchsanweisung
an der Bandsége befestigen.

Untere Bandséageblattfiihrung

Diese muB so montiert werden, daB der GuBstander entgegengesetzt
dem Bandsagenrad steht. Die Abbildung auf der Titelseite zeigt die
untere Fuhrung in Rechtsausfihrung.

Die Seitenrollen sollen ca. 10 mm unter der Tischplatte stehen. Der
Halter ist an den Stander anzuschrauben, z.B. bei FilhrungsgroBe llI
ist ein Loch 85 mm zu bohren, in welches ein M10-Gewinde
eingeschnitten wird. Dieses Loch ist ca. 210 mm unter der Tischplatte
und 55 mm rechts vom Sé&geblatt zu bohren. Wenn Flhrung in
Linksausfiihrung angebracht werden soll, ist das Gewindeloch links
vom Sageblatt zu bohren. Gewindetiefe 30 mm. Nach Anschrauben
des Halters ist die untere Fihrung genau so einzurichten, wie die
obere.

Bei schragstellbaren Tischplatten ist der Halter etwas tiefer zu setzen.
So bleibt die Flihrung weiterhin in Funktion.

Bei einwandfreier Montage kommen die besonderen Eigenschaften
der Bandséageblattfihrung voll zur Geltung.

Kopiereinrichtung Nr. 1052 wird an der Unterseite der oberen
Bandséageblattfiihrung mit zwei Randelschrauben befestigt. Die Ein-
stellung erfolgt so, daB die Zahnspitzen genau in der Mitte des
Kopierstiftes laufen. Beim Sageblattwechsel wird die Kopiereinrich-
tung weggeschwenkt. Die Kopierschablonen werden zweckméBig
aus Sperrholz angefertigt und missen um den Radius des Kopierstif-
tes kleiner sein und zwar ca. 4,5 mm. Die Kopiereinrichtung Nr. 1052
ist nur flr FihrungsgréBe 11l verwendbar.

Das Schutzschild Nr.1053 kann ebenfalls beim Sageblattwechsel
weggeschwenkt werden.

Wichtig
Zur Schmierung verwenden Sie bitte nur das Spezialdl Nr.1059.

Verwenden Sie niemals Fett, denn dieses verstopft die Schmierbuch-
sen und fuhrt zur Beschadigung der Rollen.

Anleitung zum Nachélen der Bandségeblattfithrung »APA«
Von Zeit zu Zeit sind die Lagerungen zu schmieren.

Nach Losen der VerschluBkappe 05/06 vom Rickenlager und des
VerschluBstopfens 07 an den Seitenlagern sind die Bohrungen in den
Laufbolzen sichtbar. In diese Bohrungen ist die Spitze der Oltube
einzufihren und etwas Ol in die Lager zu driicken.

Die Lager nach dem Olen
wieder verschlieBen, damit
kein Staub eindringen kann.

Andere Schmiermittel dir-
fen auf keinen Fall verwen-
det werden, da sonst die
Lager verstopfen und sich
die Rollen festfressen.




Erlauterung zur Montage- und
Gebrauchsanweisung

Richtige und falsche Montage
der Riicken- und Seitenrollen an unseren Bandséageblattfiihrungen

Seitenansicht
Die Rickenrolle »A« muB immer parallel zum Sageblattricken
stehen. 1

PANHA

PANHANS

102

10 a falsch 10 b richtig 10 ¢ falsch
Vorderansicht ;
Der Riicken des Sageblattes muB genau vor der Innenkante »D« der
Rickenrolle » A« und genau in der Mitte zwischen den beiden Seiten-
rollen »E« stehen.

11 a falsch 11 b richtig 11 ¢ falsch

Draufsicht
Die beiden Seitenrollen »E« berlihren das Sageblatt beim Arbeiten
nur vorne beim Punkt »G«. Der Abstand »H« zwischen Sédgeblattrik-

ken und Seitenrollen muB beiderseitig vollstandig gleich sein.
H H

12 a falsch 12 b richtig 12 c falsch

Ein Bandségeblatt kann nur dann gerade laufen, wenn der
Arbeitsdruck desselben ober- und unterhalb des Arbeitsstiickes,
riickwérts und beiderseits abrollend aufgenommen wird.

Bitte die Montage- und Gebrauchsanweisung beachten!

pEANHANG

WMehr als 10000 Bandsageblattfilhrungen

werden jahrlich heréeslellt und geliefert

Warum sind die Besitzer unserer Bandsageblattfilhrungen
s 0 zufrieden?

WGI( der Arbeitsdruck des Sageblattes oben und unten,
ruckwarts und beiderseits »abrollend« durch die
Fuhrungselemente aufgenommen wird, das Sége-
blatt am Verlaufen verhindert und ein einwandfreier,
gerader Schnitt erzielt wird.

Die Fuhrungseigenschaft |aBt bei der Konstruktion unserer Flihrun-
gen nicht im geringsten nach, da die natrliche Abndtzung der
seillichen Fihrungsrollen, wie nachstehende Abbildung zeigt, von
selbst ausgeglichen wird.

Beweis!

Seitanrolle Seitenrolle
neu 7,2 mm neu 7,2 mm
nach nach
5 Jahren 5 Jahren
abgenitzt abgeniitzt
auf 1,45 mm auf 2 mm

dBSha{b kein Verlaufen der Ségeblétter,

kein Nacharbeiten oder Auswechseln,
bzw. Neubeschaffung der seitlichen
Fiihrungsteile innerhalb 5 Jahren,
kein Zeit- und Geldverlust,

aber stets einwandfreies Arbeiten.

Und darauf kommt es an!
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Ersatzteile fiir Prizisions-Bandségeblattiiihrungen AER Ersalzteile .
L fiir Bandségeblattfiihrung AFR TYP 1055
Bandsageblattfiihrung 41 obere Riickenrolle
1 Platte “0 &1 42 42 untere Riickenrolle
2 Lagerbock 40 Seitenrclle
3 ‘Sza!lenlagarh[rse 01 oberes Rucken-
i N rolleiager
6 Rickenrollenlager 01a unteres Ricken-
7 Ruckenrolle rollenlager
8 VerschluBkappe 00 o1 0la 00 Seitenlagerhilse

10 VerschluBstoplen

15 Sechskantschraube

11 Knebelschraube lang i 02/07 seitliche Ver-

12 Knebelschraube kurz Y schluBschraube

13 Druckfeder -

14 Scheibe einschl. VerschiuB-

stopfen

12 Gewindestift 05/06 VerschluBkappe
17 Steckkerbstift 08 Druckscheibe fir

0z

18 Seegerring \ < Ay

21 Sechskantmutter (0\ 0 @ @ untere Rickenrolle
M

23 Sechskantschraube _
25 Scheibe 2 Seegerring

0E ’i g5 85 Druckfeder fir
z Seitenlagerhulse
(DR OIOIOIORG) UHIBI‘E_ . o Q N L Knebelschraube lang
T .—\‘ TAH T Bandsageblattfifirung La Knebelschraube kurz
J | 1 Stander
2 Lagerbock '
3 Ruckenrollenlager
4 Rlckenrolle = = . " .
3 Drseanaps Befestigungsteile fiir Bandsdgehlattfihrung AFR
6 Seitenlagerhiilsa
7 Seitenrclle
8 Kordelmutter
9 Varschiuikappe
11 Verschlufistopfen
12 Knebelschraube lang Dassaﬂﬂ zZu TYP

21 Nutbolzen m Halter oben

22 Halteschraube u Halterschraube
23 hskantschraub
Sechskantschraube v Nutbolzen

24 Scheibe ; Al ¢
bﬁ r Gewindestift mit Mutter

und Unterlegscheibe

N

13 Knebelschraube kurz
14 Druckfeder 0 1055, 1057, 1040
15 Scheibe 15,
16 Sechskantschraube s Sechskarjlschraube :
17 Gewindestift P o Klemmteil ohne Gewinde
18 Steckkerbstift u p Klemmteil mit Gewinde
19 Seegerring t Halt
20 Halter m r alter unten

v

K/3 K/2 ﬁ:s::g-:l!mw WiChtigl Bei Bestellung von Ersatzteilen ist unbedingt die GréRe der

Rl Bandségeblattfiihrung anzugeben. Diese kann anhand des Durchmessers der
OGSV DCHV] oberen oder unteren Riickenrolle (Teile-Bezeichnung 41 oder 42) ermittelt

links: Kugellager-Riicken- werden. :

KA. - rolle unien komplett Zum Beispiel: Durchmesser der Riickenrolle = 58 mm, GréBe der Bandsége-

mitte: Ersatz-Laufkranz mit blattfiihrung = 3.
Ki1. . Schratben Auch ist anzugeben, ob die Ersatzteile fiir die obere oder fiir die untere Filhrung
rechts: Kugellager-Ricken- bendtigt werden.
K2 rolle cben komplett
& der Riickenrolle Nr. 41/42 28 35 40 58 65 78
& der Seitenrolle Nr. 40 22 26 35 40 48 65

Gréke der Bandsdgeblattfiihrung 0 1 2 3 4 6




