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AWS 2
AWS 2K
AWS2KC




eine Kontaktwalze 65° oder 85° Shore und
ein Luftschleifschuh. Der spezielle Schleif-
automat, empfehlenswert fiir Betriebe, die
entweder nur furnierte Teile oder nur
Massivholz bearbeiten.

AWS 2 KC

eine Kontaktwalze 65° Shore und ein
Combi-Aggregat mit Kontaktwalze

85° Shore und ein Luftschleifschuh. Der
ideale Schleifautomat fiir Handwerks- und
Innenausbaubetriebe mit zusatzlicher
Fenster- und Tirenfertigung.
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zwei Combi-Aggregate mit zwei Kontakt-
walzen, 1 x 65° Shore, 1 x 85° Shore, und
zwei Luftschleifschuhen. Der vielseitige
Schleifautomat fiir die Fensterfertigung und
den Innenausbau.




o
Elektrische Schalt- und Steuerungselemente

- deutsche Markenfabrikate —- angeordnet nach
VDE-Vorschriften, leichter Zugang durch aufstell-
bare Haube.
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Strapazierfahiger
Naturgummi-Spezial-
gurt fiir sicheren,
schlupffreien Transport
der Werkstiicke. Auto-
matische Zentrierung
des Vorschubgurtes
durch pneumatische
Steuerung (Abb. ohne
Schutzhaube).

o~
Schleifbandantriebsseite, technisch optimale Kraft-
tibertragung, alle zu wartenden Elemente sind liber-
sichtlich und leicht zugénglich. Gut sichtbar die weit
auseinanderliegenden Spindeln fiir die Tischhéhen-
verstellung mit einer umlaufenden Antriebskette.

Die gummierte Antriebs-
trommel und der robuste Vor-

Patentierte, opto-elektronische Schleif- i Jut schubantrieb mit Impulsgeber
| fiir die elektronische Steue-

bandoszillation (ohne Luftsteuerdiise), : :
tausendfach bewahrt. ! T rung des Luftschleifschuhes.

Technik im Detail




T Technik,
g v die MaBstabe setzt

B y . / B kompakte, schwingungssteife Stahlrahmen-
Y % ; ! Konstruktion — garantiert toleranzgenaues
" 3 ' 7§ * Kalibrieren und hohe Feinschliffqualitaten

¥ W prazise planparallele Einstellung auf die
Werkstlickdicke tber gekoppelten Vierspin-
' deltrieb mit LED-Digitalanzeige

i 8= M Vorschubeinheit mit automatischer
Geradlaufsteuerung — sichere Werkstiick-
mitnahme durch Naturgummi-Spezialgurt mit
strapazierfahiger Polyestereinlage

B mit einem Schalter vorwéhlbar — Toleranz-
ausgleich durch federnden Vorschubtisch fiir
Furnierschliff oder starren Vorschubtisch zum
Kalibrieren — Umstellung der LED-
Dickenanzeige erfolgt automatisch

M alle Schleifaggregate werden durch
elektrische, schnellwirkende und
verschleiBlose Bremsen gestoppt

B Schleifbanddicken-Kompensation fiir
unterschiedliche Kérnungen

M Biirstenwalze mit separater Absaugung fiir
die Werstiickreinigung

] M Luftkissen-Schleifschuhe mit elektronischer
Streckensteuerung

M zentrale und einfache Bedienung der
Maschine auf Ubersichtlicher Kontrolltafel

M selbstversténdlich entsprechen die AWS 2,
AWS 2 Kund AWS 2 KC Modelle allen sicher-
heitstechnischen Vorschriften der Holzberufs-
genossenschaft
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rrungselemente
- angeordnet nach
jang durch aufstell-

' Strapazierfiahiger
Naturgummi-Spezial-
gurt fir sicheren,
schlupffreien Transport
der Werkstiicke. Auto-

B Sonderausriistungen:
Vakuumspannvorrichtung

matische Zentrierung Strukturieraggregate

des Vorschubgurtes Schleifbandldnge 2620 mm
durch pneumatische automatische Werkstiickdicken-
Steuerung (Abb. ohne einstellung

Schutzhaube). elektronisch gesteuerter Glieder-
druckbalken mit Tastabstand 32 mm,
Toleranzausgleich 2 mm
weitere Sonderausriistungen
auf Anfrage
.‘%% A-HO
i Schleif- und Biirstelemente P
1) Kontaktwalze des Combi-Aggregates
— Modell AWS 2 und AWS 2 KC -

2) Kontaktwalze des 1. Aggregates
— Modell AWS 2 Kund AWS 2 KC -

3) Schileifschuh fiir Massivholz und Leisten
4) Einlage fiir Luftschleifschuh

5) Elektro-pneumatisch gesteuerter
Luftschleifschuh — komplett -

6) Anderlonbiirste zum Strukturieren von
Weichhdlzern

7) Metallbiirste zum Strukturieren von
Hartholzern

8) Standard-Reinigungsbiirste
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onische Steue-
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AWS 2 K

Kalibrieren:
Kontaktwalze des 1. Aggregates abgesenkt.
Vorschubtisch in starrer Position.

Furnierschiliff:

Kontaktwalze des 1. Aggregates abgesenkt.
Luftschleifschuh des 2. Aggregates
abgesenkt.

Vorschubtisch in federnder Position.

Massivholzschliff:

Kontaktwalze des 1. Aggregates abgesenkt.
Massivholzschleifschuh des 2. Aggregates
abgesenkt.

Vorschubtisch in starrer Position.

AWS 2 KC

Kalibrieren:
Kontaktwalze des 2. Aggregates abgesenkt.
Vorschubtisch in starrer Position.

Furnierschliff:

Kontaktwalze des 1. Aggregates abgesenkt.
Luftschleifschuh des 2. Aggregates
abgesenkt.

Vorschubtisch in federnder Position.

Massivholzschliff:

Kontaktwalze des 1. Aggregates abgesenkt.
Massivholzschleifschuh des 2. Aggregates
abgesenkt.

Vorschubtisch in starrer Position.

AWS 2

Kalibrieren:
Kontaktwalze des 2. Aggregates abgesenkt.
Vorschubtisch in starrer Position.

Furnierschliff:

Kontaktwalze des 1. Aggregates abgesenkt.
Luftschleifschuh des 2. Aggregates
abgesenkt oder -

Luftschleifschuhe des 1. und 2. Aggregates
abgesenkt.

- Vorschubtisch in federnder Position.

Massivholzschliff:

Kontaktwalze des 1. Aggregates abgesenkt.
Massivholzschleifschuh des 2. Aggregates
abgesenkt oder -

Massivholzschleifschuh des

1. und 2. Aggregates abgesenkt.
Vorschubtisch in starrer Position.
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= i : L = Schleifbreite mm 1100 1350
gew || @ Schleifbandbreite mm 1110 1360
g l 2N Schleifbandlange mm 1900 1900
| \\\\\\\\ |- Werkstiickstarke max. mm 150 150
e il Na Vorschubgeschwindigkeit: _ |
S | L __moomEsy ) — - Einschubrichtung. umschaltbar m/min. 5u.10 5u.10 |
b - — e T stufenlos regelbar m/min. 3-15 3-15 |
T [ M-k Antriebe:
| 5 & 1. Schleifaggregat kw 15 15
| 38 2. Schleifaggregat kw 15 15
| <|g Vorschub, umschaltbar kw 0,71,3 0,711,3
= Vorschub, stufenlos regelbar kW 1,5 1,5
890 (0 - 275 a15 Hohenverstellung kW 055 0,55
1750 (2000) A0 1960 Gewicht kg 3100 3400
e J ] AWS2K AWS2K
PR Q Technische Daten AWS 2 KC AWS 2 KC
= : ; =l 1100 1350
Qow || [@
o2 | Schleiforeite mm 1100 1350
g | \\\\ 2l Schleifbandbreite mm 1110 1360
= | NN Schleifbandldnge mm 1900 1900
— Actelizirele — N \f»' S Werkstiickstarke max. mm 150 150
S [F=g A < Einschubrichtus . .
= ‘ e . e - Vorschubgeschwindigkeit:
| SN 5 | —— o ls umschaltbar m/min. 5u.10 5u.10
f 55 stufenlos regelbar m/min. 3-15 3-15
| N Antriebe:
g9 1. Schleifaggregat kw 15 15
< g
| £ 2. Schleifaggregat KW 11 11
(- . 25 340 Vorschub, umschaltbar kw 0,71,3 0,711,3
I 2 ol Vorschub, stufenlos regelbar kW 1,5 15
0 - Hohenverstellung kW 0,55 0,55
Platzbedarf mit Strukturieraggregat [ Gewicht kg 3100 3400

DrucKluftanschluB mind. 6 bar — max. 10 bar. Luftbedarf ca. 30 NL/min. Technische Anderungen vorbehalten.
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SchleifstraBe, bestehend aus Modell UWS 2 K - von unten schleifend — und AWS 2 KA - von oben schleifend — mit konstanter Einlaufhthe

Gebr. Butfering Maschinenfabrik GmbH, D-4720 Beckum/West-Germany, Tel. (02521) *842-0, Telefax 84242, Telex 89420
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