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Anleitung zum Auswechseln
der Gummivorschubwalzenglieder bei T42

Achtung: Vor dem Auswechseln der Walzenglieder muR der Hauptschalter (Netztrennschalter)
auf 0 gestellt werden. Es sollten auch die Hobelmesser ausgebaut werden.

Bild3

Folgende Hilfsmittel und Werkzeuge werden benotigt:

1 Steckschliissel 13mm, 1 Dorn fiir Steckschliissel
2 Sechskantschrauben M8 x 120
1 Inbusschliissel 5Bmm

1.) Dickentisch ganz nach unten stellen.

2.) Abdeckung (A Bild 1) abschrauben.

3.) Sechskantschraube mit Unterlegscheibe (C Bild 3) entfernen.

4.) Sechskantschraube wie auf Bild 2 sichtbar entfernen.

5.) Die beiden Sechskantschrauben (D Bild 3) einschrauben.

6.) ngerll‘-ing (E Bild4) und Distanzbuchse (F Bild4) mit Hilfe der beiden Sechskantschrauben
abzjehen.

7.) Von unten in die Maschine greifen und die dreigeteilten Gummiwalzenglieder (G Bild4) aus
der Maschine schieben, wie auf Bild 4 sichtbar,

8.) Der Einbau der neuen Gummiwalzenglieder geht in genau umgekehrter Reihenfolge vor sich.
Selbstverstindlich miissen vor dem Einbau alle Teile einwandfrei gereinigt werden. Das schwarze
Graphit-Schmiermittel auf der Sechskantwelle darf auf keinen Fall abgewischt werden.

9.) Man darf nicht vergessen, nach dem Einbau der neuen Gummiwalzenglieder die Hoheneinstel-
lung wieder auf 85 mm zu stellen, da sonst die neuen Walzenglieder einer verstirkten Abnutzung
unterliegen. Auch muR die Vorschubkette iiberpriift werden ob sie richtig gespannt ist; wenn
notig nachspannen oder |6sen.

Anleitung siehe Betriebsanleitung.
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Diese Bedienungsanleitung gibt lhnen Gber alles Wichtige AufschiuB.

Es wird daher dringend empfohlen, sie vor Inbetriebnahme der Maschine

gut durchzulesen. -

Besonders wichtig sind folgende Hinweise:

1) Die Maschine ist fur‘gd’o Volit Betriebsspannung (zwischen 2 Phasen
gemessen) geschaltet.

2) Die genaue Beachtung der Schmieranleitung Punkt 13 kann thnen viel
Geld ersparen und erhélt |hrer Maschine lange den Wert. Eine regel -
maéssige Reinigung der Maschine, besonders die Beseitigung von
Harzablagerungen auf dem Dickentisch, erspart lhnen viel Arger und
gewahrleistet eine einwandfreie Funktion der.Maschine.

3) Damit die Maschine immer genau und sauber hobelt, ist es unumgang-
lich notwendig, die Messer genau gerade zu schleifen und auch genau
einzustellen. Dies geht am leichtesten mit einem MARTIN-Einstell-

apparat.
ACHTUNG: Stumpfe Messer erhdhen die Rlickschlaggefahr!

4) Die Wirksamkeit der Rlckschlagsicherung ist regelmaissig zu Uber-
‘prifen. Dabei ist darauf zu achten, daB die Greiferschneiden der
einzelnen Ruckschlagsicherungsglieder stets scharfkantig sind und
daB sie frei pendeln kénnen.

5) Oben unter der groBen aufklappbaren Schutzhaube an der Riickseite
der Maschine sitzt ein Sterngriff r (Bild 3) mit dem die Messer-
welle wahrend des Transportes arretiert ist. Vor Inbetriebnahme der
Maschine muB dieser Sterngriff um einige Umdrehungen gelockert
werden.

6) Bei Maschinen mit Gleitwalzen im Dickentisch ist der Hebel fur
die Verstellung dieser Gleitwalzen (er befindet sich vormn unter dem
Dickentisch) fur den Transport an den Maschinensténder angeklappt
worden. Vor Inbetriebnahme der Maschinen muB der Hebel deshalb
herausgeschwenkt und mit der dafur vorgesehenen 6-kt. Schraube
mit dem Verstellgestange verbunden werden.

7) Die im Text erwdhnten Buchstaben und Zahlen finden Sie in den
Bildern auf Seite 10.
Die Bedienungselemente der Maschine sind mit Buchstaben, die
Schmierstellen mit Zahlen bezeichnet.
ACHTUNG: Der Hauptschalter (Netztrennschalter) hinten am
Schaltkasten muB8 immer ausgeschaltet und evtl. durch ein
SchioB abgesperrt werden, wenn ein unbeabsichtigtes Ein-
schalten der Maschine verhindert werden muf3. Dies gilt vor
allem vor dem Offnen der groBen Schutzhaube oder dem Auf-
klappen des oberen Deckels, vor dem Messerwechel, sowie
Wartungsarbeiten etc.



Angaben zum Erzeugnis:

Hersteller:

Maschine:
Seriennummer:

Technische Daten:

Hobelbreite

Hobelhéhe

Max. Spantiefe

Drehzahl der Messerwelle
Messerspitzen-Flugkreis-@
Vorschubgeschwindigkeit (stufenlos)
_Mdforstérke

Absaugstutzen-g@

Gewicht der Maschine

Absaugleistung

Otto MARTIN . Maschinenbau
Postfach 1160
D 8942 Ottobeuren

Telex: 54994
Tel. 08332 / 8515

Dickenhobelmaschine T 42

151390

630 mm

1-250 mm

8 mm

5000 UpM

125 mm

8 - 20 m/min.

5,5 oder 7,5 KW

160 mm

ca. 870 kg

ca. 25 m3/min. bei 28 mm WS

Sie besitzen mit lhrer MARTIN-Dickenhobelmaschine eine dulert gerausch-
arme Maschine. Mefflachenschalldruckpegel nach DIN 45635:

a) bei einer Maschine mit Zweimesserwelle:

Leerlauf 68,5 dB(A),

Arbeitsgerausch 76,5 dB(A)

b) bei einer Maschine mit Viermesserwelle:

Leerlauf 69,7 dB(A),

Arbeitsgerdusch 76,7 dB(A)
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1)

2)

3)

Aufstel Iung :

Maschine nach Méglichkeit auf einen Betonscckel stellen. Die vier
FaBe der Maschine sollten mit einem schwingungsdampfenden Material
unterlegt werden. Dabei den Tisch genau waagrecht ausrichten. Ist der
Sockel frisch betoniert, miissen die Platte a (Bild 1) und die gegen-
Uberliegende Platte so lange Uber Nacht abgeschraubt werden, bis
keine Schwitzwasserbildung mehr auftritt.

Die Maschine nicht zu nahe an die Wand stellen, da die groBe Schutz-
haube an der Riuckseite der Maschine zum Schmieren abgenommen
werden mufl.

AnschluB an das Stromnetz:

Der AnschluB an das Stromnetz (3 Phasen) erfolgt am Hauptschalter
(Netztrennschalter) im Schaltkasten an der Riickseite der Maschine.
Fur den AnschluB der Maschine sollte ein erfahrener Elektriker zuge-
zogen werden, der die Leitungsquerschnitte und Sicherungsstérken
richtig berechnen kann. Vor dem AnschluB ist die Richtigkeit der
Betriebsspannung zu priifen (siehe Motortypenschild).

Sollte die Drehrichtung der Messerwelle falsch sein, so miussen

2 Phasen gegeneinander ausgetauscht werden.

Der Schutzleiter (gelb-grin, Erde) ist an der mit == , der Nulleiter
(Mittelpunktieiter, MP) an der mit "N" gekennzeichneten Klemme
im Schaltkasten anzuschiieBen. :

In den ersten Tagen der Benutzung miissen die Sicherungen laufend
uberwacht werden.

Ein- und Ausschalten:

Vorschubhebel b (Bild 1) auf 0 stellen. Den Hauptschalter (Netztrenn-
schalter), der sich am Schaltkasten an der Riickseite der Maschine be-
findet, auf | stellen. Das Einschalten erfolgt mit dem Drucktaster |.

Die Maschine lauft im Y (Anlaufspannung) an und nach etwa 10 Sekunden,

wenn die Maschine die volle Tourenzahl erreicht hat, schaltet sie
automatisch auf 2\ (A rbeitsspannung).

Das Ausschalten der Maschine erfolgt mit dem Drucktaster 0. Die
Maschine ist mit einer automatischen Bremse ausgeriistet, die die
Messerwelle abbremst und zum Stillstand bringt, sobald mit dem
Drucktaster 0 ausgeschaitet wird.

Bevor man die Maschine nach dem Abbremsen wieder in Gang setzt,
muB unbedingt eine Ruhezeit von ca. 1 Min. zwischen dem Aus-
und Einschalten liegen.

Hauptschalter (Netztrennschalter) auf | stellen. Das Verstellen

des Dickentisches erfolgt mit den beiden Druckknépfen e (Bild 1).
Wird der untere Druckknopf gedriickt, verstelit sich der Dicken-
tisch nach unten, wird der obere Druckknopf gedriickt verstellt sich
der Dickentisch nachoben. In der oberen und unteren Endstel| ung lauft
der Tisch gegen Endanschlége.Wird trotz Erreichen der Endanschiage



4)

5)

6)

7)
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der Kopf weiter gedrickt, wird eine Rutschkupplung wirksam. Diese
Rutschkupplung befindet sich hinter der Platte a (Bild 1) oberhalb des
Verstellmotors und ist nachstellbar.

Die genaue Einstellung des Dickentisches erfolgt immer mit dem Hand-
rad, und zwar von unten nach oben.

Schalten des Vorschubes:

Der Vorschub wird erst eingeschaltet, wenn die Messerwelle auf vollen
Touren lauft. Dazu stellt man den Vorschubhebel b (Bild 1) auf die ge-
wlnschte Geschwindigkeit. Die Zahlen der Skala geben die Vorschub-
geschwindigkeit in m/min. an.

Beim Ausschalten des Vorschubes den Vorschubhebel b (Bild 1) gegen
die Endsteliung bei 0 dricken. Der Vorschub wird dann abgebremst und
steht sofort.

Elektrische Schutzeinrichtungen:

Die Maschine ist mit Motorschutzkontakten ausgeriistet, die den Motor
bei Uberlastung abschalten. Eine Unterspannungsauslidsung bewirkt, daB
die Maschine nicht mehr selbst anlauft, wenn sie wegen voribergehenden
Stromausfalles stehen geblieben ist. Hat eine dieser Sicherheitseinrich-
tungen ausgeldst, muB zunéchst die Ursache der Stérung beseitigt wer-
den. Dann schaltet man den Schalthebel b (Bild 1) auf 0, um danach
wieder wie unter Punkt 3) angegeben einschalten zu kénnen. ist die
Maschine wegen Uberlastung stehen geblieben, muB man einige Minuten
warten, bis sich die Motorschutzkontake abgekihlt haben.

Einstellung des verstellbaren Auslaufdruckbalkens:

Der Anpref3druck des Auslaufdruckbalkens kann mit dem Kipphebel x

(Bild 5) eingestellt werden. Er drickt je nach Einstellung mit 30 oder 9 kp.
Bei dunnen und schmalen Teilen bewéhrt sich erfahrungsgemaB der geringe
Druck von 9 kp. Bei breiten und starkeren Hélzern bietet der héhere Druck
Vorteile.

Ausbau der Druckbalken:

Achtung: Vor dem Ausbau der Druckbalken muB der Hauptschalter
(Netztrennschalter) auf O gestellt werden. Es sollten auch
die Hobelmesser ausgebaut und die Messerwelle sollte mit
dem Sterngriff r (Bild 3) arretiert werden.

A)  Einlaufgliederdruckbalken:
Leiste y (Bild 5) abschrauben. Jetzt klappt der ganze Glieder-
druckbalken nach vorne zur Messerwelle. Wenn die Schrauben z
(Bild 5) entfemt werden, kann jeder Druckbalkenschuh einzeln
entnommen werden. :
Beim Wiedereinbau ist lediglich darauf zu achten, daB die Druck-
federn, die stirnseitig auf die Druckbalkenschuhe wirken, wieder
mit eingebaut werden.



8)

9)

B) Auslaufdruckbalken:

Die beiden Schrauben t (Bild 3) entnehmen und die verstellbare Feder u
(Bild 3) wegschwenken. Nach der Entnahme der beiden Inbusschrauben s
(Bild 3) kann der ganze Auslaufdruckbalken nach oben aus der Maschine
genommen werden. Der Wiedereinbau geht in genau umgekehrter Reihen-
foige vor sich. Dabei ist darauf zu achten, daB die Auflageflachen ab-
solut sauber sind.

Spannen und Wartung der Riemen:

ACHTUNG! Vor dem Warten der Riemen mufl der Hauptschalter

(Netztrennschalter) auf O gestellt werden.

Beide Riemen der Maschine spannen sich selbst und missen deshalb
nicht nachgespannt werden. Man mufl nur darauf achten, daB sich unter
dem Motor keine Spéne oder sonstigen Fremdkdrper ansammeln. Der
Motor kann sonst den Flachriemen nicht mehr einwandfrei spannen.

Falls der Flachriemen verschmutzen sollte, kann er mit Spiritus
gereinigt werden. AnschlieBend ist der Riemen mit klarem Wasser
abzuwaschen und zu trocknen. Andere Riemenpfiegemittel sind nicht
erforderlich.

Einsetzen der Hobelmesser:

ACHTUNG ! Vor dem Messerwechsel muB der Hauptschalter (Netztrenn-

schalter) auf O gestellt werden.

Da fur ein sauberes und genaues Arbeiten der Maschine genau geschérfte
und richtig eingesetzte Messer die wichtigste Voraussetzung sind, kann
nicht dringend genug empfohlen werden:

a) jedes Messer vor dem Einsetzen mit der Schneide gegen die Tischflache
zu.halten und zu prifen, ob die Schneide auch genau gerade ist.

b) die Einstellung der Messer mit einemm MARTIN-Einstellapparat vorzu-
nehmen, denn dann entspricht die Messereinstellung der Einstellung
der ganzen Maschine.

Zum Messereinsetzen den oberen Maschinendeckel 6ffnen. Die Messerwelle
mit dem Sterngriff r (Bild 3) fixieren.

Nach dem Einsetzen der einwandfrei geséuberten Keilleisten und Messer
die Schrauben so weit anziehen, dafB3 sich das Messer gerade noch bewegen
1aRt. Das Messer mit dem Einstellapparat gegen den Druck der unter dem
Messer sitzenden Federn in die Welle dricken, bis alle 8 Auflagefléachen
des Einstellapparates fest auf dem Messerwellenkérper aufliegen.

in dieser Stellung festhalten und die beiden dusseren Schrauben so weit
anziehen, daB das Messer nicht mehr aus der Welle gedrickt wird.

Nun den Einstellapparat weglegen und die Schrauben mit der mittleren
Schraube beginnend nacheinander nach auBBen anziehen. Die Schrauben
durfen nicht mit Gewalt angezogen werden, sondern nur so wie es mit
Hilfe des mitgelieferten Schllissels mit 2 Fingern ohne besondere Kraft-
anstrengung maglich ist. Wenn alle Schrauben angezogen sind, ist der
Einstellapparat nochmals aufzusetzen, um zu kontrollieren, ob sich die
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Einstellung des Messers nicht evtl. wahrend des Anziehens der Schrauben
noch geiéndert hat. Beschadigte Schrauben und ausgeleierte Schilssel sind
sofort zu ersetzen, um kostspiele Schaden ar: der Messerwelle zu vermeiden.
Eine bebilderte Anleitung zum Einsetzen der Hobelmesser finden Sie auf

der letzten Seite dieser Bedienungsanleitung.

Schmierung: Bei jedem Messerwechsel sind alle Schraubengewinde
leicht zu &len. :

10) Ausbau des Motors:

ACHTUNG : Vor dem Ausbau des Motors mu3 der Hauptschalter
(Netztrennschalter) auf O gestellt werden.

Nach Wegnahme der groflien Schutzhaube an der Ruckseite der Maschine
den Flachriemen abnehmen. Dabei den Motor festhalten und langsam nach
unten lassen. Den Stellring | (Bild 2) abnehmen. Nun kann der Motor mit
der Wippe aus der Maschine herausgezogen werden. Die Kabelverbindungen
sind so lang, daB man den Motor ganz herausziehen kann, ohne die Kabel
abzuklemmen.

Der Wiedereinbau geht genau umgekehrt vor sich. Wenn der Motor abge-
klemmmt wurde, ist fur das Wiederanklemmmen ein erfahrener Elektriker
zuzuziehen.

11) Hgheneinstellung der Vorschubwalzen:

A CHTUNG :Vor dem Einstellen der Vorschubwalzen muB der Haupt-
schalter (Netztrennschalter) auf 0 gestellt werden.

Die Gummivorschubwalzen sind bei dieser Maschine in der Héhe so einge-
stellt, wie es dem Anfangsdurchmesser der Gummiwalzen von 85 mm ent-
spricht. Mit fortschreitender Abnutzung der Gummiwalzen kénnen diese
tiefer gestellt werden, um weijterhin gleichmaBig gute Vorschubleistungen
zu erzielen. Im Normalfall solliten die Gummiwalzen ca. 3 mm tiefer

wie der Grundkdrper der Messerwelle stehen. Das Tieferstellen geschieht
fur die Einzugswalze mit der Einstellschraube v (Bild 4). Dabei kann

die Einstellung an der Skala w (Bild 4) abgelesen werden. Die Ziffern

auf der Skala geben den effektiven Walzendurchmesser an. Nach jeder
Einstellung muB unbedingt die Kontermutter an der Einstellschraube v
(Bild 4) wieder angezogen werden.

Fur die Verstellung der Auszugswalze ist die Verstelleinheit A (Bild 3)
zusténdig. Die Verstellung funktioniert genau so wie das Verstellen

der Einzugswalze.

Nach jedem Verstellen der Vorschubwalzen prift man die Spannung der
Vorschubkette m (Bild 2). Nétigenfalls reguliert man die Spannung der
Kette mittels der Inbusschraube n (Bild 2) im Kettenspannrad.

Die Kette darf nicht ganz straff gespannt sein, da die oberen Kettenréder
mit den Vorschubwalzen einige Millimeter nach oben pendelin missen.



Es ist darauf zu achten, daB der Durchmesser der Auszugswalze
nicht kieiner ist, als der Durchmesser der Einzugswalze. Bei
dinnen und schmalen Teilen kdnnte es im Auslauf zu Einschlagen
kommen. Wenn der Durchmesser der Einzugswalze kleiner ist so ist
dies bedeutungslos. Besonders zu empfehlen ist eine gleich-
massige Nutzung der gesamten Hobelbreite der Maschine, damit
sich die Walzen gleichmaéssig abnutzen. Die Hoheneinstellung
von Gummiwalzen ist allerdings nicht so empfindlich, wie die
der herkdmmlichen Stahiwalzen. Eine Differenz von etwa 2 mm
zwischen tatsachlichem Walzendurchmesser und Skalenanzeige
wirkt sich erfahrungsgeméan noch nicht nachteilig aus. Wenn

der Walzendurchmesser durch Abnutzung auf etwa 69 mm
zuriickgegangen ist, sind die Walzenglieder auszuwechseln.

Eine bebilderte Anleitung dafiir finden Sie auf dem vorletzten
Blatt dieser Anleitung.

Man darf nicht vergessen, nach dem Einbau neuer Walzenglieder
die Hoheneinstellung an den Skalen w_(Bild 4) und A (Bild 3)
wieder auf 85 mm zu stellen, da sonst die neuen Walzenglieder
einer verstdrkten Abnutzung unterliegen.

12) Schmierplan:

ACHTUNG : Vor dem Abschmieren der Maschine muB der
Hauptschalter (Netztrennschalter) auf 0 ge-
stellt werden.

Die Maschine ist im Werk langere Zeit zur Probe gelaufen und
ist betriebsbereit geschmiert. Eine Nachschmierung vor Inbetrieb-
nahme ist daher nicht nétig.

Als Fett darf nur das vom Lieferanten oder Hersteller der Maschine
erhdltliche Spezialfett verwendet werden. Fir das Olbadgetriebe
darf nur das vom Lieferanten oder Hersteller der Maschine er-
haltliche Getriebedl verwendet werden. Wenn diese Vorschriften
nicht beachtet werden, entféllt jeglicher Garantieanspruch be-
zlglich der Kugellager und des Vorschubes.




Fur die aligemeine Olschmierung werden folgende an Tankstellen
erhiltliche Olsorten empfohlen:

von BP = ENERGOL Motorend! 20 W 20
von SHELL = SHELL X 100 - Motorendl 20 'W 20
von ESSO = ESSO EXTRA Motorensdl 20 W 20

Die Verwendung der richtigen Fettsorte und eines gut geeigneten Oles ist
ausschlaggebend fur die Lebensdauer der Maschine.

Jede Schmierstelle muB vor dem Schmieren einwandfrei gereinigt werden
und das Schmiermittel selbst muB absolut sauber sein. Ganz besonders
wichtig ist dies bei den Schmierstellen 11 und 12 (Bild 3).

Die mitgelieferte Fettpresse (mit hohlem Mundstiick) ist mit Spezialfett,
die Olpresse (mit spitzem Mundstiick) mit einer der oben genannten
Olsorten zu fuillen. Dementsprechend sind die zur Fettpresse passenden
runden Nippel mit Spezialfett und die zur Olpresse passenden hohlen
Nippel mit Ol zu schmieren.

1 (Bild 1) Wechentlich in alle 6 Olnippel einige Sté3e mit der Olpresse.
Dabei muf3 der Dickentisch einmal ganz nach oben und ein-
mal ganz nach unten gestellt werden.

2 " Wochentlich einige StéBe mit der Olpresse
3 " Woéchentlich einige StéBe mit der Olpresse
4 Y Wéchentlich Deckel a (Bild 1) abschrauben und einige

Tropfen Ol auf die Ketten auftragen.

(Bild 2) Wachentlich einige Tropfen OI auf die Kette auftragen.

6 " Oleinfullstutzen fur das Olbadgetrieb.
Etwa vierteljahriich den Olstand im Schauglas 7 (Bild 2)
kontrollieren. Bei stehendem Vorschub soll der Olstand
etwa bis zur Mitte des Schauglases reichen. Bei Bedarf
nachfillen.,
Nach etwa 1 Jahr (bei geringer Benutzung der Maschine
nach 2 Jahren) das gesamte Ol durch die OlablaBschraube 8
(Bild 2) ablassen und neues Getriebedl bis zur Mitte des
Schauglases aufflllen. Ein weiterer (X wechsel ist dann
spater nicht mehr erforderlich.

(8)}

9 " Der Motor muB nach jeweils 2000 Betriebsstunden durch
einen Fachmann gereinigt und geschmiert werden.

10 " Wochentlich auf alle Gelenkstellen einige Tropfen Ol auftragen.
11 (Bild 3) Monatlich 2 StéBe mit der Fettpresse

12 " Monatlich 2 StéBe mit der Fettpresse

13 " Monatlich leicht mit Fett bestreichen

14 " Monatlich einige Tropfen Ol auftragen

15 (Bild 5) Wé&chentlich einige StéBe mit der Olpresse

16 " Wéchentlich einige StéBe mit der Olpresse

Es ist besonders darauf zu achten, daB die beiden Hobelwelienlager No. 11
und No. 12 nicht zu stark geschmiert werden. Wenn die Maschine nur wenig
benutzt wird, muB die Schmierung dieser beiden Lager entsprechend reduziert
werden. Wenn drese Lager zu stark geschmiert wurden, tritt eine Ubermassige
Erwarmung auf.



13) Notwendige Reinigungsarbeiten:

ACHTUNG : Vor diesen Reinigungsarbeiten muf3 der Hauptschalter
(Netztrennschalter) auf O gestellit werden.

Wenn die Maschine auf die Dauer einwandfrei arbeiten soll, mussen die
wesentlichen Teile regelméassig gereinigt werden. Fur die Reinigung ver-
harzter Maschinenteile empfiehlt sich Petroleum mit Ol vermischt.
Reines Petroleum ist zu vermeiden, weil sich sonst auf den behandelten
Flachen Rost bildet. ‘

Fir die Sauberhaltung des Tisches wird zweckmassigerweise SILBERGLEIT
verwendet. Bei regelmaéassiger Benutzung setzt sich auf der Tischflache
kein Harz an und das Holz gleitet leicht ohne daB die Werkstlicke mit Ol
beschmutzt werden. .

Von groBter Wichtigkeit ist naturlich, daB bei jedem Messerwechsel alle
Anlageflachen an der Messerwelle, an den Keilleisten und auch an den
Messern absolut sauber gemacht werden. Die Einstellung der Messer
kann sonst nicht stimmen und darUber hinaus ist mit Schaden an der
Messerwelle zu rechnen.

Die Unterseite der Druckbalken sollte in regelmassigen Absténden gereinigt
werden, weil harzige Ablagerungen an diesen Stellen das durchlaufende
Holz abbremsen.

Beim Auftreten von Schwierigkeiten irgendwelcher Art, die mit Hilfe dieser
'Betriebsanleitung nicht beseitigt werden kénnen, empfiehlt sich eine Rickfrage
beim Lieferanten der Maschine. Durch eine sachgemaBe Aufkldrung kénnen
diese Schwierigkeiten dann bestimmt schnell beseitigt werden.

Wenn Sie spater wieder eine Holzbearbeitungsmaschine benodtigen, denken Sie
bitte daran, dal MARTIN noch foigende Maschinen baut:
Abrichthobelmaschinen
Tischfrasmaschinen, auch mit schragstellbarer Welle
Tischler-Kreissagen mit schragstellbarem Sageblatt

Format- und Besdaumkreissagen mit schragstellbarem
Sageblatt

Halbautomatische Plattensagen

Automatische Plattensagen
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Anleitung zum Auswechseln
der Gummivorschubwalzenglieder bei T42

Achtung: Vor dem Auswechseln der Walzenglieder muR der Hauptschalter {Netztrennschalter)
auf O gestellt werden. Es sollten auch die Hobelmesser ausgebaut werden.

Folgende Hilfsmittel und Werkzeuge werden benétigt:

1 Steckschliissel 13mm, 1 Dorn fiir Steckschliissel
2 Sechskantschrauben M8 x 120
1 Inbusschliissel 5mm

1.) Dickentisch ganz nach unten stellen.

2.) Abdeckung (A Bild 1) abschrauben.,

3.) Sechskantschraube mit Unterlegscheibe (C Bild 3) entfernen.

4.) Sechskantschraube wie auf Bild 2 sichtbar entfernen.

5.) Die beiden Sechskantschrauben (D Bild 3) einschrauben.

6.) Ll.;agerring (E Bild4) und Distanzbuchse (F Bild4) mit Hilfe der beiden Sechskantschrauben
abziehen,

7.} Von unten in die Maschine greifen und die dreigeteilten Gummiwalzenglieder (G Bild4) aus
der Maschine schieben, wie auf Bild 4 sichtbar.

8.) Der Einbau der neuen Gummiwalzenglieder geht in genau umgekehrter Reihenfolge vor sich.
Selbstverstindlich miissen vor dem Einbau alle Teile einwandfrei gereinigt werden. Das schwarze
Graphit-Schmiermittel auf der Sechskantwelle darf auf keinen Fall abgewischt werden.

9.) Man darf nicht vergessen, nach dem Einbau der neuen Gummiwalzenglieder die Héheneinstel-
lung wieder auf 85mm zu stellen, da sonst die neuen Walzenglieder einer verstiarkten Abnutzung
unterliegen. Auch mu} die Vorschubkette iiberpriift werden ob sie richtig gespannt ist; wenn
notig nachspannen oder 1Gsen.

Anleitung siehe Betriebsanleitung.
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Die Anlagefidchen fir das Messer an der Welle, das Messer
selbst, die Anlagefléiche an der Druckleiste und die Anlagefl&chen
am Messereinstel lapparat mussen beim Einsetzen neuer Messer
absolut schmutz-, grat- und harzfrei sein.

Beim Einsetzen der Messer die Druckleisten soweit anziehen, daf
sich die Measer gerade noch bewegen lassen. Die Federn sind so

einzusetzen, dafl die Pl(ze auf die Messer driicken, dadurch kann die Fe-
der nicht wegknicken.

3. Messerwellenschrauben soweit nach
aussen drehen, dafl das Hobelmesser
durch die Federkraft noch nach oben ,
gedriickt werden kann. Dann Messer-
einstellapparat aufsetzen, bis zum
Anschiag herunterdriicken, die beiden
dusseren Schrauben leicht anziehen,
sodafll cas Messer geklemmt wird und
sich nicht mehr verstellt. Jetzt
Messereinstel lapparat entfernen und
die Messerwellenschrauben
von der Mitte nach auBen anziehen.

Die Schrauben so anziehen, wie ee
der kurze SchllUsael gestattet, d.h.
keine Verléngerung aufsetzen und <

nicht mit dem Hammer nachhe!fen,

da sonst Schllissg! und Schrguben zu
Bruch gehen. Keine Schraubq beim
Anziehen vergessen!

SOR{O)Nem




5. Bei neu eingesetzten Messern nach 5 Minuten Lauf die Maschine still-
setzen und Schrauben nochmals nachziehen!
; .
6. Die Spanbrechernute an den Druckleisten laufend von Harzricksténden
' reinigen, damit die Spéne frei weggleiten!

7. Die spitze Lippe an den Druckleisten nicht beschédigen, da sonst ein
sattes Anliegen der Messer nicht mehr gewihrleistet und ein Stopfen
der Messer die Folge ist.
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8. Die Messer immer scharf halten. Stumpfe Messer beschidigen das
Hobelgut, die Messerwelle und verbrauchen viel Kraft.

9. Die Messer miissen planparaliel geschliffen sein. Ernéhungen ergeben
keine satte Anlage und férdern das Stopfen der Messer.
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10.Beim Nachschleifen der Messer Messerriicken als Anlage benutzen,

damit die gleiche Breite erhalten bleibt!

[ 1

richtig falsch

11.Nach dem Schleifen die Messer gegeneinander abwiegen und auf gleiches
Gewicht achten! Ungleiches Gewicht der Messer ergibt eine Unwucht der

Messerwelle, unruhigen Lauf der Maschine und zerstért frihzeitig die
Lager.

12.Reinigungsmittel: Spiritus oder Petroleum. GRAF WWWGW
82281
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