Betriebsanleitung fir Formaisdge T 72

TRANSPORT :

Gewicht ca. Maschine mit Stapler Hubwagen oder Kran
T72-22] 1310 kg anheben und Transportholzer abschrauben.
172-27| 1320

T72-33] 1335 Transportholz
e e o e e s L i/ Hubwagen
SAGEBLATT AUF und AB SCHNITTHOHE mit DIGITAI-ANZEIGE (Sonderzy
= FEINVERSTELL . SCHNELLVERST. il )
FuBpedal leicht ‘» FuR ped, E S.3|

= g1 antippen ¥4 ganz
: ‘] durch-

drucken

Hebel oben § v Hebel dben @Ji v(ﬁé

Ein Taster zum

Nullen
Kippschalter oben
SAGEBLATT SCHWENKEN 0-45° SCHWENKEN 0-45° mit DIGITAI-ANZEIGE
0° <

FEINVERST. SCHNELLVERST,

.| FuBpedal leicht
antippen.

gL

™

45°

At = 7 '

beide Hebel unten Rastet bei 0° v c@; v@
A selber ein ; ~

Ein Taster zum
Nullen

Kippschalter unten

SCHNITTBREITEN - EINSTELLUNG _ SCHNITTBREITE mit DIGITAL-ANZEIGE (Sonderzubehar)

503

Klemmung

“_Feineinstellung

Taster zum Nullen

Lupe
Mafstab

QUERTISCH ; : 0 S
g e Maschinentisch Langenanschlag ], Sdgeblatt

Fuhrungshalken

Sageblottwech sel;

Ldngenanschlag ((‘f_._.==

<\
- 77 .
1 %/ Quertisch

Quertisch : »’—Abkloppborer Vordertisch " 4 Besaumtisch 5

Besdumtisch .;At(___j (Sonderzubehdr) &7 Ldngenanschl, in Stellung (I o de{T@einhdngbar,
AUTOMATISCHER SAGEBLATT-ANLAUF , VORRI TZSAGE Hauptschalter

Drehzahlanzeige ~ Not-Stop Vorritzer Auf & Vorritzer

Elektr. Hausleit,
Anschlu3 an
Klemmleis te
L Ly L, NPE

Rechts i == e

Anlauf .
Stop Auf Ab Achtung ! Neutralleiter wird mit ca. 20 A belastet,

——rwm

WARTUNG und DREHZAHLWECHSEL . Puroll.%chutzhoube abgetaucht
An Masch'rnen:ijckseite@ sind sdmiliche Schmiernippel. _® Krenssagelmeal ganz hinten abkiappen
Wichtig: Wochentlich 1X_schmieren Vordertisch abgetaucht
Vor Inbetriebnapme mit Olpresse durchschmieren. : ST 000
Fﬁhrungswene@ein paar Tropten Ol pro Woche.

Schmierung Besaumtisch siehe groBe Bedienungsanleitung,
DREHZAHL bzw.RIEMENWECHSEL &

Deckel (1) abheben , mit FuBpedal Sage -AUF-,Hebel(®umiegen,
mit Fulpedal Sdge -AB-,Riemen umlegen,

Sdge wieder —AUF - ,Hebel(4) wieder in gezeichnete Stellung.

Absaugstutzen (8) 120 mm £, Mindest-Absaugluftmenge

3 . .
ca. 15 m/min bei 30 mm WS. Maschinentisch Transport u.zur Reinigung
Grofe Bedienungsanleitung beachten. Anderungen vorbehalten. Sageblatt

Riemen ( 25tck) ,St'dnde('dffnung zum
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Beiriebsanleilung fur Kreissdagen T 72 bzw,T78 mit Digitalanzeige

Schnitiithohe mit Digitlalanzeige (Sonderzubehor): T724 / T 786

Kippschalier

ooben
il

953 &

Nullen

‘ Taster zum

=EIN=-

(Die Digitalanzeige
erlischt nach ca.3-4 min.
Das MaB bleibt erhalten
mit 20,1)

Bei T72 Wahlhebel oben

NULLEN ¢
Sdgeblatt zB, 350 # auf Maschinentischhdhe stellen,
Taster dticken .

Besdumtisch + Maschinentisch

Sdgeblail schwenken 0-45° mil Digilalanzeige : ( Winkelgenauigkeit £ 0,1°)

LCD

®

8&%}7

I
Kippschalier
unten

Taster zum Nullen

=EIN: 3

L (Die Digitalanzeige erlischt nach
ca. 3-4L min.Das MaR bleibl er-
hallen mit £0,1%

Wahlhebel unien

NULLEN:
Sageblatt auf 0°stellen (rastet selbsitdtig ein),
Taster drucken,

Schnitibreile mil Digilalanzeige (Sonderzubehor) : T 725

6505 |

LED

@®

Taster zum Nullen

Klemmung

Feineinsiellung

— Lupe

MaRstab

Anschlag flir's Kreissdgelineal
(zur Vermeidung einer Sdgeblati-
Beruhrung)

ACHTUNG !
Kreissdgelineal nur in rechier Endstellung abklappen.
{Bei Schnilibreite 400mm is{ Kreissdgel. nicht abklappbar)

Feneinstellung
Klemmung
Kreissagelineal

Sageblatt

® Kreissdgelineal mit Sage- K[
blatt in Beruhrung bringen
® Taster drucken

Klemung

NULLEN: A

® Anschlag anheben,

L

Kreissdagelineal umgelegt
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4. Inbetriebnahme und Bedienung

4.1 Sdégeblatt - Héhenverstellung

4.1.1 Schnellverstellung

e Zur Hohenverstellung des S&ageblatts muf’ der
Hebel 1 (Umschaltventil, Bild 4.1) nach oben
umgelegt sein.

Bild 4.1

e Wird das FuRpedal 2 (Bild 4.1) durchgetreten,
verstellt sich die Sageblattwelle im Schnellhub
nach oben. Durch Anheben des FuRpedals wird
die Sageblattwelle abgesenkt.

4.1.2 Feinverstellung

e Durch leichtes Antippen im oberen Bereich des
Pedalweges erfolgt die Feinverstellung (nur
nach oben) um ca. 2/10 mm. Der Ubergang von
Fein- auf Schnellhub ist durch eine Erhdhung
des Druckwiderstands gut zu spiren.

4.2 Schrédgstellen des Sdgeblattes

e Breite Schutzhaube montieren (siehe Punkt 4.8,
Bedienung der Parallelogrammschutzhaube
bzw. Bedienung der T 7250 Schutzhaube weiter
hinten in dieser Anleitung).

e Den Hebel 1 (Umschaltventil, Bild 4.1) nach
unten umlegen und das FuRpedal 2 (Bild 4.1)
einmal nach unten durchtreten.

d72a04

e Den Arretierhebel 3 (Bild 4.1) nach unten
driicken und halten, FuRpedal 2 anheben, bis
der automatische Schwenkvorgang beginnt.
Dann kann der Arretierhebel 3 losgelassen wer-
den. Der Schwenkvorgang setzt sich solange
fort, wie das FuBRpedal angehoben wird. Durch
Pumpen mit dem FuBpedal wird das S&dgeblatt
wieder in Richtung 0° Stellung geschwenkt.

e Die Fein- und Schnellverstellung erfolgt beim
Schwenken in gleicher Weise wie bei der Ho-
henverstellung des Séageblattes.

e In 0° Stellung springt der Arretierhebel 3
(Bild 4.1) selbsttatig nach oben und rastet ein.

¢ Ablesen der Gradzahl an der Skala 4 (Bild 4.2)
oder an der Digitalanzeige auf dem Kreisségeli-
neal bzw. T 7250 Schutzhaube mit intgr. Schalt-
pult (beides Sonderzubehér, siehe Punkt 5).

e

Bild 4.2

Nach dem Einstellen der gewtinschten
Gradzahl und wéhrend des Arbeitens mit
schraggestelltem S&geblatt muR der He-
bel 1 (Bild 4.1) auf Heben/Senken, also
nach oben gestellt sein.

So wird vermieden, dal wéahrend der
Arbeiten das Séageblatt versehentlich
weiter geschwenkt wird.

4.3 Wahl der Drehzahlen

A

Bei allen Wartungsarbeiten und zum Be-
seitigen eventueller Stérungen muR der
Hauptschalter der Maschine ausge-
schaltet und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten gesichert werden.
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e Die Kreissdgewelle kann mit folgenden Dreh-
zahlen laufen: 2.800, 4.000 und 5.500 U/min.

¢ Dazu das Riemenpaar wie folgt auflegen:

2.800 U/min
=>Riemenpaar auf der gréRten Stufe der oberen
Riemenscheibe,

4.000 U/min
=>Riemenpaar auf der mittleren Stufe der obe-
ren Riemenscheibe,

5.500 U/min
=>Riemenpaar auf der kleinsten Stufe der obe-
ren Riemenscheibe,

e Dabei ergeben sich im Zusammenhang mit dem
Sédgeblatt-Durchmesser folgende Schnittge-
schwindigkeiten (in mvs):

Drehzahl U/min Sageblatt-Durchmesser in mm

200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500

2.800 29 | 36 | 43 | 51 | 58 | 66 | 73
4.000 41 | 52 | 63 | 73 | 84 | 94 | 105
5.500 57 | 71 | 86 | 100 | 115 | 129 | 144

Schnitthhe max.inmm | 20 | 45 | 70 | 95 | 120 | 145 | 170
(Sageblatt senkrecht)

bei 45° Schwenkung 14 | 32 | 49 | 67 | 84 | 103 | 120

Arbeiten Sie nurim glinstigen Drehzahl-
bereich (hierzu kénnen Sie von der Holz-

A BG eine Schablone anfordern) und
tiberschreiten Sie nie die Maximal-
Geschwindigkeit.

e Zum Umlegen der Riemen die Einlegeplatte 5
(Bild 4.3) herausheben und die Schutzhaube
wegschwenken bzw. nach hinten schieben (je
nach Ausfiihrung der Maschine mit Parallelo-
grammschutzhaube - siehe Punkt 4.8 dieser
Anleitung oder Schutzhaube mit Schaltpult und
integrierter Absaugung - Sonderzubehér, siehe
Punkt 5 dieser Anleitung).

e Das S&geaggregat ganz nach oben stellen (sie-
he Punkt 4.1 dieser Anleitung).

¢ Den Kipphebel 6 (Bild 4.4) 1/4 Umdrehung ge-
gen den Uhrzeigersinn drehen und das Sigeag-
gregat wieder absenken, so daR die Riemen
entspannt sind.

Bild 4.4

¢ Die Gabel 7 (Bild 4.4) fir die elektrische Dreh-
zahlanzeige auf die gewiinschte Drehzahl stel-
len und anschlieBend die Riemen auf die
entsprechenden Riemenscheiben umlegen.

e Das Sdgeaggregat wieder ganz nach oben stel-
len, den Kipphebel 6 im Uhrzeigersinn wieder in
Ausgangsstellung zurlickstellen.

¢ AbschlieRend die Einlegeplatte 5 wieder in die
Tischoéffnung einlegen.

4.4 Einsetzen von Sdgeblittern

Bei allen Wartungsarbeiten und zum Be-
seitigen eventueller Stérungen muB der
A Hauptschalter der Maschine ausge-
schaltet und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten gesichert werden.

¢ Den Besdumtisch nach vomn ziehen, so daR die
Abdeckklappe 8 (Bild 4.3) frei ist.

e Das Sageaggregat ganz nach oben stellen (sie-
he Punkt 4.1 dieser Anleitung).

Nur Werkzeuge nach prEN 847-1 und
mit 30 mm Bohrung verwenden (Hinwei-
se unter Punkt 1.7 weiter vorn in dieser
Anleitung beachten). Keine HSS-Séage-
blatter verwenden, BRUCHGEFAHR!
Achten Sie auf einwandfreien Zustand
und Schérfe der Sageblatter (keine Ris-
se, fehlende Z&hne, Formverdnderun-
gen oder auch Verfarbungen).
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Auf die maximale Drehzahl der Kreissa-
geblatter achten. Sie ist auf den Sége-
blattern angegeben und darf keinesfalls
tiberschritten werden.

e Fixierhebel 9 (Bild 4.5) nach oben driicken und
Ségeblattwelle langsam drehen bis der Sperr-
stift des Fixierhebels einrastet.

Bild 4.5

e Sigeblatt-Befestigungsmutter 10 (Bild 4.5)
durch Rechtsdrehen l6sen (Linksgewinde) und
den losen Flansch von der Welle nehmen.

e Sageblatt wechseln.

Um einen ruhigen und gleichmali-
gen Lauf des Séageblattes zu ge-

wahrleisten, missen die Anlagefla-
chen am Sé&geblatt, an den
Flanschen und an der Befestigungs-
mutter absolut sauber sein.

e Beim Aufsetzen des losen Flansches mul} dar-
auf geachtet werden, daB die beiden Mitneh-
merstifte (siehe Hinweispfeile, Bild 4.5) in die
Bohrungen des losen Flansches greifen.

e Die S&geblatt-Befestigungsmutter 10 (Bild 4.5)
durch Linksdrehen wieder anziehen.

e Vor dem Starten der Maschine den Fixierhebel
9 (Bild 4.5) wieder nach unten driicken, so dal
die Sageblattwelle frei lduft, sowie die Abdeck-
klappe 8 (Bild 4.3) wieder schlie3en.

Bei Maschinen mit Vorritzaggregat wird mit
dem kleinen Fixierhebel 9.1 (Bild 4.5) auch
dessen Welle arretiert.

Wenn die Tischeinlage 11 (Bild 4.3)
A durch Kontakt mit dem Sé&geblatt be-

schadigt sein sollte, so mul} sie unbe-
dingt erneuert werden.

d72a04

4.5 Wichtiges iiber Sédgeblétter

e Sageblatter missen zum Einsatz in der T 72 mit

zwei Mitnehmerbohrungen fiir die Stifte des fe-
sten Flansches auf der Sageblattwelle versehen
sein (Abmessungen siehe Skizze 4.6).
Dies ist notwendig, damit sich das S&geblatt
beim Abbremsen nicht auf der Welle drehen
(wiirde zu einer Beschédigung der Welle fiih-
ren), oder sich die Befestigungsmutter des Sa-
geblatts I6sen kann.

50"

boie:
o

N T

10
1G

N

L/

Skizze 4.6

Nur Werkzeuge nach prEN 847-1 und
mit 30 mm Bohrung verwenden (Hinwei-
se unter Punkt 1.7 weiter vorn in dieser
Anleitung beachten).
Keine HSS-Sageblatter verwenden,
A BRUCHGEFAHR! Achten Sie auf die
maximale Drehzahl, einwandfreien Zu-
stand und Schérfe der Sageblatter (kei-
ne Risse, fehlende Z&hne, Formver-
anderungen oder auch Verfarbungen).

e \Wahlen Sie Sageblatter in Durchmesser, Zéh-
nezahl, Schneidengeometrie etc. dem Schnitt-
gut entsprechend aus.

Hinweise dariiber, sowie Uber die Pflege der
Sagebléatter gibt Ihnen deren Hersteller.

¢ Wir empfehlen den Einsatz von Sageblattern mit
moglichst hoher Stammblattstdrke (Sageblatt-
grundkérper). Durch deren ruhigeren Lauf erge-
ben sie einen saubereren Schnitt.
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4.6 Verwendung von Spaltkeilen

Bei allen Wartungsarbeiten und zum Be-
seitigen eventueller Stérungen muR der
A Hauptschalter der Maschine ausge-
schaltet und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten gesichert werden.

¢ Mit der Maschine werden 5 Spaltkeile geliefert
(6 bei Sonderausfiihrung T 7250 mit Ségeblatt
@ bis 500 mm).

e Die Vorschrift lautet: Der Spaltkeil darf nicht
dicker als die Schnittfugenbreite des Sége-
blattes und nicht diinner als der Sigeblatt-
grundkdrper (Stammbilatt) sein.

e Damit die am haufigsten verwendeten Spalt-
keilstdrken mdglichst genau mit dem Ségeblatt
luchten, steht bei MARTIN Kreissdgen die An-
lagefldche des Spaltkeils 0,25 mm weiter rechts
als der feste Flansch der Sageblattwelle. Sinn-
gemal miissen daher alle Spaltkeile minde-
stens um diese 0,25 mm starker sein als der
Ségeblattgrundkérper.

Beachten Sie diesen Hinweis, wenn Sie zu-
sdtzliche Spaltkeile bestellen und verwen-
den Sie nur Original MARTIN Spaltkeile.

e Der Spaltkeil ist so einzustellen, daR er im Be-
reich der Schnitththe nicht mehr als 8 mm vom
Zahnkranz entfemt ist.

Seine Spitze darf nicht tiefer liegen als der Zahn-
grund des obersten Zahnes.

Beachten Sie diese Hinweise immer beim
Einstellen der Spaltkeile.

tes ist der Spaltkeil als Riickschlagsi-

g Auch bei Einsatz eines Vorschubappara-
cherung unbedingt zu verwenden.

4.7 Bedienung der
Parallelogrammschutzhaube

* Die Schutzhaube muR in der Héhe so eingestelit
werden, daR zwischen Werkstiickoberfliche
und der Unterkante der Schutzhaube ein Zwi-
schenraum von héchstens 5 mm bleibt.

e Die Héhenverstellung erfolgt mit dem Handgriff
12 (Bild 4.7), nach Lésen der Sternschraube 13
(Bild 4.7) kann die Schutzhaube vor und zuriick
geschoben und gewechselt werden. Nach dem
Verstellen die Stemschraube wieder anziehen.

¢ Wenn mit Vorritzsége gearbeitet wird, mu auch
deren Sdgeblatt von der Schutzhaube vollstan-
dig abgedeckt sein.

Fur bestimmte Arbeitsvorgénge sind be-
sondere Schutzvorrichtungen zu ver-
wenden. Dies gilt besonders fir Ver-
deckt- oder Einsetzschnitte. Beachten
Sie stets die Sicherheitsvorschriften fiir
Tisch- und Formatkreisségemaschinen
am SchluB dieser Anleitung.
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4.8 Bedienung des Kreissédgelineals
4.8.1 Einstellung der Schnittbreite

e Die Einstellung der Schnittbreite von links erfolgt
durch Drehen des Handrads (Bild 4.9) nach dem
Lésen der pneumatischen Klemmung mit dem
Schalter 15 (Bild 4.9).

Bild 4.9

¢ Sollte kein Luftanschluf® vorhanden sein, wird
die Maschine mit einer Bowdenzugklemmung
mit Klemmhebel geliefert. Befindet sich hier der
Klemmhebel in unterer Stellung, ist das Lineal
geklemmt, befindet er sich in oberer Stellung,
kann das Lineal verstellt werden.

A

e Eine zusétzliche Verstellmdglichkeit am Kreis-
sagelineal selbst gibt es, indem man den oberen
der beiden Hebel 16 (Bild 4.10) herunterdriickt
(nur bei Bowdenzugklemmung).

Vor Beginn der Arbeit an der Maschine
sicherstellen, daR das Kreisségelineal
geklemmt ist.

Bild 4.10

d72a04

¢ So kann das Lineal mit der Hand verstellt wer-
den. Wird der Hebel wieder losgelassen, ist das
Lineal wieder geklemmt.

¢ Der Hebel muB nicht heruntergedriickt werden,
wenn das Lineal nicht mit dem vorderen Klemm-
hebel geklemmt wurde.

e Die Schnittbreite kann mit der Sternschraube
16.3 (Bild 4.11) feineingestellt werden.

"Bild 4.11

e Ablesen der eingestellten Schnittbreite an der
LED-Anzeige am Kreissagelineal oder an der
T 7250 Schutzhaube mit intgr. Schaltpult.

4.8.2 Abklappen des Kreisségelineals

e Nach Herausschrauben der Sternschraube 16.1
(Bild 4.10) kann das Kreisségelineal abgeklappt
werden (Bild 4.12). Hierzu muB das Lineal in
seiner duBersten Stellung stehen.
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4.8.3 Verschieben und / oder Umlegen
des Linealwinkels

¢ Der Linealwinkel I&Rt sich nach vom herauszie-
hen, was besonders beim Schneiden von Hol-
zern vorteilhaft ist, die zum Spreizen neigen.
Der Linealwinkel kann nach Lésen des Klemm-
hebels 16.2 (Bild 4.10) verschoben werden.

¢ Ebenso |&Rt sich der Linealwinkel herausziehen
und umlegen, so daR die Schmalseite des Li-
nealwinkels als Anschlag dient (siehe Bild 4.11).

¢ Bei umgelegtem Linealwinkel ist die Schnittbrei-
te zwischen Sageblatt und Kreissagelineal 50
mm geringer. Es empfiehlt sich, die Digitalanzei-
ge neu zu eichen (siehe néchster Punkt).

Vor Beginn der Arbeit an der Maschine
A sicherstellen, daR der Linealwinkel ge-
klemmt ist.

4.8.4 Eichen der Digitalanzeige(n)

* Das Eichen (Riicksetzen) der Digitalanzeige(n)
auf Stellung "0000,0" erfolgt durch Driicken der
PRESET - Taste (Bild 4.13) ca. 5 Sekunden
lang. Es erscheint "SET" in der Anzeige,
PRESET - Taste loslassen, die Anzeige
springt auf Nullstellung.

PRESET]

LI
00
B
[

o

Bild 4.13

e Zum Eichen der Schnittbreitenanzeige (z.B.
nach einem S&geblattwechsel) kann das Kreis-
sdgelineal nach Anheben der Sperrklinke
(Bild 4.11) an das S&geblatt herangeschoben
werden. Achtung! Nur beij stillstehender Ma-
schine durchfiihren!

4.9 Bedienung des Besdumtisches

e Zum Verschieben des Besdumtisches besitzt
dieser an beiden Enden einen Handgriff.

o Als Sonderzubehér ist ein Schiebegriff lieferbar,
der sich an beliebiger Stelle seitlich am Besdum-
tisch befestigen laRt.

¢ Die Besdumtischbewegung wird in beiden End-
stellungen durch Federanschlidge abgestoppt.
Wenn nacheinander viele kurze Bewegungen
mit dem Besdumtisch ausgefiihrt werden, kann
sich der Kugelhalter in den Fiihrungen etwas
verschieben. Dies hat lediglich zur Folge, daR
schon etwas vor dem Endanschlag ein Wider-
stand auftritt. Wenn Sie den Besdumtisch mit
einigen kurzen, nicht zu starken StéRen in die
Endstellung bringen, ist damit auch die Lagedes
Kugelhalters wieder korrigiert.

¢ Der Besdumtisch ist mit einem Klemmschuh 17
(Bild 4.14) ausgeristet.
Das zu bearbeitende Werkstiick wird von vorn
unter den Klemmschuh geschoben, kann so
nicht mehr seitlich verrutschen oder vom Séage-
blatt angehoben werden (wichtig z.B. bei wind-
schiefen Werkstlicken).

271
Bild 4.14

e Durch Einschieben des Arretierstiftes 18
(Bild 4.14) kann der Besdumtisch in zwei Posi-
tionen arretiert werden:

- biindig mit dem Flhrungsbalken oder

- ca. 600 mm nach vomn herausgezogen
(variiert nach Besdumtischlénge,
Tischmarkierung beachten).

4.10 Bedienung des Quertisches
mit L&ngenanschlag

4.10.1 Befestigung des Quertisches
am Besdumtisch

Vor dem Einhdngen des Querti-
sches den Stiitzstab 19 (Bild 4.14)
aufstecken.

>
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e Der Quertisch kann aufder gesamten Lénge des
Besdumtisches an beliebiger Stelle eingehangt
werden. Die Klemmung am Besdumtisch erfolgt
durch Festziehen der Klemmplatte 20 (Bild 4.15)
mit den beiden Sternschrauben 21 (Bild 4.16).

¢ Die Klemmplatte muf in die dafiir vorgesehene
Nut im Besdumtisch greifen.

e Beim Einhidngen des Quertisches darauf ach-
ten, daR die Anlageflachen sauber sind, da
sonst eine genaue Winkelstellung des Lén-
genanschlags nicht gewéhrleistet.ist.

e Um den Quertisch wieder abzunehmen oder zu
verschieben, die Stemschrauben 21 wieder [6-
sen und die Klemmplatte 20 aus der Nut im
Besdumtisch herausziehen.

4.10.2 Bedienung des Ldngenanschlags

Splitterschutz

¢ Der Splitterschutz 22 (Bild 4.16) kann nach Lo6-
sen der Inbusschraube 23 (Bild 4.16) zum S&-
geblatt hin eingestellt werden. Vor Beginn der
Arbeit an der Maschine die Inbusschraube 23
wieder festziehen.

d72a04

90° Winkelschnitte

e Der Langenanschlag kann hierzu in zwei Posi-
tionen angebracht und benutzt werden:
Position A) Der Langenanschlag wird vorn auf
den Quertisch aufgesetzt, so dal der Bedienen-
de die Werksticke zu sich hin gegen den An-
schlag zieht (wie auf Bild 4.14 gezeigt),
Position B) Der Langenanschlag wird so auf
den Quertisch aufgesetzt, daR der Bedienende
das Werkstiick von sich weg gegen den An-
schlag driickt (Bild 4.17).

Méglichkeit A) eignet sich besonders zum Ab-
langen schmalerer Werkstiicke und Massivholz,
Maglichkeit B) zum Plattenzuschnitt.

In beiden Fallen wird der Ldngenanschlag mit
seinen beiden Haltebolzen 27 (Bild 4.15) im
Rahmen des Quertisches befestigt. Der Quer-
tisch besitzt hierzu an allen vier Ecken eine
Aufnahmebohrung. Dadurch ist absolute Win-
kelgenauigkeit gewahrleistet. Die beiden inne-
ren Aufnahmebohrungen 24 (Bild 4.16) sind fixe
Bohrungen, die beiden &uBeren Aufnahme-
bohrungen 25 (Bild 4.16) sind mit einer Exzen-
terbuchse versehen, um nétigenfalls die
Winkelstellung durch leichtes Verdrehen der
Buchse(n) korrigieren zu kdnnen. Dazu mul der
jeweilige, von der Seite klemmende, Gewinde-
stift gelést werden. Durch Anziehen der Randel-
schraube 26 (Bild 4.15) wird der Langenan-
schlag fest auf den Quertisch gezogen, so dal}
er nicht hochgedriickt werden kann. Durch An-
ziehen des Klemmhebels 27.1 (Bild 4.14 und
4.15) wird der Ldngenanschlag aulen am Quer-
tisch geklemmt.

Umsetzen des Lidngenanschlags

Zum Umsetzen des Langenanschlags von Positi-
on A) nach B) oder umgekehrt mul der Léngenan-
schlag nach dem Lésen der &uReren Klemmung
27.1 (Bild 4.14 und 4.15) und der Réndelschraube
26 (Bild 4.15) nur umgesteckt werden. Ladngenan-
schlag anschlieBend wieder zum Sé&geblatt schie-
ben, bis die Justierschraube an die &uRere
Klemmung anschlégt. Somit ist die Skala wieder
in Bezug zum S&geblatt richtig eingestelit.
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Schrigschnitte

¢ Der Ldngenanschlag 4Rt sich in Position A)und
auch in Position B) nach Skala von 0 bis 90°
schrégstellen. Dabei bleibt der vordere Haltebol-
zen in der Aufnahmebohrung, wihrend der
duBere Haltebolzen nach Lésen des Klemmhe-
bels 27.1 (Bild 4.14 und 4.15) aus seiner Auf-
nahmebohrung genommen wird.

e Statidessen wird der Langenanschlag bei
Schrégstellung mit der Klemmvorrichtung 28
(Bild 4.18), die mit ihrer Stemschraube in den
duBeren Haltebolzen (29, Bild 4.18) einge-
schraubt wird, auRen am Rahmen des Querti-
sches geklemmt.

Bild 4.18

e Sollte bei manchen Gradzahlen nicht mehr
auRen am Rahmen des Quertisches geklemmt
werden kénnen, so kann man die Klemmvorrich-
tung weiter nach innen schieben und an den
mittleren Streben des Quertisches klemmen.

e Das Ablesen der Gradzahl erfolgt an den innen
im Quertischrahmen eingeklebten Skalen, und
war immer an der Seite des Langenanschlags,
an der das Werkstiick angelegt wird. An den
Skalen ist jeweils mit Pfeilen gekennzeichnet, an
welcher beim Schrégstellen in Position A) oder
B) abzulesen ist.
Fir hdufig verwendete Standard-Gradzahlen ist
als Sonderzubehér eine zusitzliche Strebe im
Quertisch mit fixen Gradpositionen erhiltlich
(T 782 A bzw. T 782/1).

Bedienung und Justierung des MaBstabs

® Werksseitig ist der Léngenanschlag auf ein S&-
geblatt mit 3,2 mm Schnittbreite eingestellt. Zur
Uberpriifung der MaRgenauigkeit wird mit dem
Anschlagelement des Lé&ngenanschlags ein be-
liebiges MaR eingestellt, ein Probestiick abge-
schnitten und nachgemessen. Sollte die
Abmessung des Probestiicks nicht mit dem ein-
gestellten MaR Ubereinstimmen, so muR der
Lé&ngenanschlag nach Lésen des Klemmhebels
27.1 (Bild4.14 und 4.15) mit der Justierschraube
30 (Bild 4.19 und Detail Bild 4.20) nachgestellt
werden (nichtderin den Ldngenanschlag ein-
geschobene MaRstab).

R

Bild 4.19

INFORMATION:

Bild 4.20 zeigt Lingenanschlag mit Geber fiir
Digitalanzeige (Sonderzubehdr). Die Justier-
schraube ist beim Standard-Lédngenanschlag
jedoch gleich.

* Die Justierschraube schligt beim Verschieben
des Langenanschlags in Richtung Sé&geblatt an
der &uReren Klemmung des Langenanschlags
an und gibt so das eingestellte MaR.

* Bei Anschlagldngen {iber 1.880 mm kann der
Ausziehanschlag 31 (Bild 4.21) bis ca.
3.345 mm ausgezogen werden.
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e Das jeweilige MaR wird an der Skala oben auf
der Schiene des Ausziehanschlags abgelesen.
Ablesemarke ist der Markierungsstrich auf der
Lupe 32 (Bild 4.21).

Bedienung des Anschlagelements und des
Ausziehanschlags:

e Die Klemmung des Anschlagelements erfolgt
durch Anziehen der Sternschraube 23.1 (Bild
4.21). Durch Anziehen der Réndelschraube
23.2 (Bild 4.21) kann auch die bewegliche An-
schlagzunge des Anschlags geklemmt werden.

¢ Die Klemmung des Ausziehanschlags erfolgt
durch Anziehen der Réndelschraube 31.1 oben
auf dem Anschlag (Bild 4.21). Durch Anziehen
der Inbusschraube(n) 31.2 (Bild 4.21) kénnen
die Anschlagbacken geklemmt werden.

Befestigung des Kreissdgelinealwinkels am
Lingenanschlag:

o Als durchgehender Anschlag kann der Kreissé-
gelinealwinkel am Lé&ngenanschlag befestigt
werden (Bild 4.22 und 4.23).

e Dazu den Ausziehanschlag ca. 50 cm heraus-
ziehen und den Bolzen des Klemmelements
(siehe Detail Bild 4.24) durch die Bohrungen im
Langenanschlag stecken.

Der Klemmschuh wird in die Aufnahmenut des
Linealwinkels geschoben, anschlieRend wird
die Stemschraube des Klemmelements ange-
zogen. Wird der Linealwinkel wie auf Bild 4.22
gezeigt befestigt, so muR die Distanzhilse des
Klemm-elements aullen zwischen Langenan-
schlag und Sternschraube aufgesteckt werden.

Bild 4.22 Bild 4.23

Detail Bild 4.24

d72a04

Klemmung des Lingenanschlags bei Schrég-
stellung auf T 769 Parallelschneideinrichtung:

e Das Klemmelement wie auf Bild 4.25 sichtbarin
den Langenanschlag einschieben.

Bild 4.25

¢ Die Klemmung auf dem einfachen Rahmen er-
folgt wie auf Bild 4.26 sichtbar.

"o Die Klemmung auf dem doppelten Rahmen er-
folgt wie auf Bild 4.27 sichtbar.

Bild 4.26

Bild 4.27

4.11 Ein- und Ausschalten
4.11.1 Einschalten

e Hauptschalter am Schaltkasten einschalten und
prifen, ob die richtige Drehzahl eingestellt ist
(ggfs. andemn, siehe Punkt4.3 dieser Anleitung).

e Dann kann die Maschine mit dem Drucktaster
33 (Bild 4.28) eingeschaltet werden.

Bei Ausriistung der Maschine mit Sonderzube-
hor T 7250 - Schutzhaube und Schaltpult mit
integrierter Absaugung - die entsprechenden
Bedienungshinweise unter Punkt 5, Sonderzu-
behor beachten.

e Die Maschine ist mit einer automatischen Stern-
Dreieck-Schaltung ausgertstet, d.h. sie startet
mit Anlaufspannung und schaltet nach ca. 10
Sekunden (nach Erreichen der vollen Drehzahl)
auf Arbeitsspannung.
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Bild 4.28

Erst mit der Maschine arbeiten,

wenn die volle Drehzahl erreicht ist
und die Maschine mit Arbeitsspan-
nung lauft.

e Bei Maschinen, die mit einer Vorritzsége ausge-
rustet sind, braucht man diese nur nach dem
Einschalten des Hauptmotors zuzuschalten
(Startknopf 34, Bild 4.28).

Aus Sicherheitsgriinden l4uft die Vorritzsdge
nur, wenn auch die Hauptsédge I4uft.

® Maximal diirfen pro Stunde 20 Schaltvorgénge
durchgefiihrt werden.

4.11.2 Ausschalten

~Zum Ausschalten die rote STOP-Taste 35
driicken (Bild 4.28). Die Kreissdgewelle wird
automatisch abgebremst.

e Beim Ausschalten der Hauptsdge wird ggfs.
auch die Vorritzsage mit ausgeschaltet.

¢ Vor dem Wiedereinschalten eine Ruhezeit von
ca. einer Minute einhalten.

4.12 Elektrische Schutzeinrichtungen

* Die Maschine besitzt Motorschutzkontakte, die
den Motor bei Uberhitzung abschalten.

* Ein Unterspannungsschutz bewirkt, daR die Ma-
schine nach einem Stromausfall nicht von selbst
anlduft, wenn wieder Strom anliegt

* Hat eine dieser Schutzeinrichtungen ausgelost,
Hauptschalter der Maschine ausschalten, Sto-
rung beheben und dann die Maschine wieder
wie unter Punkt 4.12.1 beschrieben starten.

¢ Ist die Maschine wegen Uberhitzung stehenge-
blieben, missen die Motorschutzkontakte Zu-
néchst einige Minuten abkiihlen, bevor die
Maschine wieder gestartet werden kann.

e Die Maschine besitzt zwei elektromagnetische
Verriegelungen (an der Klappe zum S&geblatt-
wechsel und an der Tischeinlage zum Drehzahl-
wechsel), die solange aktiv sind und einen
Zugriff verhindern, bis die Maschine zum volli-
gen Stillstand gekommen ist.

4.13 Einsetzen von Frésern etc.

e Hierzu muR die Aluminium-Tischeinlage 11
(Bild 4.3, Seite 15) entfernt und durch die mitge-
lieferte, schmalere Einlage ausgetauscht wer-
den. Dann die beiden Inbusschrauben im festen
Flansch herausnehmen.

e Durch Entfernen des Distanzringes erhélt man
eine Aufspannbreite von ca. 15 mm.

wenden! Auf die maximale Drehzahl der
Werkzeuge achten. Sie ist auf den Werk-
Zeugen angegeben und darf keinesfalls
Uberschritten werden.

Nur Werkzeuge mit 30 mm Bohrung ver-

Auch Fréser etc. miissen wie normale Kreis-
sdgebldtter mit den zwei Bohrungen fiir die
Mitnehmerstifte versehen sein (siehe Punkt
4.5 dieser Anleitung).

Nach Beendigung solcher spezieller Arbeiten
die Maschine sofort wieder in Normalzustand
bringen. Den herausgenommenen Distanzring
dazu vor dem Wiedereinsetzen leicht eindlen.
Auf absolute Sauberkeit achten, die beiden
Inbusschrauben wieder einschrauben und die
Tischeinlage 11 wieder einsetzen.

mit dem Sdgeblatt beschadigt sein sollte,
so muR sie unbedingt emeuert werden.

| g Wenn die Tischeinlage 11 durch Kontakt
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5. Sonderzubehér

e Motorstirke 7,5 oder 12,5 kW

e Schnittbreite zwischen Sigeblatt und Kreis-
sigelineal 1050, 1250 oder 1500 mm

e Besiumtisch eloxiert

T 176 A Zweite Auflage (Bild 5.1)

'Bild 5.1

e Praktisch beim Bearbeiten von groflen Platten
oder als Zusatzauflage beim Arbeiten mit dem
Gehrungsanschlag. Sie kann an beliebiger Stel-
le im Besdumtisch eingehéngt werden.

T 714 A Gehrungslineal (Bild 5.2)

a7

Bild 5.2

e Das Gehrungslineal wird einfach, wie auf Bild
5.2 gezeigt, von oben in das Profil des Besdum-
tisches eingehéangt.

d72a04

e Fir die Winkeleinstellung die Griffschraube 36
(Bild 5.3) bis zum Anschlag I6sen und das Geh-
rungslineal mit dem Hebel 37 (Bild 5.2) anhe-
ben. Beim Drehen des Gehrungsanschlags da-
rauf achten, daR die Fixierbolzen des An-
schlagtrigers nicht auf der Tischflache des
Gehrungslineals kratzen.

Bild 6.3

e Gehrungsanschlag bei der gewinschten
Gradzahl mit dem Hebel 37 (Bild 5.2) nach unten
driicken und den Hebel nach rechts einrasten.

e Griffschraube 36 (Bild 5.3) wieder anziehen.

e In den vier beidseitigen Fix-Positionen 15°,
22.5°, 30° und 45° rasten zusatzlich die Fixier-
bolzen des Trégerteiles in die Indexbohrungen
im Tisch des Gehrungslineals ein und garantie-
ren hierdurch hohe Winkelgenauigkeit.

e Die Hoheneinstellung des Gehrungslinealti-
sches in Bezug auf die Flache des Besdumti-
sches kann durch Verstellen der beiden
Schrauben 38 (Bild 5.3) korrigiert werden.

e Die Winkelstellung des Tisches kann durch Ver-
stellen der Inbusschrauben 39 (Bild 5.3) nach
Lésen der Konterschraube(n) 40 (Bild 5.3) eben-
falls korrigiert werden. Nach dem Korrigieren die
Konterschraube(n) wieder festziehen.

e Die beste Winkelgenauigkeit ist gegeben, wenn
das Gehrungslineal immer an die gleiche Stelle
des Besdumtisches eingehdngt wird, wo die
Winkeleinstellung schon einmal geprift wurde.
Wir empfehlen daher, die Position am Besdum-
tisch zu markieren.

e Besonders bei Vielecken kommt es auf hdchste
Winkelgenauigkeit an, da hier sonst schon bei
Abweichungen im Hundertstel-Bereich die Geh-
rungen nicht mehr passen.
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T 714 C Digitales Gehrungslineal (Bild 5.4)

Bild 5.4

* Wie T 714 A Gehrungslineal, jedoch mit digitaler
Anzeige statt Indexbohrungen. Anzeigege-
nauigkeit 0,01 Grad.

e Zum Einschalten der Anzeige die Taste |
(Bild 5.5) driicken, zum Riicksetzen der Anzeige
auf "00.00" die Taste RESET (Bild 5.5) driicken
(ab 043 535 01 RESET und EIN gemeinsam
driicken und wieder loslassen).

Se

Bild 5.5

e Zum Verstellen des Anschlags die Klemm-
schraube 36 (Bild 5.3) I6sen und den Hebel 37.1
(Bild 5.4) nach oben ziehen. Mit dem Abstiitz-
element (im Kreis, Bild 5.4) kann der Gehrungs-
anschlag zusétzlich zur Klemmung gegen
Verschieben gesichert werden. Dies ist vor al-
lem bei Arbeiten im 1/100 Bereich sinnvoll.

* Die Stromversorgung der LCD-Anzeige erfolgt
Uber eine Batterie:

Batterietyp: Flachbatterie 4,5 V-3 R - 12 E
Artikel-Nr.: 051 730 00

® Zum Austausch der Batterie die beiden Gewin-
deschrauben rechts und links neben dem Ge-
h&use der Anzeige herausschrauben (nicht die
Schrauben oben auf der Anzeige), dann die
innenliegende Batterie wechseln.

T 720 \Vorritzaggregat

Bedienung

e Bei der Vorritzsdge kommen zweiteilige Sage-
blatter zum Einsatz, die durch Zwischenschei-
ben verschiedener Stiarke auf die Schnittbreite
des Haupts&geblattes eingestellt werden.

¢ Achten Sie darauf, daR zwischen die Sége-
blatthalften, die Zwischenscheiben und die Ro-
setten keine Fremdkaorper geraten, da sonstkein
sauberer Schnitt erzielt werden kann.

A

e Die Sageblatt-Spannmutter der Vorritzsdge be-
sitztim Gegensatz zur Hauptsé&ge ein Rechtsge-
winde, d.h. zum Lésen der Spannmutter nach
links, zum Anziehen nach rechts drehen.

* Die Welle der Vorritzsdge wird zusammen mit
der Welle der Hauptsige arretiert (siehe hierzu
Punkt 4.4 dieser Anleitung).

* Die R&dchen zum Verstellen der Vorritzsdge
sind zu erreichen, indem man den Besdumtisch
soweit nach hinten schieben, daR man zu den
Radchen hindurchgreifen kann (siehe Bild 5.6).

Vordem Wechseldes Vorritzsdgeblattes
den Hauptschalter der Maschine aus-
schalten und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.

Bild 5.6

¢ Mitdem Sonderzubehér T 720/1 wird die Vorritz-
sdge beim Einschalten pneumatisch angeho-
ben, beim Abschalten abgesenkt.
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e Mit dem Einstellrddchen 41 (Bild 5.7) verstellt
man nach links oder rechts (eine Umdrehung
bewirkt dabei ca. 0,1 mm Verstellweg).

Bild 5.7

e Mit dem R&dchen 42 (Bild 5.7) nach oben oder
unten (eine Umdrehung ca. 1 mm Verstellweg).

e Die Vorritzsdge sollte mit Riicksicht auf ihren
Antriebsmotor und um Ausrisse im Schnittgut zu
vermeiden nicht héher gestellt werden, als es fur
das Durchtrennen z.B. der Plattenbeschichtung
notwendig ist.

e Wird die Vorritzs&ge kurzzeitig nicht benutzt ver-
stellt man sie unter die Tischfldche.

e Wird ldngere Zeit ohne Vorritzsdge gearbeitet,
sollte das Vorritzségeblatt ausgebaut werden,
da es sonst von wegfliegenden Spénen der
Hauptsége verharzen kann.

Nachspannen des Riemens

Bei allen Wartungsarbeiten und zum Be-
seitigen eventueller Stérungen mul® der
Hauptschalter der Maschine ausge-
schaltet und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten gesichert werden.

¢ Die jeweils zwei Schrauben 43 (Bild 5.8) rechts
und links der hinteren Maschinenabdeckung [6-
sen und die Abdeckung abnehmen.

e Empfehlenswert ist, das Sdgeaggregat bis 45°
zu schwenken.

e Kontermutter 44 (Bild 5.9) am GuRauge ober-
halb des Vormritzer-Antriebsriemens I6sen und
die innenliegende Inbusschraube (4 mm), die
die Motorwippe nach unten driickt, so weit ein-
schrauben, bis der Riemen fest gespannt ist.

e Danach Kontermutter 44 wieder anziehen.

d72a04

Bild 5.8

Riemenwechsel

e Empfehlenswert ist, das S&dgeaggregat bis 45°
zu schwenken.

e Kontermutter 44 16sen und Inbusschraube so-
weit herausdrehen, da ein mdglichst groRer
Weg an der Motorwippe ensteht, um den Rie-
menwechsel zu erleichtern.

e Riemen wechseln (Riemenart siche Technische
Daten, Artikel-Nr. 030 060 00) und anschlieBend
wie oben beschrieben spannen und Kontermut-
ter 44 wieder anziehen.

T 721 Vordertisch

e Vordertisch 800 x 350 mm (siehe Bild 5.10,
nachste Seite) abklappbar (nicht méglich bei
2,2 m Schnittldnge).
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Bild 5.10

T 722 Pneum. Spanneinrichtung

¢ Besonders geeignet zum Schneiden von diin-
1en Platten, Furnieren etc.

e Auf dem Besdumtisch mittels der beiden
Klemmhebel 45 (Bild 5.11) zu befestigen. Dazu
zunéchst eine der beiden Klemmplatten in die
Besdumtischnut einfiihren und die Spannein-
richtung etwas verschieben, so daR die andere
Klemmplatte ebenfalls in die Besdumtischnute
eingefiihrt werden kann. Dann die Klemmhebel
45 anziehen.

Bild 5.11

JruckluftanschluB 6 bar. Hubhohe 60 mm,
PreRdruck voreingestellt auf ca. 150 kp, Veran-
derung der Druckeinstellung an der Wartungs-
einheit (siehe Detailbild unten; Druckluft-
anschluR und Wartungseinheit) an der Tischver-
ldngerung der Maschine. Die Einstellung der
Wartungseinheit sollte nicht verandert werden.

Detail: DruckluftanschluR/Wartungseinheit

e Folgende Schnittidngen sind méglich:
zu T 72-2,2: 1.845 mm mit Ldngenanschlag,
zu T 72-2,7: 2.345 mm mit Ldngenanschlag,
zu T 72-3,3: 2.945 mm mit Ldngenanschlag,
zu T 72-3,7: 3.345 mm mit Ldngenanschlag.

e Steuerung des Druckbalkens auff/ab {iber das
Handventil 46 (Bild 5.11). Achten Sie darauf,
daB die Pneumatikschlduche nicht beschi-
digt werden. Beim Arbeiten mit der Spannein-
richtung sollte das Werkstiick immer mittig unter
dem Druckbalken liegen. Ist dies nicht méglich,
so mull am anderen Ende des Druckbalkens ein
entsprechendes Gegenstiick gleicher Werk-
stlickstérke unterlegt werden (besonders wich-
tig beim Spannen kurzer Teile)

T 726 Ein-/Ausschaltung am
Besdumtisch

e Siehe Bild 5.12, die Bedientaster am Fiihrungs-
balken entfallen.

Bild 5.12

e Tasterfunktionen:

33.1 = Anlauf Hauptsige,
34.1 = Anlauf Vorritzer (ggfs.),
35.1 = Austaster (automatische Bremse)

e Zusétzlich befindet sich bei dieser Ausfiihrung
ein Austaster am riickwértigen Ende des Be-
sdumtisches.

T 728 Sd&geblattcontainer

* Siehe Bild 5.13, nachste Seite, fiir 5 Sageblitter
mit 350 mm maximalem Durchmesser.
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Bild 5.13

T 763 Rickholgriff

e Siehe Bild 5.14, auf der gesamten Besdumtisch-
l&dnge verschieb- und arretierbar.

2

Bild 5.14

T 766 Ersatz-Sdgeblatt fiir Vorritzer

e Breitenverstellbar, S&geblatt @ 120 mm, Boh-
rung@22 mm, Z=12.

T 768 A Zusatz-Anschlagelement
zum Ldngenanschlag

¢ Wie Anschlagelement auf Bild 4.21 unter Punkt
4.11.2, Bedienung des Léngenanschlags, wei-
ter vorn in dieser Anleitung.

T 769 Parallelschneideinrichtung

e Mit Rahmentisch, Schnittbreite 2.000 mm, L&n-
genanschlag verwendbar (Quertisch entféllt).

d72a04

e Siehe auch Zusatzblatt Parallelschneideinrich-
tung am SchluB dieser Anleitung.

T 770 A Zusatzanschlag zum
Parallelschneiden

e Besonders bei Maschinen, die mit der T 769
Parallelschneideinrichtung ausgertistet sind,
empfiehlt sich dieser Zusatzanschlag. Er wird
anstelle des normalen Linealwinkels am Kreis-
sdgelineal befestigt (siehe Bild 5.15).

Bild5.15

e Schnittbreite mit dem Kreiss&gelineal einstellen.
Mit Hilfe der Parallelanschl&ge kann das Schnitt-
gut gegen die Anschlagklappe 47 (Bild 5.15) des
Zusatzanschlags vorgeschoben werden.

e Beim Schnitt weicht der Anschlag aus, die Plat-
tenkante ist somit frei und kann nicht am An-
schlag entlangstreifen.

T 782 A Fixe Gradeinstellung
zum Léngenanschlag

e Siehe Kreis im Detailbild unten.

Detail: Fixe Gradeinstellung



BETRIEBSANLEITUNG T72 A

29

e Zur genauen Schnelleinstellung des Ldngenan-
schlags auf 75°, 67.5°, 60° oder 45° in Stellung
A oder B des Langenanschlags (siehe hierzu
Punkt4.11.2, Bedienung des Léngenanschlags,
weiter vorn in dieser Anleitung) ist eine zusatz-
liche Leiste mit Bohrungen fiir die angegebenen
Gradeinstellungen im Quertisch angebracht.
Die Bedienung des Anschlags bleibt unveran-
dert.

e Der vordere der beiden Bolzen 27 wird in die
vordere Bohrung im Quertisch gesteckt, der
duBere Bolzen in die betreffende Bohrung in der
zusétzlichen Leiste mit den fixen GradmaRen.

T 782 /1 Fixe Gradeinstellung zu T 769

e Wie T 782 A, fiir Parallelschneideinrichtung.

T 729 Rollenabstiitzung fiir Quertisch

¢ Bild 5.16, anstelle des Schwenkarms fiir Schnitt-
ldngen >3,7 m oder bei schweren Werkstiicken.

Bild 5.16

e Fahrschiene im Boden bauseits.

T 729 /1 Rollenabstiitzung fiir T 769 oder
grolen Rahmenquertisch

e Bild 5.17, wie T 729 aber fiir Parallelschneidein-
richtung oder groRen Rahmenquertisch.

Bild 5.17

e Fahrschiene im Boden bauseits.

T 7221 Digitalanzeige fiir
Sé&geblattschwenkung

e Siehe Kreis im Detailbild unten.

Detail: Zustzhche Digitalanzeige fur
Sé&geblattschwenkung

e Wie Schnittbreitenanzeige zu Bedienen (siehe
auch Punkt 4.9 dieser Anleitung).

T 7225 Kreissdgelineal
pneumatisch abklappbar

e Ausldsung tber Drucktaster 48 (Bild 5.18, nich-
ste Seite), nach nochmaligem Driicken klappt
das Kreisségelineal wieder nach oben.

e Indieser Ausfiihrung erfolgt auch die Klemmung
des Kreissdgelineals pneumatisch durch Umle-
gen des Schalters 49 (Bild 5.18).

2>

d72a04
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Bild 5.18

T 7230
T7231

Léngenanschlag

mit Digitalanzeige und
Ausziehanschlag

mit Digitalanzeige

e Zum Verstellen des Anschlags die Sternschrau-
be 51 I6sen (Bild 5.19). Feineinstellung mit dem
Daumenrad 53 (Bild 5.19)

e

Bild 5.19

e Zum Verstellen des Ausziehanschlags den
Klemmhebel 50 (Bild 5.19) I6sen. Feinejnstel-
lung mit der Réndelschraube 52 (Bild 5.19).

Das Anschlagelement des Lingenanschlags
muR sich zum Eichen in d&uBerer Endstellung
befinden (EichmaR 1880 mm), der Ausziehan-
schlag muB an den Lidngenanschlag herange-
schoben sein.

e Das Eichen der Anzeigen erfolgt durch Ge-
driickthalten der PRESET - Taste (Bild 5.20) fur
ca. 5 s bis "SET" in der Anzeige erscheint.
Dann die PRESET - Taste loslassen, die Anzei-
gen springen auf EichmaR "1880,0 mm".

e Probestiick schneiden und ggfs. den L&ngenan-
schlag mittels der Einstellschraube 54 (Bild 5.19
und Detail Bild 5.21) nachstellen.

d72a04

PRESET]

Bild 5.21

e Danach die Anzeigen erneut eichen (der Aus-
ziehanschlagist auf den Ldngenanschlag abge-
stimmt und braucht nicht extra eingestellt
werden, nur die Anzeige ebenfalls eichen).

e Die Digitalanzeigen sind Akku-Betrieben. Die
Betriebsdauer betragt ca. 24 Stunden. Wir emp-
fehlen, den/die Akku(s) bei Nichtbenutzung des
Anschlags herauszunehmen, um eine Entla-
dung zu vermeiden.

e Zum Lieferumfang gehort 1 Ladegerat.

e Zum Akku-Wechsel einfach den Gehé&use-
deckel hochklappen. Beim Anzeigegehduse des
Langenanschlags dazu die seitliche Klemm-
schraube 51.1 (Bild 5.19) 16sen.

T 7250 Schutzhaube und Schaltpult
mit integrierter Absaugung

e Bild 5.22, nichste Seite, serienmaRig geeignet
fur Schnitthdhen bis 170 mm bei S&geblatt @
500 mm.

e Die Schutzhaube kann mit ihrem Tragarm fir
spezielle Arbeiten ca. 30 cm nach rechts ver-
schoben werden. Hierzu den Arretierhebel 63
(Bild 5.23, néchste Seite) anheben und die Hau-
be mit Tragarm verschieben.



. BETRIEBSANLEITUNG T72 A

31

Bild 5.22

Bild 5.23

Nach Beendigung von Sonderarbeiten
an Kreissdgemaschinen (Verdeckt-, Ein-
setzschnitte etc.) muR unverziiglich die
normale Einstellung der Schutzhaube
wiederhergestellt werden.

® Zum Verschieben der Schutzhaube vor und zu-
riick den Knopf 64, (Bild 5.23) herunterdriicken.

e Zum Wechsel der Schutzhaube die Stern-
schraube 65 (Bild 5.23) I5sen.

¢ Die andere Schutzhaube auf die vordere Halte-
rung 66 (Bild 5.23) stecken, hochschwenken
und die Stemschraube 65 wieder anziehen.

Die Schutzhaube beim Wechsel von
unten festhalten; sie schwenkt nach

unten heraus.

Bei Arbeiten mit geschwenktem Sége-
blatt muR die mitgelieferte breite Schutz-
haube benutzt werden.

A

e Das Schaltpult ist wegschwenkbar, Héhenver-
stellung der Schutzhaube mit dem Handgriff am
Schaltpult (Bild 5.22), elektrisch per Taster oder
auch automatisch mit der Hohenverstellung des
Ségeblatts (beides ebenfalls Sonderzubehér).

e Schaltpult (Bild 5.24) mit Digitalanzeigen fiir
Schnitthéhe (55), Ségeblattschwenkung (56)
und Schnittbreite (57). Weitere Anzeigen und
Bedienelemente (Bild 5.24):

Bild 5.24

- NOTAUS-Taster (58),

- Anlauf Vorritzer (59),

- AUS-Taster (60, automatische Bremse),
- automatischer S&geblattanlauf (61),

- Drehzahlanzeigen (62).

* Eichen der Digitalanzeigen siehe Punkt 4.9.3
weiter vom in dieser Anleitung.

T 7254 Elektrische Héhenverstellung
von T 7250 Schutzhaube

e Verstellung auf/ab iiber zwei Drucktaster an der
rechten Stimseite des Schaltpults (siehe Kreis
in Bild 5.25).

" Bild 5.25
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6. Wartung und Pflggg

A

Bei allen Wartungsarbeiten und zum Be-
seitigen eventueller Stérungen mul} der
Hauptschalter der Maschine ausge-
schaltet und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten gesichert werden.

6.1 Schmierung

Zur Schmierung der Maschine dir-
fen nur die empfohlenen Schmier-
stoffe verwendet werden. Bei Nicht-
beachtung dieser Vorschrift entféllt
jeglicher Garantieanspruch.

ACHTUNG!

Schmierstoffe:

e Fir die Hydraulik das vom Hersteller oder vom
Lieferanten der Maschine erhéltliche Hydrauli-
kol HLP 36, Art.-Nr. 101 140 00.

e Fiir die tibrigen Olschmierstellen das an Tank-
stellen erhéltliche Motorendl 20 W 40. Sie kén-
nen dieses Ol auch unter der Bezeichnung
Maschinendl, Art.-Nr. 101 120 00, vom Herstel-
ler oder Lieferanten der Maschine beziehen.

Jede Schmierstelle mufl vor dem
Schmieren riickstandslos gereinigt
werden, die Schmierstoffe selbst
miissen absolut sauber sein.

ACHTUNG!

Schmieren Sie wie folgt:

e A (Bild 6.1);
Drehpunkt des Tragarmes der Parallelogramm-
schutzhaube monatlich etwas é&len.

Bild 6.1

e B (Bilder 6.2, 6.3 und Detailbild Olbehlter);
RegelmiRig Olstand kontrollieren. Falls nétig,
Hydraulikél HLP 36 nachfiillen.

d72a04

Bild 6.2

e Bei ganz abgesenktem und schréggestelltem
Séageblatt mul sich das Schauglas (Kreis in Bild
6.3) vollstandig fiillen. Der Olbehélter befindet
sich hinter dem Verkleidungsblech B1 (Bild 6.2).

e Zum Nachfiillen Ricklaufschlauch abnehmen
und mit der mitgelieferten Olkanne mit Pumpe
das Ol in den Behilter pumpen.

Gesamtinhalt: ca. 1 Liter Hydraulikél

. | :
Detail: Olbehilter

Achtung!

Zur fachgerechten Entsorgung ist das Hydrau-
likdl an den Hersteller oder Lieferanten der
Maschine zuriickzugeben.
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e C (Bild 6.4);
Der Olbehélter im Besdumtisch fiir die Dauer-
schmierung der Fiihrungsbahnen muss monat-
lich mit ca. 0,25 | Ol aufgefiillt werden. Das
Auffiillen erfolgt ebenfalls mit der mitgelieferten
Olkanne mit Pumpe.

Bild 6.4

¢ Mit dem Metallrohr der Olkanne wird der gefe-
derte Deckel des Olbehélters nach unten ge-
driickt und durch langsames Pumpen das Ol
aufgefillt. Das Auffiillen darf nicht zu schnell
erfolgen, da sich das Ol langsam im Behilter
verteilen muB.

¢ D (Bild 6.5); .
Wdchentlich einige StoRe mitder Olpresse in die
Olnippel der Schmierleiste. Sé&geblatt dabei 2-3
mal véllig schwenken sowie nach oben und un-
ten verstellen.

Bild 6.5

* Die Kugellager der Kreissdgelagerung und der
Vorritzsdgelagerung sind dauergeschmiert und
brauchen nicht nachgeschmiert zu werden.

¢ RegelmaRig alle Gelenk- und Gleitstellen sowie
Gewinde von Einstell- oder Klemmschrauben
leicht 6len.

e Die Fl‘ihrungsb'ahnen der Anschlagelemente
des Langenanschlags wdchentlich &len.

e Beim Spaltkeilwechsel einige Tropfen Ol auf das
Gewinde der Befestigungsmutter auftragen.

* Beim Sédgeblattwechsel einige Tropfen Ol auf
das Gewinde der Befestigungsmutter auftragen,
ebenso beim Wechsel des Vorritzblattes.

¢ Monatlich die Kette der Kreissagelinealverstel-
lung leicht élen.

6.2 RegelméBige Reinigung

Wiederholte Wamung:

Bei allen Wartungsarbeiten und zum Be-
seitigen eventueller Stérungen mu der
Hauptschalter der Maschine ausge-
schaltet und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten gesichert werden.

Voraussetzung fur eine einwandfreie Funktion der
Maschine ist eine regelmiRige Reinigung ver-
schmutzter Maschinenteile. Insbesondere miis-
sen beim Ségeblattwechsel die Anlageflichen am
Séageblatt und an den beiden Flanschen sorgfiltig
gereinigt werden. Nur so ist ein ruhiger Lauf der
Maschine und ein sauberer Schnitt gewahrleistet.

» Wir empfehlen fir die Reinigung ein Gemisch
aus gleichen Teilen Ol und Petroleum. Reines
Petroleum darf nicht verwendet werden, da dies
zu Rostbildung fiihrt.

¢ Der Spénekasten des Hauptsdgeblattes muR
regelmaBig von Spénen, Reststiicken etc. gerei-
nigt werden, die nicht abgesaugt wurden.

6.3 Wartung des Motors

¢ Der Motor muR nach jeweils 2.500 Betriebsstun-
den ausgebaut und einem Fachgeschéft zur
Reinigung und Schmierung iibergeben werden.

Wiederholte Wamung:

Bei allen Wartungsarbeiten und zum Be-
seitigen eventueller Stérungen mu der
Hauptschalter der Maschine ausge-
schaltet und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten gesichert werden.

2>
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e Antriebsriemen abnehmen (dazu die Hinweise
unter Punkt 4.3 weiter vomn in dieser Anleitung
beachten).

¢ Hintere Maschinenabdeckung nach Lésen der
jeweils zwei Schrauben 43 (Bild 6.6) abnehmen.

e Motor unterbauen und anschlieRend nach unten
ablassen bis die Torsionsfeder auf der Tragwel-
le des Motors entspannt ist.

Bild 6.6

e Befestigungsschraube 86 (Bild 6.7) an der Mo-
torwippe 16sen und den Motor mit der Wippe
von der Tragwelle abnehmen.

Bild 6.7

e Die Kabel des Motors sind so lang, daR der
Motor herausgenommen werden kann, ohne die
Kabel abzuklemmen.

¢ Der Wiedereinbau des Motors erfolgt in umge-
kehrter Reihenfolge. Darauf achten, daR die
Torsionsfeder auf der Motortragwelle wieder
richtig eingehéngt wird.

d72a04

ACHTUNG!

Sollen die Kabel doch abgeklemmt
werden, ist zu beachten, daB Arbei-
ten an der elektrischen Anlage der
Maschine nur von einem autorisier-
tem Elektroinstallateur vorgenom-
men werden diirfen.
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7. Stb’rungssuche und Behebung

Wiederholte Wamung:

Bei allen Wartungsarbeiten und zum Be-
seitigen eventueller Stérungen muR der
Hauptschalter der Maschine ausge-
schaltet und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten gesichert werden.

Hauptsidge oder Vorritzséige lduft nicht:

e Betreffender Motor hat wegen Uberlastung ab-
geschaltet; einige Minuten abkihlen lassen und
Maschine neu starten.

Alektrische Bremse des Hauptsigeblattes ist
auBer Funktion:

e Bremssicherung F4 (16 A Neozed) laut Schalt-
plan Uberpriifen.

¢ Sollte die Bremse dennoch auRer Funktion sein,
wenden Sie sich bitte an Ihren Kundendienst.

Trotz eingeschaltetem Hauptschalter lduft die
Maschine nicht an und die Drehzahlanzeige
leuchtet nicht auf:

¢ Absicherung der Hausleitung priifen.

¢ Priifen, ob der Schutzschalter Q11 (Absicherung
des Steuertrafos) im Schaltschrank ausgelést
hat. Schutzschalter wieder einschalten.

Digitalanzeigen von Gehrungslineal oder Lin-
genanschlag auBer Funktion:

Batterie- bzw. Akkukontakte priifen.
e Ggfs. Batterie ersetzen bzw. Akku aufladen.

Digitalanzeige Schnittbreite oder Schwenkung
auBer Funktion:

¢ Betreffendes Geberrad reinigen, Kabelverbin-
dungen und Kontakte prifen.

e Das Geberrad fiir die Schnittbreitenanzeige be-
findet sich unter dem Kreisségelineal (Bild 7.1),
das Geberrad fiir die Sdgeblattschwenkung im
Maschineninnenraum links neben dem Motor an
der Fuhrungsschiene (siehe auch Bild 7.2).

Kreissdgelineal-Klemmkraft nachlassend:
¢ VerschluBstopfen 88 (Bild 7.3) entfemen.

Bild7.3

e Mit Inbusschliissel SW 4 die Sicherungsschrau-
be (siehe Kreis im Bild 7.4, nicht die nach
auBen vorstehende Inbusschraube rechts
daneben) l&sen.
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Bild 7.4

\

e Bedienungshebel auf Klemmung stellen und mit
dem Inbusschliissel die Klemmschraube 89
(Bild 7.5) nach rechts drehen, bis die gewlinsch-
te Klemmkraft erreicht ist (50 - 60 kp).

" Bild7.5

e AbschlieRend den VerschluRstopfen wieder ein-
driicken und die Sicherungsschraube (im Kreis,
Bild 7.4) wieder anziehen.

Sollten einmal besondere Stérungen auftreten, empfiehlt sich eine Riickfrage beim Lieferanten
oder Hersteller der Maschine, so daB durch eine sachgemiRe Aufkldrung diese eventuellen
Stérungen schnell und ohne weiteren Schaden zu verursachen beseitigt werden kdnnen.

Der Werkskundendienst ist zu den normalen Geschéftszeiten
Montag bis Donnerstag zwischen 8.00 und 12.00 sowie 13.00 und 16.45 Uhr als auch
Freitags von 8.00 bis 13.00 Uhr

unter der Telefon-Nr. 0 83 32 / 911-0 zu erreichen.

-E d72a04
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8. Sichere Arbeitsweisen

Verwendung von Schiebeholz / Schiebestock:

e Schiebestdcke miissen benutzt werden, um zu
verhindem, daB mit den Handen in der Nahe des
Ségeblattes gearbeitet wird.

e Schiebehdlzer sollten zwischen 300 und 400
mm lang, 80 bis 100 mm breit und 15 bis 20 mm
dick sein.

Sie miissen zum Schneiden schmaler Werk-
sticke benutzt werden und, wenn notwendig,
das Werksttick gegen den Anschlag driicken.

Félzen, Zapfenschneiden, Nuten
“Iind Einsetzschneiden:

e Die Benutzung einer Kreissédgemaschine zum
Schneiden eines Falzes, Zapfens oder Nut ist
verboten, sofem nicht der Teil des Ségeblattes
Uber dem Tisch wirksam gesichert ist.

e Wenn es nicht méglich ist, diese Arbeiten mit
richtig eingestelltem Spaltkeil und oberer
Schutzhaube durchzufiihren, sind angemesse-
ne alternative Schutzeinrichtungen und Werk-
stickfiihrungen notwendig.

e Einsetzschneiden darf nur auf Maschinen
durchgefiihrt werden, bei denen das Sageblatt
durch den Tisch angehoben und abgesenktwer-
den kann und geeignete Riickschlagsicherun-
gen vorhanden sind, die am Anschlag oder am
Tisch befestigt werden kénnen. Die Schutzhau-
be muB sich tiber dem S&geblatt befinden und
auf dem Werkstiick aufliegen. Das Sé&geblatt
wird dann durch das Werksttick bis zur richtigen
Hohe angehoben, der Schnitt durchgefiihrt und
das Ségeblatt wieder abgesenkt, bevor das
Werkstiick weggenommen wird.

Abnehmbarer Vorschubapparat:

e Ein abnehmbarer Vorschubapparat sollte wann
immer mdglich benutzt werden, um das Risiko
der Beriihrung des S&geblattes zu verringem.

e Ein abnehmbarer Vorschubapparat ist kein Er-
satz fur den Spaltkeil, und der Spaltkeil muR
auch bei Verwendung eines abnehmbaren Vor-
schubapparates immer eingebaut bleiben.

Benutzung der Tischverldngerung:

e Wenn eine zweite Person an der Maschine ar-
beitet, um geschnittene Werkstiicke abzuneh-
men, muBR die Maschine mit einer Tischver-
l&ngerung ausgeristet sein und die zweite Per-
son darf an keinem anderen Platz stehen, als am
Abnahmeende der Tischverldngerung.

Auswahl des Sidgeblattes und des Spaltkeils:

e Der Bediener darf nur Sageblatter auswiébhlen,
die in Durchmesser, Dicke und Bohrungsdurch-
messer der Aufnahmewelle sowie der Mitneh-
merstifte fir die Maschine geignet sind, wie es
in dieser Betriebsanleitung beschrieben ist.

¢ Die Auswahl des Spaltkeils ist abhéngig von der
Sé&geblattdicke und dem Sé#geblattdurchmes-
ser. Der Bediener muB sich davon Uberzeugen,
daf der ausgewdhite Spaltkeil fiir das benutzte
Ségeblatt geeignet ist, wie es in dieser Betriebs-
anleitung beschrieben ist.

Spaltkeilauswahl:

¢ Verwenden Sie nur die Original MARTIN Spalt-
keile; sie garantieren die Eignung zum Einsatz
bei dieser MARTIN Kreissdgemaschine.
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