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WICHTIGE HINWEISE

1. Inhalt des Handbuches

Dieses Handbuch enthélt Angaben Uber Transport, Aufstellung, Wirkungsweise,

Bedienung und Wartung fur hydraulische Heizplattenpressen.

Das Handbuch wird dem Personenkreis, der in der Praxis mit der Maschine arbeitet,

daher nachdrticklich zum sorgfiltigen Studium empfohlen.

2. Anfragen, Bestellungen

Anfragen, Bestellungen o.dergl. bitte an das Herstellerwerk richten. Alle erforder-
lichen Angaben Uber Daten der Maschine und Uber den Hersteller finden Sie auf

dem Innentitelblatt dieses Handbuches.

3. Ubernahme vom Transportunternehmen

Nach dem Empfang ist die Lieferung auf evtl. versteckte Transportschiden zu

kontrollieren.

Wenn Schiden der genannten Art festgestellt werden, ist sofort beim Transportunter-

nehmen zu reklamieren und das Herstellerwerk zu verstdndigen.
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4. Abladen vom Transportfahrzeug

Die Presse wird am einfachsten mit Hilfe eines Kranes abgeladen, dessen Hebezeug

an der daftr vorgesehenen Welle im Oberteil der Presse festgemacht wird.

ACHTUNG!
Es ist unbedingt darauf zu achten, daf3 die
Presse weder hart angehoben noch hart
abgesetzt wird, da sonst Lagerschidden

o.dergl. entstehen kdnnen.

Die Maschine kann auch Uber ausreichend starke Bohlen abgeladen werden, wobei
zweckmiBBigerweise ein Greifzeug verwendet wird. Auch in diesem Fall darf weder

hart angezogen noch hart aufgesetzt werden.

5. Aufstellen der Maschine

Die Presse ist auf einem ausreichend tragfihigen, vollsténdig abgebundenen Funda-

ment aufzustellen.

Unter die vier senkrecht angeordneten Tréger der Presse sind ca. 5 mm starke
Eisenplatten zu legen, damit die Justierschrauben nicht in den Boden eindriicken.
Nach Ausrichten der Maschine sind die Gegenmuttern der Justierschrauben fest-
zuziehen. Die unteren Ldngstrdger mussen frei liegen, sie durfen daher weder unter-

baut, noch in das Fundament eingegossen werden.

Die Presse ist vor Inbetriebnahme grundlich zu reinigen. Rostschutzmittel an den

blanken Teilen sind mit Benzin o.dergl. abzuwaschen. Die Hydraulikzylinder sind
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mit Putzwolle abzureiben.

ACHTUNG
Bei den Aufstellarbeiten sind die Unfall-
verhutungsvorschriften der zustdndigen

Berufsgenossenschaft zu beachten.

6. Elektrischer Anschlui3

Auf die elektrischen AnschluBwerte ist zu achten. Die AnschluBBkabel mussen ent-

sprechend VDE-Vorschriften vorgesehen werden. Nach dem AnschluB8 der Presse

ist die Drehrichtung des Hydraulikantriebsmotors zu kontrollieren. (Pfeil beachten).

Sollte der Motor in entgegengesetzter Drehrichtung laufen, sind zwei seiner An-
schluBdréhte in der Zuleitung zum Schaltschrank zu 18sen und vertauscht zu befe-
stigen. Auf keinen Fall darf an der Steuerung etwas veréndert werden. Besonderes

Augenmerk ist auf einwandfreien Anschlul des Schutzleiters zu richten.

7. Dampf- bzw. HeilBwasseranschluf3

Beim Anschluf3 der Presse an eine Dampfanlage ist vor allem darauf zu achten, daB
der maximale Dampfdruck 0,5 ati nicht Ubersteigt. Hochdruckdampf darf nur bei
Pressen mit massiven, gebohrten Stahlheizplatten verwendet werden. Der Dampf-
anschluB ist so zu verlegen, daB sich kein Kondenswasser in den Heizplatten an-

sammelt. Der AnschluB3 sollte von einer Installationsfirma ausgefuhrt werden.

LT
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BEDIENUNG

1. Einstellen des Pressdruckes am Kontaktmanometer

Der Betriebsdruck wird am Kontaktmanometer auf der Instrumententafel eingestellt.
Der einzustellende Wert hiingt von der Fliche des jeweiligen Pressgutes ab. Er

kann mit Hilfe der Drucktabelle neben der Instrumententafel leicht ermittelt werden.

Die in dieser Tabelle von oben nach unten aufgetragenen Werte sind Ldangsmalle,

die von links nach rechts aufgetragenen sind Breitenmale.

Die im Schnittpunkt beider Werte angegebene Druckkennzahl ist der am Kontakt-

manometer einzustellende Betriebsdruck. Im einzelnen:
Der obere, rote Maximaldruckzeiger wird auf den ermittelten Wert eingestellt.

Der zweite, rote Zeiger wird etwa 2 bis 3 Teilstriche unter diesen Wert eingestellt,
Erreicht der schwarze Zeiger den Maximaldruckzeiger, wird der Hydraulikpumpen-
motor automatisch abgeschaltet. Fallt der Druck z.B. durch Entweichen des Leims
auf den Wert des Minimaldruckzeigers, so wird die Pumpe automatisch eingeschaltet

und gleicht den entstandenen Druckverlust aus.

2. Einstellen des erforderlichen Pressdruckes am Druckschaltgerat

Ist.an Stelle eines Kontaktmanometers ein Druckschaltgerdt eingebaut, so schaltet

die Pumpe auch bei Erreichen des eingestellten Druckes ab. Die Schaltdifferenz

von 5 bis 10 bar ist im Gerdt fest eingestel|t.

ol BD-1
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Die Einstellung wird entsprechend wie beim Kontaktmanometer vorgenommen. In

diesem Fall ist jedoch nur 1 Zeiger zu bedienen.

3. Einstellung der Combistate bei elektrischer Direktbeheizung

Fur jede eingebaute, elektrisch beheizte Heizplatte ist ein Combi-Thermostat

auf der Schaltwand angebracht:

oberer Combistat - obere Heizplatte
mittlerer Combistat = mittlere Heizplatte
unterer Combistat - untere Heizplatte

Nachdem der abschlieflbare Hauptschalter und der Heizungsschalter eingeschaltet
sind, werden die Zeiger der jeweiligen Combistate auf die gewunschte Heiztempe-
ratur eingestellt. Die Heizplatten erwdrmen sich nun bis auf den eingestellten Wert

und schalten automatisch ab,

Wenn die Temperatur um etwa 3 bis 5°C abfillt, schaltet die Heizung automatisch
ein und gleicht den Warmeverlust aus. Es ist empfehlenswert, die Presse beim Auf-
heizen unter ganz geringem Druck zu schlieBen, da so die Erwérmung rascher von-

statten geht.

Auf den Instrumenten kann jeweils die tatsichliche Betriebswirme abgelesen werden.

4. Einlegen des Furniergutes

Es ist darauf zu achten, daB kleine Werkstiucke in die Mitte des Presstisches gelegt

i
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werden. Werden zwei kleine Werkstucke verpresst, so mussen diese Uber die Druck-

zylinder des Presstisches gelegt werden.

5. Pressen von Holzrahmen

Bei mehretagigen Pressen muB3 das Pressgut in den einzelnen Etagen Ubereinander-

gelegt werden.

6. Bedienung der Presse

Hauptschalter einschalten.

Presse schlieBen:  Druckknopf "SchlieBen" S2 solange betitigen, bis das Druck-
schaltgerdt 521 in Selbsthaltung Ubernimmt. Die Presse geht
dann auf Druck.
Die Druckbegrenzung erfolgt automatisch durch das Kontakt-
manometer bzw. Druckschaltgerdt 522,

Presse 6ffnen: Druckknopf "Offnen" S3 betttigen.
Die Presse sffnet.

Presse Stop: Druckknopf "Stop" S1 betdtigen.

(Nur wirksam, wenn der Presstisch in Bewegung ist.)

NOT-AUS: Sobald die Reilleine gezogen wird, wird die Offnungs- oder
SchlieBbewegung sofort gestoppt, auch wenn der entsprechende
Druckknopf betdtigt ist.

Weiterarbeiten nach einem "Not-Aus" ist nur méglich, wenn
der entsprechende Druckknopf losgelassen und erneut betitigt

wird.

77 BD-3
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WARTUNG

1. Hydraulikzylinder

Tritt an den Zylindern Olverlust auf, sind die Druckbuchsen etwas nachzustellen
(etwa eine halbe Umdrehung, siehe besondere Anweisung). Es ist darauf zu achten,
daB stets ein leichter Olfilm auf den Kolben sichtbar ist, damit diese nicht fest-

laufen konnen.

2. Heizplatten

Die Heizplatten mussen stets sauber gehalten werden, damit sich keine Leimruck-
stinde auf den Platten festsetzen, was zu Beschddigungen auf den Plattenoberfldchen

fuhren kdnnte. OTT-Furniertrennmittel verwenden.

3. ZahnstangenfUhrung

In die StaufferbUchsen der Zahnstangenfihrung muB nach jeweils 40 Betriebsstunden
Fett nachgefullt werden. Vor Arbeitsbeginn sollte man sich davon Uberzeugen, da3
keine Holzteile zwischen Zahnstangen und Ritzeln liegen. Zahnrider von Zeit zu

Zeit schmieren.
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4. Olwechsel

Das Hydrauliksl muB nach jeweils 3000 Betriebsstunden erneuert werden, da gealter-
tes Ol nur geringe Schmierfahigkeit besitzt, was zu Betriebsstérungen und vorzei-
tigem VerschleiB fuhren kann. Bevor neues Ol eingefullt wird, ist der Olbehdlter

mit sauberem Spulsl auszuwaschen.

Das Hydraulikaggregat ist mit einem Markenhydrauliksl gefillt. Es ist darauf zu
achten, daf} stets ein Ol mit den gleichen Eigenschaften verwendet wird.

(Siehe Olempfehlungsliste.)

5. Austauschen der Zylinderdichtungen

Die OTT-Heizplattenpressen sind mit Hydraulikdichtungen ausgerustet, die ein
einwandfreies Abdichten auch bei geringem Pressdruck gewdhrleisten. Zur Erzielung

einer hohen Lebensdauer ist zu beachten:

Die Dichtungen werden durch Gewindebuchsen gehalten und kénnen mit deren Hilfe
nachgestellt werden. Im Neuzustand sind die Dichtungen nur so stark vorgespannt,
daB kein UbermdBiger Abrieb entsteht. Im Laufe der Zeit passen sich die Dichtungen
den Kolbenoberflidchen und Zylinderwandungen jedoch genau an und bekommen
dabei axial Luft. Es ist deshalb je nach Olaustritt in der ersten Zeit erforderlich,
die Gewindebuchsen etwas nachzuspannen. Dies geschieht durch Rechtsdrehung

der Gewindebuchsen mit dem dafur bestimmten Hakenschlussel und zwar ca. 1/2 bis
1 Umdrehung, jedoch jeweils nur so weit, bis am Spannschlissel ein deutlicher

Widerstand der Dichtung wahrgenommen wird.

Ein Austausch des Dichtungssatzes kann nach lidngerer Betriebsdauer notwendig

B
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werden. Beim Ausbau der Dichtungen ist wie folgt vorzugehen:
a. Presstisch in seine oberste Stellung fahren und mit starken Holzern unter-
stellen.
b.  Schrauben an den StsBelplatten vom Presstisch lssen und entfernen.
c.  Druckknopf "Offnen" dricken und Presskolben in unterste Stellung ablassen.
d.  Hydraulische Leitungen am Zylinder I5sen und Befestigungsschrauben am

Zylinderflansch entfernen.
Zylinder am Flansch und an den StsBelplatten zeichnen, damit keine Ver-

wechslungen beim Wiedereinbau vorkommen.

e. Hydraulik-Zylinder nach oben herausziehen.
i Presskolben an StsBelplatte anfassen und aus dem Zylinderrohr herausziehen.
g. Zylinderbuchsen ganz herausdrehen und Dichtungen mit StUtzring entfernen.

Untere Auflagscheibe im Zylinder belassen.

h. Neuen Stutzring einlegen, danach die mit Fett bestrichenen neuen Lippen-
ringe einlegen und Gewindebuchse eindrehen bis diese an den Dichtungen
anliegt. Presskolben in das Zylinderrohr einsetzen.

b Der Einbau der Hydraulikzylinder wird sinngemdB in umgekehrter Reihenfolge
ausgefuhrt.

k. Die Arbeiten sind mit groBtmsglicher Sorgfalt und Sauberkeit vorzunehmen.

6. Behebung von evtl. auftretenden Stérungen im Betrieb der Presse

Sollte es trotz groBter Sorgfalt und eingehender Uberprifung der Anlage einmal

zu einer Stérung kommen, so wird sich diese leicht beheben lassen.

Tl
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6.1 Presse schlieBt nicht

a

b

. Olstand zu niedrig

. Pumpe verschmutzt

. E-Motor lauft nicht

. Endschalter
"Presse offen" 523 hat
nicht angesprochen

. Druckschaltgerat 521 ist

nicht abgefallen

. ReiBleine ist nicht richtig

gespannt

6.2 Kein Druckaufbau

- Ol nachfullen
- Olsaugsiebe reinigen
oder einschicken
- Uberstromauslsser
Entriegelungsknopf betdtigen
- Kontaktmanometer bzw. Druckschalt-

gerdt von 0 hochstellen

- Endschalter nachstellen

- Druckschaltgerdt nachstellen

-ReiBleine nachspannen

a. Pumpe ist nicht entlUftet - Pumpe an Entluftungsverschraubung ent-

b. Hochdruckleitung vom |Uften
Ventil zur Pumpe undicht - Hochdruckleitung austauschen
Ventil schaltet nicht von
ND auf HD - Uberprifen ggf. austauschen
Kontaktmanometer bzw.
Druckschaltgerdt S22 defekt - austauschen

6.3 Presse 6ffnet nicht
Ventil y1 schaltet nicht - Uberprufen ggf. austauschen
o 4 WT-4
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Endschalter 523 "Presse offen"

defekt - austauschen
ReiBBleine nicht richtig

gespannt (Merkmal K13

abgefallen) - ReiBleine nachspannen
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HYDRAULIKOL FUR HYDRAULISCHE PRESSEN
Hydraulic oil for presses
Huile hydraulique pour les presses

Damit die in unsere Maschinen eingebaute Hydraulik immer storungsfrei arbeitet, beachten Sie bitte:

das richtig ausgewahlte und speziell hierfiir entwickelte Hydraulikal ist eine Voraussetzung fiir den gleichbleibend einwandfreien
Betrieb. Verwenden Sie nur die unten angegebene Type oder ein unbedingt gleichwertiges Produkt.

Leckverluste miissen ersetzt werden. Beim Olwechsel und beim Olnachfillen bitte auf peinlichste Sauberkeit achten; selbst
kleinste Verunreinigungen kénnen Anlall zum Versagen der Hydraulik sein.

To provide trouble-free operation of the hydraulic system on our machines, we would like to point out the following:

The selected hydraulic oil stated below, or the equivalent product by other manufacturers, have been specially developed
to ensure constant trouble-free operation. No other alternative should be used.

Qil change periods should be strictly observed. Under normal operating conditions, this should be carried out annually or
after 2000 working hours. Qil losses, due to leakage, should be replenished and meticulous cleanliness should be observed
when changing or topping up with oil, as even the slightest impurities may give rise to breakdown of the hydraulic system

Pour que le systtme hydraulique de nos machines fonctionne toujours impeccablement et sans aucune défaillance,
“tenir toujours compte de ce qui suit:

L'utilisation d’une huile spécialement fabriquée et judicieusement sélectionnée est la condition essentielle d'un fonctionnement
toujours impeccable.

Utilisez exclusivement une huile du Type indiqué ci-dessous ou un produit de qualité absolument équivalente.

Les fréquences de changement d’huile figurant dans les instructions de conduite doivent 8tre strictement observées. En

service normal, changer I'huile tous les ans (ou aprés 2000 heures). Compenser par des appoints les pertes d’huile des aux
fuires. Veiller soigneusement 3 la plus méticuleuse propreté lors des changements d’huile et dans d’exécution des appoints,

car les impuretés, m&me les plus fines, peuvent provoquer des pannes des mécanismes hydrauliques.

RHEINISCHE MOTOR—OEL (RMV) HYDRAULIKOEL EP 25 N

Dieses Hydraulikdl ist angelehnt an die Sorte HLP 25 (VDMA 24318) und mit besonderen Additiven gegen Ruckgleiten
(stick-slip-Effekt) versehen.

The selected oil is in accordance with specification HLP 25 (VDMA 24318) and is provided with special additives to
ensure friction-free operation (stick-slip-effect).

Cette huile qui se rapproche de la qualité HLP 25 contient, en outre, certains additifs spéciaux destinés 3 empeécher
tout glissement de recul (effet-stick-slip).

Diese empfohlene Qlsorte ist von uns erprobt, sie garantiert thnen eine einwandfreie Funktion, ruhiges, stérungsfreies
Arbeiten und lange Lebensdauer des Gerates.

The recommended oil stated above has been tested by our company and will ensure impeccable functioning, trouble-free
operation and longevity of the unit.

Nous recommandons cette huile aprés |'avoir longuement égrouvée; elle vous garantira un fonctionnement constamment
impeccable et doux, un travail sans aléas et la longévité maximum de |’ ensemble des organes hydrauliques.

il
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Hinweise zur Vermeidung und Behebung von Storungen an

ELEKTRO - HEIZPLATTEN
Ausfihrung: Randlos verklebt

Wir bemuhen uns, lhnen die Bedienung lhrer Heizplattenpresse mit ELEKTRO-
HEIZPLATTEN so einfach wie moglich zu machen. Bei Beachtung der folgenden
Hinweise kdnnen Sie mit einem stérungsfreien Betrieb rechnen:

a) PRESSFLACHE: Die Pressfliche der geklebten, aufliegenden Heizplatten ist
niet- und schraubenfrei und kann daher fir Einzelpressungen und Durch-
schiebearbeiten bis zum Rand ausgelegt werden. Bei Serienarbeiten sollte
der Randstreifen von 5 cm nicht ausgelegt werden, weil in diesem Bereich
mit Temperaturverlusten durch Abstrahlung gerechnet werden muB3. Freitragende
ELEKTRO-Heizplatten werden zur Erzielung der notwendigen Stabilitdt im
Rand auf 4 cm genietet und geschliffen. Deshalb ist dieser Bereich nicht zum
Pressen vorgesehen.

b) AUFHEIZEN: Das Aufheizen erfolgt bei geschlossener Presse im drucklosen
Zustand ohne Einlage. Nach Erreichen der Arbeitstemperatur kann mit hdchst=

zuldssigem Druck gepresst werden. Das Abkuhlen erfolgt am besten unter Druck.

c) AUSLEGEN: Die Heizleistung ist bei ELEKTRO-Heizplatten gleichmdBig Uber
die ganze Fldache verteilt, und daher wird auch Uberall gleiche Temperatur ge-
halten, sofern die Wdrmeabnahme durch das Pressgut ebenfalls gleichmdfBlig auf
der ganzen Fldache erfolgt. Wenn bei Serienpressungen die Fldche wegen un-
ginstiger MafBle nicht zu 70-80 % ausgelegt werden kann, sind entsprechende
Blindsticke beizulegen, die zur Abkuhlung ebenfalls gewechselt werden mussen.

d) TEMPERATURMESSUNGEN: Die Temperaturmessung erfolgt Uber 30 cm weit ein=
geschobene Fuhler von der Stirnseite der Platten aus. Es ist unbedingt darauf
zu achten, daB sich der Arbeitsbereich Uber die Fuhler erstreckt, sonst aus-
wechselbare Blindstucke beilegen. Auf keinen Fall dirfen die Fuhler der ein-
zelnen Platten vertauscht werden.

e) DRUCK: Der an der Presse angegebene hichstzuldssige spezifische Druck darf
nicht Uberschritten werden. Bei Hohlksrpern, z.B. Turen, darf nur die Rahmen-
breite zur Druckbemessung eingesetzt werden.

f) PFLEGE: Elektrische Gerdte sind gegen Feuchtigkeit empfindlich. Das Trenn=
mittel wird daher zundchst dunn auf einen Lappen aufgetragen und erst hiermit
die Flache eingerieben.

- 5
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Einige Stérungen wurden gelegentlich beobachtet und ksnnen wie beschrieben
behoben werden.

g) UBERHITZUNG: Das Thermostat einer Platte zeigt zu niedrige Temperatur
an oder ist ganz ausgefallen. Beim Aufheizen im geschlossenen Zustand
mussen die Heizplattentemperaturen synchron ansteigen. Beim Defekt ist das
Thermostat zu ersetzen.

h) VERZUG: Verzieht sich das Pressgut trotz beidseitiger gleicher Behandlung,
liegt Temperaturunterschied vor, vgl. g. Wenn sich eine Heizplatte verzieht,
liegt das an unterschiedlicher Temperatur. Ursache entweder Teilauslegung
(vgl. c) oder Teilbeheizung (vgl. i),

i) TEILBEHEIZUNG: Wird die Heizplatte nur zu etwa 2/3 warm, liegt ein
Phasenausfall vor. Die Plattenbeheizung ist an 3 Phasen angeschlossen, die
in Langsrichtung nebeneinander angeordnet sind. Die Unterbrechung kann
bereits in der Zuleitung zur Presse, im Schaltschrank z.B. an einer Sicherung
oder am Schaltschutz, in einer Verbindungsleitung oder der Heizplatte liegen,
und kann von &rtlichem Elektriker durch Messen von Strom und Spannung
lokalisiert werden.

k) TEMPERATURABFALL: Sinkt die Temperatur der Heizplatte ab, obwohl die
Thermostate davernd eingeschalten sind, liegt entweder ein Spannungsabfall
in der zu schwachen Zuleitung vor, oder die Kapazitdt der Heizplatte ge-
nugt fur die gestiegene Anforderung nicht mehr. Der Spannungsabfall l&Bt sich
von &rtlichem Elektriker der Messen bei Vollast feststellen. Auf jeden Fall
mussen die Stréme in allen drei Phasen gleich sein. Ein Temperaturabfall ist
auch bei Nichtbeachtung der Punkte c) und d) msglich.

ACHTUNG:

Diese Hinweise haben nur teilweise Gultigkeit fur
OTT-Aluminium-Hohlkammer-Elektroheizplatten

und nicht fur Heizplatten, die mit flussigem Heizmedium
beheizt werden.
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Berichtigung Nr. 36

Betreff: Druckschrift 7200 fiir Pumpen Typ MP, Ausgabe April 78

Bei Zweikreispumpen Typ MP.,..-Z..-Z.. #ndert sich, aus konstruktiven
Griinden, die Lage der Anschliisse der einen Zahnradpumpe (zeichnerisch
obenliegend) wie folgt:

in Position 4.1 in Position 5.1
i Typ MP2..-2..-2,, Typ MP4,,-2Z..-Z..
—_ - MP3..-2,,-2..
= MPS..-2Z,.-2,. €
T | b S H| 8l N p
- ol | rarnd - -—
s{4 = L4Np ¥ :
. - 4 .
| w [ =) 1L I o=
I 1. e 1 [~
! jis
‘ R N L4 +4
; 4 + + 4
l 1 r
T __,JH-'\,__ b — ——
L ) -
NP L fids Ne{3 4ts
b My e Hae.

Miinchen, 10,1,1979




Motorpumpen und Hydroaggregate
Typenreihe MP - Unterdleinheiten

Motorpumpen zum Einbau in Olbehilter

Einkreispumpen Zweikreispumpen (Doppelpumpen)

Radialkolbenpumpen Zahnradpumpen Radialkolben-Zahnradpumpen
fiir Hochdruckanlagen fiir Mitteldruckanlagen ,

Typ MP...-Z... Typ MP...-H...-Z2... Typ MP...-Z...-Z...

Hydroaggregate ohne und mit aufgebautem Druckbegrenzungsventil und Wegeventilblock
AnschluBfertige Einheit oder
- Deckplattenausfiihrung zum Einhéngen in selbstgefertigte Olbehilter

Einkreispumpen
mit Radialkolbenpumpen fiir Hochdruckantagen mit Zahnradpumpen fiir Mitteldruckanlagen

HEILMEIER & WEINLEIN & muNcHEN 80 - NEUMARKTER STR. 26 Druc,;;%%hrm

April 1978
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1.

Allgemeines

Motorpumpen und Hydroaggregate der Typenreihe MP sind zum Einbau in Olbehilter vorgesehen bzw, stellen
anschlufifertige Druckélstationen dar. Besonderes Merkmal ist die Unterslanordnung von Pumpe und Motor.
Diese Anordnung ergibt eine Reihe von Vorteilen gegeniiber Behilterausf. in herkémmlicher Bauweise:

Hohere zulissige Ausnutzung der Motorleistung durch die intensive Kithlwirkung des umspilenden Oles

Niedriges Betriebsgerfusch durch Fehlen der direkt abgestrahlten Lauf- und Liiftergert#usche eines
freistehenden Motors sowie durch die dimpfende Wirkung der Behilterfiillung

Geringer Platzbedarf durch die gedréngte Bauweise: Pumpe und Motor sind unmittelbar an- und in-
einandergebaut

2,
21,

Motorpumperl (Einbaupumpen)
Lieferbare Ausfilhrungen, Bestellbeispiele

Kenngréfien siehe Pos, 2.2 und 2.3, Auswahltabellen fiir Hydroaggregate siehe Pos, 3.
Bei Bestellung auch die Betriebsspannung des Motors angeben, siehe Pos. 2,3.3.

auflenverzahnte, spiel-

Konstruktive 3-, 5- oder 7-zylindrige
Ausfiihrung Radialkolbenpumpen ausgeglichene Zahnradpumpen Sinnbild
der Pumpe Fabrikat: Lamborghini, Turolla
Anwendungs- Hochdruck Mittel- u, Niederdruck
bereich 700 bar ... =100 bar -< 150 bar
Aufbau MP... -H... MP...-Z...
Einkreis-
pumpe
Beispiel '
MP...-H...-Z... @
A
ufbau Kombination aus Hochdruck- und
Mittel- (Nieder-) Druckpumpen
Zwei-
kreis-
pumpe Beispiel 1) @
(Doppel-
pumpe)
Aufbau MP...-Z...-2...
nicht Komb., aus zwei Z-Pumpen
lieferbar
Beispiel 2)
MP1l... ... nicht als Zweikreispumpen mit H..,,-Z,.. oder Z...-Z.,. lieferbar
MP2... ...
MP3... ... alle der MotorgrdBie nach Position 2,2 zugeordneten Pumpen kombinierbar.
MP4... ... Zweikreispumpen vorldufig nicht als komplette Hydroaggregate Pos, 3 lieferbar!
MPS... ...

1) Es wird nach der Kennbez. MP ... grunds#tzlich zuerst die H... - pumpe aufgefithrt

) Es wird nach der Kennbez. MP ... zuerst die Povmpe mit der gréferen Kennzahl aufgefithrt

2.2,

Hauptdaten der Pumpe

Wichtiger Hinweis zur Auswahltabelle:

Zuléssiger Druck pp,.,, (bar) ist jeweils in zwei Werte aufgeteilt:

oberer Wert p, zul, Druck bei kaltem Motor und Kurzzeitbetrieb (S2 na)

unterer Wert p, zul, Druck bei betriebswarmem Motor (Olgrenztemperatur 80°C) bei Abschalt-

und Leerlaufbetrieb (S3u.S6 V2 ), % ED je nach Betriebsart und Beh#ltergrife
nach Pos. 4.4 nachpriifen,

1) VDE 0530 : S2 = Kurzzeitbetrieb
S 3 = Aussetzbetrieb (Abschaltbetrieb)

S6 = Durchlaufbetrieb mit Aussetzbelastung (Leerlaufbetrieb)
. W < Forderstrom Q (1/min) Seite 3
2) Belast t: = —— 60 =
) stungszel 'a T Q (s) 21205 Nutzvolumen V, (1) Pos, 3.1.1

Die Druckangaben gelten filr eine stabile Netzspannung, Bei Unterspannung sinkt das Motormoment,
Bei max, zuldssiger Unterspannung von -10% liegen die erreichbaren Druckgrenzen 20% niedriger !
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Auswahltabelle
“ Richtdrehzahl 1450 Upm Richtdrehzahl 2850 Upm
m w = Motorkennbezeichnung
s 2l 5 | §35 | 59 | meisimp2 o] Mpad | mpsa] <
M .m ..m = 2 M m..m m M g Nennleistung (kW) M m Nennleistung (kW)
23|¢8| 2% | £2% | @ o025 | 055 | 11 | 22 | 4 | =% |03 [075 |1,5 | 3
zuldssiger Druck P..:.. (bar) Ns_nmw.ﬁno_.. Druck Pmax. (bar)
(tm) {(cm3/U) (1/min) {Hinweis auf Seite 2 beachten!) (1/min)| (Hinweis auf Seite 2 beachten!)
gl , [3 | oass 0,27 | 290 700 0,53 | 280 109
& 5 | 0,309 0,46 me 0,88 700
p o L2 | oess 042 | 378 [ 8283 082 | 230 | %33
m o L2 0,444 0,64 | 300 www 1,18 | 3g0 “ww
e s | o074 1,0 i%0 1,94 1
z &, |3 | ose o2 | 53 | 3% Ler | 350 | 3%
m n. s L2 0,735 1,07 | {50 www 2,1 330 .MM
3 = 5 | 1,225 1,73 390 3,51 200
m 3 | 0,63 0,92 e 44
F 6 | 5| 1,05 1,53 o0 | 100
m 7 | 147 2,14 10
2 3 | 112 1,63 50 | 9%
E s [ o
; 1 | 2,62 3,8 390
2 o5 [ W |
: M 10 | s 2,92 4,24 380 130
m g L > 740 320 13
£ - -2 A T
£ m 12 | 5 | 4.2 6,1 320 350
2 g 7| 3.9 8,5 20
m p.".. 13 5 5,0 7.2 265 wmw
= W 7 6,9 10,0 300
m 3 | 3,45 5,0 153 3%
& 14| 5 | 513 8,3 318 399
7 8,0 11,6 320
3 3,9 5,7 “wm w%
15 5 6,6 9,8 www wwm
7 | s 13,4 538
0,36 o5 | 130 | 138 Lo | 138 | 138
0,72 o | 133 | 138 20 | 139 | 18
R st | 1 | 10
. 1,4 2,0 20 138 [ 338 [ 159 | 188 | 92 1 128 | 15 [ 138
N2 1,9 27 | 3 | 138 0 1 1% [ 18 [ s 8113 | 1% | 158
- e | H [ e i T [ g0 [N [0 |t
= 3,59 5,2 65 | 150 | 120 | 130 | 102 65 | 170 | 130
= R o e e
wm 8,5 12,3 25 50 150 150 | 24.2 25 50 95
o 11,0 16 20 | 40 | 13 | 13 |33 % | 4o 7
i e e T R
a3 17,0 24 13 1 188 [ aes 15 30 §¢
19,5 28 16 | 3 | & | 11§ |[ses no| % 20
z z RS T [ TR %
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2.3.
2.3.1.

2.3.2,

2.3.3.

Weitere Daten

Allgemeine Kenngréfen

Benennung

Sinnbilder, Bauarten und

Typenbezeichnungen

Leitungsanschlul

Drehrichtung

Befestigung

Einbaulage

Gewicht

Umgebungstemperatur

Konstantpumpe

aus Position 2,1 ersichtlich

Rohrgewinde, passend fiir Ronrverschraubungen mit Einschraubzapfen Form B
DIN 3852 Bl. 1 und 2, Anschlufigréfien siche MafBbilder Pos. 5

MP ... - H beliebig, MP...-H... - Z rechtsdrehend
vve =Z .., -Z linksdrehend
Achtung: Position 4.3 "Drehrichtung” beachten

dreimal 2 Gewindelécher am Motorkérperum 120° versetazt,

MP...-Zu. MP

Motorpumpe:

Hydroaggregat:

Motorpumpe:

Hydroaggregat:
siehe Position 7
-40 ...

siehe Mafbilder Pos. 5

Befestigungslécher an den Schmalseiten der Deckplatte

beliebig, aber stets so, daB die H-Pumpe vollstindig unter
dem min. Olspiegel liegt. Niheres aus Pos. 4.1 entnehmen
nur stehend, Deckplatte oben

ratur, siehe Position 4.4

Hydraulische Kenngréfien

max. Betriebsdruck

je nach Typ aus Position 2.2

Forderstromu. -volumen

+60°C, sie bestimmt mafBgeblich die zu erwartende Betriebstempe-

DruckflUssigkeit Hydrauliksl 9... 68 mmzla bei 40... 509C (ISO VG 10 bis 68 nach DIN 51 519)
nicht filr Fliissigkeiten vom Typ HS-A, HS-C und HS-D
MP1 ... MP2 ... MP3...,MP4... MPS5...
Kolbenpumpe | Zahn- | Kolbenpumpe | Zahn- Kolbenpumpe Zahn-
Kolben @ - rad- Kolben @« rad- Kolben @ - rad-
4,5 |6,7,8 |pumpe | 4, 5 | 6.7.8 [pumpe [6,8,10] 12,13,14,15| pumpe
Starztviskositﬁt ca, min 4 12 4 12 4 12
mm®/8 (cSt) max | 500 [ 800 500 1000 1000 | 1500
opt. Betriebsviskositits-
bereich mm2/s (cSt) ca. 16,.. 100 ca. 16... 300

Temperatur (O1)

-40. .. +80°C, Viskositdtsgrenzen beachten!
Achtung: Die aus dem gegebenen Belastungsfall zu erwartende Betriebs-
temperatur ist nach Position 4.4 abzuschitzen

Elektrische Kenngréfien

4-poliger Drehstrommotor

2-poliger Drehstrommotor

Motorart Richtdrehzahl 1450 Upm Richtdrehzahl 2850 Upm
Kennbezeichnung MP14 | MP24 | MP34 | MP44 | MP 54 | MP 12 | MP 22 | MP 32 MP 42
Nennleistung (kW) 0,25 0,55 1,1 2,2 4 0,37 0,75 1,5 3
Nenndrehzahl (Upm) | 1320 1390 1380 1400 | 1430 2810 | 2830 2820 2860
Betriebs- 3~Y380V 50Hz 3~ A380V 50Hz 3~Y380V50H2 3~ A380VS0Hz
spannungen (V) Dieser Motor kann auch mit einem Netz

: 3~ 440V 60 Hz betrieben werden.
bei Bestellu
gelsonedse:t a:_g Der Férderstrom liegt um 20 % héher
geben, 3~ A220V 50 Hz 3~A220V 50 Hz
siehe auch
Position 4.2 3~Y 500V 50Hz 3~ A500V 50Hz 3~Y 500V 50Hz 3~ A500V 50 Hz
Nennstrom (A) 0,85 | 1,6 | 2,9 5,6 10,5 1,3 | 1,95 l 3,5 6,7
bei 380V 3~ tatséichliche Stromaufnahme je nach Druck abweichend, siehe Pos. 4
cos. ¢ bei 380V 3a 0,76 0,75 0,80 0,81 0,78 0,70 0,82 0,86 0,85
Anschlufikabel .
2m 1,5mm? 4-adrig T-adrig 4-adrig 7-adrig
Isolationsklasse B B
Vergleichsschutzart

zu rein elektrischen
Betriebsmitteln

IP 54 (komplettes Hydroaggregat nach Position 3)
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3. Hydroaggregate
3.1. Lieferbare Ausfiihrungen

Einkreispumpen vom Typ MP ... - H oder MP ... - Z kénnen je nach Gréfie mit Olbehiltern von 3,5,10 oder
25 1 Nennvolumen als anschlufifertige Hydroaggregate oder als Deckplattenausfilhrung (ohne Behilterwanne)
zum Einbau in selbstgefertigte Olbehélter geliefert werden.

Zweikreispumpen sind vorlédufig nicht als Hydroaggregate lieferbar,
Bei MP ... - Z - Ausfiihrungen sind Férderstromgrenzen nach Pos. 3.1.1 zu beachten.

Bestellbeispiele:
MP24-H1,39/B5-... Sinnbild siehe Pos. 3.2.1
Beispiel
Motorpumpe Olbehilter wahlweise
geman Anbaueinheiten
Pos. 2 ff, Beispiel nach Pos, 3.2 ff,
Deckplatte
MP44-212,3/D25- ... Sinnbild siehe Pos. 3.2.1
Olbehdlterausfiithrung Kennbezeichnung 1) | Verwendbare Motor- |Olvolumen (1) | Einbau-
: co hé : -
Benilter- |Deck. | pumpe (Finkreis: | bel Bendlier- | tiet
— [ 1 ausf, platten-| - @ ion 2.2 H
Wv ausf. ’ Vel V1| V2| max.
T—] MP 14 - H0,27 bis H1,1
Ll | S MP12-H0,27 bis H1.1 | 4 | 1.2[ 3.2 [ 215
o AV
= MP 14 - 20,5 bis Z 3,5
- g MP12-20,5bis Z3,5 4.310,5(2,.2 ) 217
=
=4
MP 14 -H0,27 bis H1,1
[ 7 o MP12-H0,27 bis H1,1 | %2 [ 3.2[ 6,4 [ 253
= MP 14 -Z 0,5 bis Z 3,5
£ 4 e MP12-20,5bis 3,5 | ° | 2 [50] 255
. MP 24 -H0,27 bis H1,77
= Fiillvol 1 ’ »
Vg volumen (1) MP 22 -H0,27 bis H1,77| "7 [%:3] & [ 283
V., = Nutzvolumen (1)
1 R MP24-22,0bis Z6,9
bis zur Motoroberkante MP 22 - Z2,0 bis Z 6,9 7,510,6]4,2 255
V2 = Nutzvolumen (1) MP24 -H0,27 bis H1,77
esamt (max. - ' 18 ’
é (max. ) MP22-H0,27 bis H1,77| 25| 8 | 13 [ 318
MP 24 -Z20,5 bis Z1§
MP 22 - Z0,5 bis Z 9 17,50 5 | 10 | 322
Deckplattenausfilthrung
MP34-H0,9 bis H5,6
' 17 15,5 (12,5| 318
P -H0,9 bi ’ ’
:l_ = MP 32-H0,9 bis HS5,6
MP34-22,0bis Z16
MP 32 - Z2,0 bis Z9 17 12.519,5 | 322
PN MP 44 -HO0,9 bis H9,5
L MP42-HO0,9 bis H9,5 |35 4 |12 | 318
oo} MP44-Z2,0 bis Z1§
MP 42 - Z2.0 bis Z 9 15,501 [ 8 | 322
MP 34 -HO0,9 bis HS5,6
| J_ MP 32-H0,9 bis HS,6 35 17127 395
4 a | -
| MP 34 -22,0 bis Z16
’7777/7777777777777/7——2*- MP32-22,0bis 29 0 M I M
Behilterboden . MP44-HO0,9 bis H9,5
= MP42-H0,9bis H9,5 | >¢ | 1427 | 395
Bei Richtdrehzahl 2850 Upm sind fir eini- MP 44 - Z2,0 bis 216 3¢ |10 23 | 400
ge Pumpengrofien die Laufgeriusche zu MP42-22,0bis Z9
beachten, siehe Pos. 6 MP54-H1,4bis H13,3 | 33 | 11 | 26 | 395
MP54-22,0Dbis Z16 33 6 23 400
1) Kennbezeichnung nur in Verbindung mit B55 D55
vollstiindiger Typenbezeichnung, Einzel- B110 D110 in Vorbereitung, noch nicht lieferbar
teile nach Ersatzteilliste E 7200,
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3.2.
3.2.1.

Anbaueinheiten

Anschluflbléocke ohne und mit Druckbegrenzungsventil

Fiir direkten Leitungsanschlufl und je nach Typ (Kennbez.) zum Anbau der Wegeventilblécke nach Pos. 3.2.3

Die Groflenbestimmung erfolgt nach dem Férderstrom der flUr das Hydroaggregat vorgesehenen und gemés
Pos. 2.2 ausgewdhlten Pumpe,

Bestellbeispiele:

R

(e

P

MP24-H1,39/B5-C5

MP44-212,3/D25-A6/100

]

R
)

Anschlufiblock A. ..

_J,__ Anschlugiblock C ... |
|
L. = L.
Pumpenr- Pumpen-
@ einheit @ ~—" einheit
( | I . 17ttty \
fir verwend-
" Kennbe- | An- - . Férder- | bar fir .
Austihrung zeichng. | schluf Sinnbild stréme | Behélter- Hinweis
bis etwa | gréfien
ohne " Rl 4P . geeignet fiir direk-
Druckbe- R1/ I_ .I 121/min gg ten Leitungsan-
grenzungs - | i B10 schluf
til :
ventl R 3/8" [ / 18 1/min B25 kein T-]S;gv]?n We-
Behélter-Deckplatte geventl chen
r ' fir direkten
c f . P Leitungsanschl, od.
&= gisst;lﬁt _é T zum Anbau der We-
5'5' g i ‘=4 | 'R geventilblécke nach
g ,;, l I Position 3.2.3
58 R1j" ——
-
T
o
Q o regel- ? P
- g bar H C— '
-t e I R
M 1 12 1/min g 150
N g y B25 mit Rilckschlag-
wAa ventil RC 1 (D 6969)
2 5::‘ festein- im Anschlug P,
! gestellt Nur zum Anbau der
- b= Wegeventilblécke
'.;.‘. ER R1/" Position 3,2.3,
;]
o 3 ﬁ' Nicht {iir direkten
: CI: g Leitungsanschlugfl
ol b regel- (kein Platz fiir Ver-
5 2& ber schraubung)
SR )
£ A 5
3] -
:,, 5 3 fur direkten Lei-
-2
a tungsanschlufi oder
o festein- zum Anbau der We-
;’ gestellt geventilblécke
sl VB2G(M)...
a BS nach Position 3.2,3
- R 3/8" 18 1/min B10O
£ < B25
regel-
bar
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3.2.2, AnschluBiblock vorzugsweise fiir Hubeinrichtungen und Spannhydraulikkreise
Bei Zahnradpumpen Anschlufiblécke nur mit Riickschlagventil vorsehen, damit bei riickdriickender Last die
abgeschaltete Pumpe nicht wie ein Hydromotor angetrieben wird und die Last sich unkontrolliert absenkt.

Bestellbeispiele::
Hydroaggregat fir Hubeinrichtungen

Bei Zahnradpumpen Hinweis zu Gruppe ¢ beachten! Hydroaggregat fir Spannvorrichtungen
MP34 -216/B25-B1/50-2-13D-W 220 MP24-H1,08/B10-B2/400-0-31D-W 220
I Bestellbez, der

Pumpe nach R P

Position 2 u, 3 >< _ M} [ __ :
Anschlufiblock )
(Gruppe a) i o i
- ppe— .

Anbau- und ("" @
Einbaugeriite
(Gruppe b) [ ’
(Gruppe c) .

L —ﬂ

— e

— (Gruppe d) | — -
Gruppe a) Verstellmoglichkeit des Druckbe- BaugréBie des Anschluflblockes, zugleich
grenzungsventiles in Gruppe c, Baugréfle des Wegeventiles Gruppe d
Anschlufiblock | mit Druckangabe (siehe auch Hinweis in Gruppe ¢)
Kennbez. Eric@Yaisiial Bliisss: Kennziffer
Aus festeingestellt | regelbar Anschlufl R1/4" | R3/8" | R1/2"
fahrung ﬁ maximal zullssiger 6 12 25
i_j ‘J_J RuckfluBstrom 1/min | 1/min | 1/min
Druckwert ist in bar hinter dem Schriig-| zum Anbau fiir Wege- 0 1 2
strich hinzuzufiigen. Achtung auf zulds-|sitzventil od. Abdeck- | (nach (nach D 5000)
sigen Druck max. je Férderstrom platte der Baugréfe | D 6540)
Gruppe b) Sinnbild Typ eingestellter Druck Hinweis ) Typ DG...S
R bei Bestellg,
Verschlulischraube R 1 /4" vorwiegend fiir
Anbaugerit J . gesondert
(Druckschalt - (Ausf, ohne Druckschaltgerit) Hubhydrauliken angeben
gerdt nach DG2M 10 - 160
D 5440 am DG2MS 1) festei vorwiegend 2) héchstzul,
AnschluB M) S DG2H esteln- rwiegen Druckgrenze
DG2HS 1) | gestellt 20 - 500 ;ﬂ:‘; S:a;;:- fir die
raulik-
>:< DG24H 500 - 8002) kzeise ?;‘;né)en‘
DG 24 HS 1) ar!
DG1R regelbar| 20 - 600

Gruppe c) Kennz,

Druckbegren-
zungsv. ochne und
mit Riickschlag- ] Sinnbild
ventil und/
oder Drossel-
schraube im

Anschlufiblock,
Brexisc Z:hm{::l- vorwiegend filr Spann- vorwiegend filr Hydrokreise in
pumpen stets hydraulikkreise Hubeinrichtungen (z. B. Hebetisch)
. Hinweis
mit Rilck- nur mit Wegesitzventil Baugrsfe 0 und 1 |nur mit Wegesitzventil Baugr.1 u,2
schlagventil (siehe Gruppa a und d) (siehe Gruppe a und d)
Gruppe d) Durchflufischema Betditigung
Anbaugerit Kennb, Kennbez, §iix 4 1::W:g
(Wegesxtz- Gleich- | Wechsel- pneuma -
ventil), X
auf Kombinier- ] strom | strom Tast-| tisch Dreh-
iy s Sinn- Bet#ti- |24V= |220V~50Hz| stift |und griff

barkeit mit .

bild gungsart | Sonderspannungen hydrau-
Gruppe ¢ :

auf Anfrage lisch
achten!
. ) - - bevorzugte ibrige, mdgliche

g:‘;g;gﬂ: in Betitigungsart | Betdtigung (s. D 5000)
festgelegt 7004) | 500 ¢) 500 | 700 | 500

2) Abdeckplatte Druck 500 3) 350 5)

{(ohne Wegesitzventil) bar 3) WG 220 (Baugr. 2) méglich nach D 5000
4) <10%ED 5)>=10%ED
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3.2.3. Wegesitzventilblécke zum Anbau an Anschlufiblock A/...

Kenngrsfien der Wegesitzventile sind den Druckschriften 5000 und 6540 zu entnehmen.

Bestellbeispiel: RT TM|A A
i : 11 T 1
_ [ Anschlu- | | |
I I block A || |
| —_l | A
MP14-H1,1/B3-A1/180-VBOFM-RH-1-W 220 m _
4
b ¥
==L L
. 1 R N Z . h
LN -
Bestellbezeichnung + / Anbaugerite
der Pumpe mit An- Pumpeneinheit
schlufiblock A/...
nachPos. 2 u. 3,2.1
I |
M
Grundtyp Kennbuch-
es konnen bis zu 10 Wege- staben und Anschlul- serienméfBige Spannung bei
ventile angebaut werden Sinnbilder grofe ) Betiitigung M
g s. nachfol-
B w| 23 gende Ta- w , max. schaltb.
= o ) ] % belle ™ o « . .
E|le g 23 a(2| 8o Kennbe- Betriebs-| Druck (bar)
g © 2lE2 ‘]1E = 9 zeichnung | spannung | Baugréfe
3 = bt o || O.A
S |3 3| E8 HEEE
m | & m| 83 AR 0| 1 ]2
A R 0 700 (10%ED)
P u.|R1/4" 24 V= 500
1 500
die Uber- ! " 220V~ |500<10%ED
u.| R 3/
deckung d. 9 50Hz | 350=10%ED
3/2-Wege- 2207
ventile ist " -
negativ 2| R12 50 oder 500
. 60 Hz

HNM = Emmsmﬁwmnwamcnmoz ?o«oqn:m»o Bethitigung). Andere Betétigungsarten (Tast- 2) andere Spannun-
stift T, pneum. P, hydraul. H u. Drehgriff D) sind méglich, siehe D 6815 u. 5000 gen auf Anfrage

Kennbuchstaben der Wegeventile einschliellich der zugehérigen Anschlufiplatten im Wegeventilblock

Kennbuchst.

Sinnbild

(Wege-
ventil und
Anschlufi-
platte)

Kennbuchst.

Sinnbild

{Wege-
ventil und
Anschlufi-
platte)

Kennbuchst.

Sinnbild

{(Wege-
ventil und
Anschlufl-
platte)
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3.2.4. Wegeschieberbldcke (Schaltbarer Druck 200 bar bei Magnetbetitigung)

Der erste Schieber im Blockverband (auch als Einzelschieber) ist stets mit einem Druckbegrenzungsventil
ausgeriistet und ist zugleich AnschluBblock {AnschluBischieber) fiir den Anbau der ibrigen Wegeschieber,

Bestellbeispiele:

AT
MP34-2712,3/B25 -SKC11G-D/W-

Bestellbez.
der Pumpe
nach

Pos. 2 u.3

l

MD 2/ME 2-1- 40

Angebauter Wegeschieber-
block in Parallelschaltung

1B

A
D]

=

.W!

$H

i
12,3 1/min

Kennziffer-Tabellen siehe Seite 10

Grundtypenbezeichnung
Anschluischieber f(ir Beh#lterdeckelaufbau

Baugriéfie
Verstellbarkeit des Druckbegrenzungsventiles

Durchfluibild des Anschlufischiebers
(stets ohne Riickschlagventil)

DurchfluBbilder der Anbauschieber
Schriigstrich erforderlich, wenn unterschied-
liche oder abweichende Betiitigungsarten fiir die
links und rechts davon stehenden Schieber zum
Aufbau kommen, im Beispiel Doppelhubmagnete
(MD2) fir G und D, Einfachhub ftir W

Bet#itigungsart
Im Beispiel zwei unterschiedliche Betitigungs-
arten wegen 3- und 2-Stellungsschiebern

Endplatte fiir Parallelschaltung

Gewlnschter Einstelldruck des Druckbegren-
zungsventiles im Anschluischieber

MP44-Z79/B25-SKC12S-

Bestellbez,
der Pumpe
nach

Pos. 2 u.3

LF-MD8-2-80
T T 1T

Angebauter Wegeschieber-
block in Hintereinander-

schaltung

R

1B . A

/

Kennziffer-Tabellen siehe Seite 10

Grundtypenbezeichnung
Anschlufischieber fiir Beh#lterdeckelaufbau

Baugriéfie
Verstellbarkeit des Druckbegrenzungsventiles

Durchflulbild des Anschluischiebers
(stets chne Riickschlagventil)

Durchfluibilder der Anbauschieber
Einheitliche Bet#4tigungsart
Endplatte fir Hintereinanderschaltung

Gewlinschter Einstelldruck des Druckbegren-
zungsventiles im Anschluflschieber

Bei Blockaufbau in Hintereinanderschaltung mit
zwei oder mehr Schiebern ist diese Riicklauf-
verbindung von R nach R selbst zu verlegen,
zweckméBig mit Prézisionsstahlrohr @ 12x1,5

Bei jedem 2., 4., 6. usw, Schieber kehrt sich
die Durchflufirichtung um, wenn dies stért, dann
ist dem jeweils vorausliegenden Schieber eine
Zwischenplatte anzufiigen (dessen Kennbuchsta-
be wird durch eine 1 erglnzt, siehe D 5702),
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Bestellbeispiel:

P43 - Z9/B25 - SKC128-LF-&D_§-2-80

[;nbild —'

T :
Betiitigungsart siche Seite 9
Bestellbez, der Pumpe A __} (sieheguT:aSelle 3) |_____J
nach Pos,2 u,3 A
Tabelle 1: I [ | I
Anschluflschieber Anbauschieber Endplatte
Kennbez, Kennbez, Anschlufi-
Grundtyp- Baugrofie Druckabsicherung fitr Durch- fir Durch- | grofie und
bezeichnung Kennz, | Verstellbarkeit | fluBbild fluBbild Durchfluf
" - == durch die
festein- i Anschlufi-
T, gestellt B0 (siehe grofe des Sinn- | Kenn-
2 “ Tabelle 2) - Tabelle 2) 1 Anschlug- bild ziffer
regelbar |} schiebers
<=1 festgelegt
¥ der gewilnschte Druck | bei Parallel- wahlweise
z wird am Schlul der | schaltung mit oder
E Bestellbezeichnung kein Riick- ohne Riuck-
,—g angefigt schlagventil schlagventil
° Anschlilsse im Zufluf P, im Zuflug P
3 A,B,P,R= Zusatzbe-
3 R 3/8" bei Magnetbetiitigung | zeichnung X
& Druckgrenze 200bar | entfiillt .
M =R 1/4"+
& Durchflufi- bei Hinter-
"3 strom festeingestellte einander-
Ed . 18 1/min Ausfihrung werksei- | schaltung
Ej ; tig plombiert, wenn | Schieber F
-35. Druckeinstellung klei- | und H nur
s ] ner pmax, gewlinscht | bedingt ver-
23 wendbar

1) Kommt nur der AnschluBlschieber zum Aufbau, ist grundsitzlich die Endplatte Kennziffer 1 zu verwenden,

Kennbuchstaben der Durchfluibilder im Anschlui- u, Anbauschieber

Uberdeckung zwi-

Tabelle 2:

gecignet filr Parallelschaltung geeignet f. Hinter- | schen benachbarten

einanderschaltung | Schaltstellungen

Anschluft-
schieber
Anbau- . o
schieber null negativ positiv
Durchflufibild

2} bei Hintereinanderschaltung nur einmal und als letzter Schieber, andernfalls bei Betitigung eines nachfolgenden Schie-

bers Druckbelastung der Verbraucherseite A oder A und B!
3) S-Schieber nur an ungerader Stelle (1., 3., 5. usw.), andernfalls nur mit vorausliegender Umlenkplatte (siche D 5702)

Tabelle 3: Betilitigungsarten
clektrisch pneumatisch,
mit Handnot- mit Handnot- | Betlitigung 4) Gleichstrom- | hydraulisch manuell
betétigung betétigung erfolgt durch magnet mit
o Gleichrichter
Kennbe- 12v-= im  Gerite- | diese Betitigungsar-
zeichng, andere stecker. Aus- | ten sind lieferbar, fiir
und am) 24 v= Span- fithrliche den direkten Aufbau
Sinnbild nungen elektrische auf das Hydroaggregat
220 V~ auf Kenngrofien jedoch weniger ge-
5011z “)Anfragel  gjene D6400 | briuchlich u, deshalb
n hier nicht aufgefiihrt,

1.

Ruhestellung (hochgezogen)

i
[ ,

-
-

Zum Gebraucheinschieben,bis Rast-
stift fihlbar, dann solange drehen,bis
Stift vollig in die Nut eingerastet ist,

Handnotbetéitigung fiir Typ ME,. N und MD. . N:

2. Schaltstel-
lung
suchen

auf-

3, Nuch Gebrauch ausrasten und
hochziehen bis Anschlag (Kne-
bel wieder in Ruhestellung).

Achtung:

Das Ausrasten und Hochziehen
unbedingt durchzufithren,
um Fehlfunktionen, insbesond,
auch Fehlschaltungenbei Druck
am Ricklaufanschlu8 (Hinter-
cinanderschaltung)
Schieber zu vermeiden,

ist

Bei Bedarf Riickfrage
erbeten. Kenngréfien
aus D 6400, Pneuma-
tische oder hydrau-
lische Betitigung nur
fiir Parallelschaltung,
nicht fir Hinterein-
anderschaltung ab
2zwei Schiebern!

mehrerer
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4. Hinweise zur Projektierung und Inbetriebnahme
41. Einbau

Die Abmessungen des selbst beigestellten Behilters sollten moglichst so gewihlt werden, daf auch bei max.
Olentnahme der Motor noch unter dem Olspiegel liegt. Es ist dann thermisch die hchste Belastung zulissig,
Ist die Olentnahme grofer, so daB der Olspiegel den Motor teilweise oder ganz freigibt, ist die max. Ol-
spiegelabsenkung von der Art und Einbaulage der Pumpe selbst abhingig, Taucht der Motor zu mehr als 1/4
seiner Rippenkontur aus dem Ol auf, ist ein Leerlaufbetrieb nicht mehr zuléissig, sondern Abschaltbetrieb
vorzusehen. Bei noch weiterer Olspiegelabsenkung ist eine Uberprifung der Motorerwirmung unter den ge-
gebenen Betriebsbedingungen durch Widerstandsmessung nauch VDE 0530 ratsam. Sie ist jeweils nach einer
Reihe von Schaltspielen am Ende der Belastungsphase vorzunehmen und solange zu wiederholen, bis ein
weiterer Temperaturanstieg in der Motorwicklung nicht mehr zu erkennen ist. Grenze der Oltemperatur
ca. 80°C, zul. Grenztemperatur in der Wicklung 1309C (Isol. Kl. B),

=— —__ Typ MP... -H...
™ Einbaulage beliebig, aber stets so, dafl die
% B = Pumpe Z hy, h, unter dem min. Olspiegel liegt
I ' ’ ’ ’ ’ Typ | MPL..|MP2,.{MP3..|MP4..|MP5..
=
- I T = h, 65 70 80 95 110
— | B Mittellinie h, 80 90 100 105 110
E=s I8 siehe Mafbild
l Mittellinie Typ MP...H...-Z...
J- -E siehe MafBbild . oo
R, v A Einbaulage beliebig, aber stets so,
" I daB die H ... - Stufe (Radialkolben-
\— = pumpe) 2h,, h; unter dem min. Ol-
| spiegelliegt. Die Z... - Stufe ist auf
’ ’ 2 1 der Saugseite mit Saugteilen nach
= + u D 7149 unter dem min, Olspiegel
v J - — fthren; d h, wie MP...-H..
—Z_ | i = zu ren; h; und h; wie MP
* Mittellinie
- . Typ MP...-Z,.. und
A he N
siehe MafBbild Typ MP. . .-Z...-Z
: \— Einbaulage beliebig. Die Zahnrad-
o - pumpen sind auf der Saugseite mit
2 ] S Saugteilen nach D 7149 unter den
Wi | a min, Olspiegel zu fithren,
T T
“1e ' =
— - —_——

Das Laufgeréusch (Pos. 6) der Pumpen ist in der Regel so ginstig, daf bei kleineren Olbehiltern besondere
MaBinahmen hinsichtlich einer elastischen Aufhéingung an der Deckplatte nicht erforderlich sind. Werden gros-
sere Pumpen in grofie Olbehidlter eingebaut, dann kann durch elastische Aufhiingung und Schlauchanschluff
unter Umstilinden eine Gerduschminderung erreicht werden, Olfeste Gummipuffer sind bei der Fa, Metzeler
Kautschuk AG, Miinchen oder Phinix-Gummiwerke AG, Hamburg zu beziehen,

4.2. KabelanschiuB

Die Motoren werden mit ca. 2m langem SL
Kabel mit freien Enden, 1,5 mm?2 je Lei- 3+SL - -1
ter, geliefert. Der erforderliche Klem- Kabel v =
menkasten ist selbst beizustellen, ca. 2m U —

Y3~380V 50Hz oder Y3~ 500V 50Hz
Schaltung MP1l... bis MP3..,,:

Wicklungen fest verknipft in Y- bzw. in / RN

A- Schaltung je nach Nennspannung des i SL
Drehstromnetzes. Nur fir direkte Ein- ( - w 3+SL
schaltung, \- g Kabel

’ ca, 2m
D3~ 220V 50H:z

Schaltung MP4... und MP5... : X"

Wicklungen nicht verkniipft, fir A-Schal- —

tung ausgelegt. Fiir direkte Einschaltung

oder Y- A- Anlauf,

Achtung: Im Y- Anlauf muff Pumpe

drucklos fiirdern !

Bei Y-A4- Anlauf die Leitungen X-Y-Z

und U -V -W in entpsrechender Weisean - w 7

Y- A-Schalter oder -Schiitz anschlieen, v :l__J
3~ 380V 50Hz oder 3~500V 50Hz “~ U R

— 65 Josp ]
Kabel
ca, 2m
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4.3.

Drehrichtung

Typ MP ... -H ... beliebig, Forderrichtung bleibt gleich. Fur die Typen MP ... -H... -Zund MP, ., -Z
sowie MP ,.. -Z ... - Z ist eine bestimmte Drehrichtung erforderlich. Da im eingebauten Zustand der Mo-
tor nicht eingesehen werden kann, Drehrichtung nur durch Férderstromkontrolle feststellbar; Druckanschlufl
der Z-Pumpe (bei Doppelpumpen beide Druckanschliisse!) mittels transparentem Plastikschlauch in den O1-
behi#lter zuriickleiten. Motor mehrmals ein- und ausschalten (Antippen). Bleibt der Férderstrom aus, zwei
der drei Hauptleiter des Motors miteinander vertauschen. Dadurch dreht der Motor entgegengesetzt. For-
derversuch wiederholen,

44.

Betriebskennlinien, Betriebstemperatur

Nachstehende Betriebskennlinien erméglichen die Abschétzung der Stromaufnahme I(A) in Abhlngigkeit vom
Druck- Hubvolumenprodukt py,, * Vem3;y. Der durch den Motor flieBende Strom bestimmt im wesentlichen die Er-
wirmung des Hydroaggregates, Die Grofle des Olbehélters (wrmeabgebende Oberfléche)ist mafigebend fiir
die Hdhe der Betriebstemperatur (Beharrungstemperatur), die Gréfe des Olinhaltes fiir die Zeit, nach wel-
cher diese erreicht wird. Eine Nachrechnung der Betriebstemperatur ist in der Regel nur bei Abschalt- und
Leerlaufbetrieb erforderlich. Es ist py,, der vorgegebene Druck (bar) und Vem3;y das Hubvolumender ausge-
wihlten Pumpe (cm3/U) nach Position 2.2.

Reihen sich die einzelnen Arbeitszyklen mit ihren Belastungsintervallen in ununterbrochener Folge aneinan-
der, dann wird sich nach einigen Stunden eine Beharrungstemperaturdifferenz zur Umgebungstemperatur
einstellen: Avy = Yo - Yy (K). Die Nachrechnung gilt nur fir Betriebsfille, bei denen der Motor unter dem
Olspiegel verbleibt. Wird der Olspiegel bis unter das Motorniveau abgesenkt, ist eine Kontrolle der Wick-
lungstemperatur durch Messen des Widerstandes (VDE 0530 Tl. 1, Abschn, 15.7) im Einzelfall ratsam, da
pauschale Angaben wegen der vielféltigen Unterschiede von Belastung (Strom), Absenktiefe und Absenkzeit
(Férderstrom, Behédltervolumen) nicht méglich sind.

Die Oltemperatur soll nicht iiber 80°C steigen, Bei einer Umgebungstemperatur von 20°C ergibt sich hier-
zu ein Avpmax. = 60K, Daraus kann der fir den gegebenen Belastungsfall noch zulissige Strom I rickge-
rechnet und damit das zugehtrige p,,. - Vem3u abgeschiitzt werden zur Bestimmung des hierbei zul. Druckes,

Abschiétzung der ungeféhr zu erwartenden Grofle von Avy (nur Richtwert) nach:

Iﬁ C I% ... quadrat., rechnerischer Zahlenwert des Stromes (A? ) je nach Be-
Avp = -—CB—"' (K) triebsartund rel. Einschaltdauer, siehe Tabelle unten (Definition % ED siehe
VDE 0530). Erwirmung infolge von Durchfluwiderstinden vernachldssigt.
T = RN In 1 (Std) Die Zeit T (Stunden), die vergeht, bis eine beliebige Temp.~Diff, AV (K) er-
bw 1- AY reicht ist, z. B, 60K, wenn AV gréfer als 60K errechnet wird, ergibt
avy sich aus nebenstehender Formel,
Da T = z2ts/3G00 ist, kann die Anzahl z der Spieldauern bis zum Erreichen
von AV bestimmt werden, nach welchen die Pumpe stillzusetzen wiire,
Cm... Motorkonstante MP 14| MP12{ MP 24 | MP 22 |MP 34 I MP 32| MP 44 | MP 42 IMP 54
(Rechenwert) Cm | 262 | 135 | 102 | 72 | 57 | 33 [ 23 [ 15 | 8
Cg,bw... Behilterkonstanten B3 BS B1l0o B25 Bei selbst beigestellten Behiiltern
fir Erwéirmung Cs 1.6 2,3 3,6 5,5 kann, wenn fiir MP1... und MP2...
{Rechenwerte) ! das Fiillvolumen Vg iber 151 und
bw 0,74 | 0,57 | 0,42 | 0,33 fir MP3,.., MP4... und MPS5...
tiber 30 1 gew#hlt wird, Cg = 0,5 -]3/ Vi und b, =~ 1 angesetzt werden
Vr
Aussetzbetrieb Durchlaufbetrieb mit
Betriebsart {Abschaltbetrieb) Augsgetzbelastung (Leerlaufbetrieb)
&dhnlich S3 nach VDE 9530 dhnlich S6 nach VDE 0530
—_ t - t
Bt St 5 tg > tL
ts = Spieldauer (s) w0 = P ao%
g g
ts = Belastungszeit = 120s 3 %ﬁ
siehe auch Pos. 2.2 E E 2
> )
ts = Stillstandzeit (s) 88 mE
ty = Leerlaufzeit (s) +—— Start Zeit—e
: - te - tn .
relative Einschaltdauer %ED = P 100 %ED e 100
%ED [ 100
quadr. , rechnerischer 2 - RED ¥ (A?) 13 = "100 1?2 + 13 7ED ° 1})]| (A?)
Zahlenwert des Stromes R 100 - N
Ip = Leerlaufstrom
bei stark unterschiedlichen zur Bestimmung des
Drilcken wihrend der Zeit ty Stromes I (A) Ps
zu beachten aus dem Produkt. .,
Puar * vcm:’/U fur Ppar
den quadratischen Mittel-
wert p_ beniitzen:
\ tg tsy oder ti
Pm = 1 p3t, + p3t, + pit, +
m ts 14y 7 Paty * Pats + ... L__.. Start
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2,4 T | g

4.4.1, Einkreispumpen = fb'{— 4
Aus dem geplanten Betriebsdruck p,,, und dem Hubvolumen Vem?®ju 2,0 1+ o’ ’«5 ;
nach Pos. 2.2 (Tabelle) wird das Produkt pyar + Vem3;u gebildet 'g Q'” \V
unddie zu erwartende Stromaufnahme (Richtwert) aus nebenstehen- F & é & % .
den Diagrammen entnommen, 12 > \’u,
Zuldssige Driicke: 10 < kf b

o~ o
Motor- py oder p, nach Pos. 2.2 (Tabelle) diirfen nicht {ber- ’ P [/ \ & B
. . . . . - . N - ,‘!—— F\?
pumpen: schritten werden, Sie sind aus Griinden der Festigkeit, — i,
Verschleil oder Motorbelastbarkeit (Stromaufnahme) ?'f
begrenzt. N Iu
L
Hydro- Unterschiedliche Zahlenwerte fiir py, .+ Vem3;u je nach o | Poar = Vem3/u
aggregate: Behiltergréfieund Betriebsart. Der jeweils zuléssige 0 4T0 80 120 1:30 200
Druck ist nach Pos. 4.4,3 {Tabelle) zu errechnen, Das
Produkt pyyy ¢ Vem3/y wird hier durch die Erwirmung 5 . [ T |
des Motors infolge der Stromaufnahme und die Wirme- L < N T—
kapazitit der Olfilllung begrenzt. Bei selbstgefertigten 4l f\;(_f .
grofleren Behiiltern gilt als Maximalwert wieder py oder § o ,‘bl 4 +
p, nach Tabelle Pos. 2.2 - 5 ~ v ‘
w 5] é ‘QQ) I ‘bb;

4.4.2, Zweikreispumpen 3 /'/'é‘"_é ‘E\'..
Je nach Belastungsfall setzt sich das zur Abschitzung der Strom- 4 p | <y .
aufnahme zu errechnende Produkt p,,. - Vem3y aus den Driicken 2 Va z &?

p, und p, (bar), gegenwelche die Pumpen arbeiten miissen, und den Z/ ///'
Hubvolumina Vp; und Vpz (cm3/U) zusammen. Bei Zweikreis- — 4
pumpen sind grundsétzl, die Stromkurven fiir Z-Pumpen zu beniitzen. 1
Belastungsfall 1 Belastungsfall 2 Belastungsfall 3 \\\_
133 Pbar ° chalU
p (bar) p P P2 0 + r
P, M 0 100 200 300 400 500
Vp2z Vpa AR Vpz
(cm3/U) 9 T I
8t —
vp1 v Ve, - Y/
(em¥U) o T 3/
beide Pumpen arbei- eine Pumpe (Vps)ar- beide Pumpen ar- 6"% ,és'(
ten gegen gemeinsa- beitet gegen Druck, beiten gleichzeitig 5 /
men Druck die andere liuft leer  gegenverschiedene / b’
P,=P; =P um, p, = p Driicke 4 /1 @?},//',6 |
Puar * chslU) = Ppar * ch:!/U = Pear * ch‘“'/U = 3 ¢?3 o
= p{Vpy+ Vp,) =pVpy +(2...3)Vpa 1) = piVpy + paVpy 2 1{
1) fiir die leer umlaufende Pumpe sind ca. 2 bis 3 bar Umlaufwider- 1 _g
stand beriicksichtigt — I,_l Poar * Vem3su
Bei Pressensteuerungen zerfillt die Zeit tg oft in Eilgangzeit tgy 0 0 100 200 200 400 500 600 7‘00
( Belastungsfall 1) und Prefizeit tp, (Belastungsfall 2). Man be-
stimmt zweckméBig 12, und 12, fiir die Belastungsfalle 1und 2 und 14
errechnet den quadr, mittleren Strom fiir die I3 -Formel auf Sei- " l y
te 12 nach 1 1235 %Y 2
2 2 —_— 2, . 2 . ]
I tei + tPr (IEII tEn + IPr tPr) 10d S V‘y / (1) 7'
= R, /!

4.4.3. Grenzen fir das Produkt py, * Vegiy: s @ < 20
Die zuléissige Grenzbelastung (Strom) des Motors in kaltem (Kurz- /" ‘@Q u"'
zeitbetrieb) oder betriebswarmen (Abschalt- oder Leerlaufbetrieb) 6 7 . @Q
bestimmt die Grdfle py - V oder p,, - V, wobei jedoch p, und p, nicht L
hsher als in Pos. 2.2 (Tabelle) sein diirfen. 4 Z

max. zul. Druck-Hubvol. ~-Produkt 2) | Minderungs- 2 N
Typ Motor kalt Motor betriebswarm | f2ktor fur Be- NI . Vo3
-V v lastungsfall 3 i Prar * Vem¥/u
P’ "3 Pu” ¥ 3 Pos. 4.4.2 3) 0 ’ ' y
{bar - cm?°/U) (bar - em”/U) o 0 400 800 1200 1600 2000

MP..-H|MP..-Z|MP..-H |MP..-Z k w 20 .
MP14...| 165 97 135 75 0,59 | 0,55 181~ /
MP12-.. 185 145 170 105 0,73 | 0,62 16 < l/
MP24-.. 385 290 350 230 0,75 0,66 g /,
MP22-..| 315 275 250 230 0,86 | 0,92 14718 N4

1219 1
MP 34-,. 595 575 540 425 0,96 0,78 b ” K
MP 32-. . 510 445 10 @g"ﬁhﬁ‘
MP 44-.. 1570 1530 1325 1325 0,97 1 8 @9
MP42-.. 1000 800 6 "1
MP54-..| 2800 | 2800 2250 | 2250 1 1 P R
2) bei Belastungsfall 3 Start der Pumpe (Anlaufen) nur drucklos! 2 =
P * 3
3) Minderungsfaktoren k und w fiir p, - Vund p,, + V nur fiir Be- 0 tiar e/
lastungsfall 3, wenn beide Pumpen gegen p;u, p, starten milssen 0 1000 2000 3000
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b=

Typ MP1,, -H.

Kabel 4x1,5(0
2000 lang

5. Gerateabmessungen Aaie Mase in
5.1. Motorpumpen (Einbaupumpen)

-]
o~
< 3 S
T3 ™
" e 2
= 2
\ !
\Druckan-
schlufl
124
49 -
P
. -
i <
ol =7
<t -
o / T '

mm, Arderungen vorbehalten!

Typ MP1..-2Z..

4 =
* £
-y
*l e
AP | 8
4 o 2]
B \
Nieder- Saug-
druckanschluf} anschlufl

Typ NPu, § H | B aj ho i
MP1,.-Z20,5| M10x1 | 213 | 48 | 101 | 135 | 7,7
MP1,.-Z1,0| M10x1 | 213 | 48 | 101 | 135 | 7,7
MP1,,-Z21,8| M10x1 | 215 | 48 | 103 | 137 | 7,7
MP1,.,-Z 2,0 | R 3/8" 207 | 68 92 | 129 {11
MPl..-Z2,7| R 38" 207 | 68 92 | 129 |11
MPL..-Z23,5| R 38" 207 | 68 92 | 129 |11

fehlende Mafle wie MP1,.-H..
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Typ MP2..-H., Typ MP2,.-Z.. Typ MP2..-H..-7Z..
MP3,.-H.. MP3..-Z.. MP3..-H..-%..
4
\l{ Kabel-}xl,:')[b \(.IJ w NP-':_E'_ | _E-s
2000 lang f )
—— T
{ ) [ pan ) ,.
A —) i I ) Py
. - ; >
™ + L R g0 +
- o - [ -
= || ¥ i 4 + ¥
a — et
m —t]
= l o
s—=1t5 E =
| T e e [
— llllllll ||-||’|| -z—-—--~:‘~:~ - :’“‘ 0n
Druckanschluf} 1 / '
oD /
, B
Niederdruck- t——— Saug-
. anschlufl anschlufl
Typ MP2, . -Z..-Z.. Typ HP D H a ¢ e g h hy
MP3..-2..-%Z..
MP2., -1l ., R1/8"[ 140 | 195 | 75 [56,5| 35 | M6, 11 tief | 108 | 87
MP3.. -H ., R1/4"| 158 |236,5| 90 | 64 | 45| M6, 13 tief| 140 | 96,5
o e frond
W xe{d - $3s
5 5] Typ NP S Hy | Hy |[Ha B | ap | £} np | 1]k
| | zo,5 |nnox1| Miox1f 232 | 253 [290[48 | 111 [ 83 [ 145 [ 7,750
| Z1,0 [Miox1|atox1]| 232 | 253 |200{48 | 111 ] 83 [ 145 | 7,750
1 z1,8 [Miox1|M1ox1| 234 | 255 [294 (48| 113 ] 83 | 147 [ 7,750
s 4 72,0 " " .
. 3 83
o M| bis 3,5 R3/E"| R3/8"| 240 | 261 |306|68 | 116 153 | 11 |50
3 4 MP2.. :i:'?;s R3/8"| R3/8"| 247 | 268 {320[68 | 119 83 | 160 | 11 |30
MP2,.-Il,. - .
MP2..-Z. .- 12293“' R12"| R1/2"| 260 | 281 |346 |90 |[126,5| 83 | 173 [15,5]50
R . :
T z16 |R1p"|R3/"| 260 | 281 [346(90 [126,5| 83 | 173 |15,5]50
W% S z21 |R1p"|R3M"| 275 | 296 |376 90| 134 ] 83 | 188 [15,5]50
b T [~ T T
= [~ z24 |R12"[R34"[277,5[298,5]381 |90 [135,2] 83 | 190,515,5| 50
~ z28 |R1p"|R3/4"|285,5]316,5(397 |90 {139,2| 83 |198,5[15,550
z37 |R3/4"|R1" [291,5)322,5(409 90 [142,2( 83 |204,5[15,5]50
Z2,0 " 5
. 11
bisas|R3A"[R3/"|263,5 | 307 |334 |68 | 130 | 07 | 167 58
252 1IR3 R3pm [270,5| 314 [348 |68 | 133 97 [174 |11 |58
MP3.. 12293“' R1f2"|R1/2"|283,5 | 327 {374 [ 90 [140,5| 97 | 187 |15,5|58
MP3, . -H., - .
NP3 7 z16 |R1f2"|R3/4"[283,5 327 [374 | 90 [140,5] 97 [ 187 |15,5/58
T zar [R1p"|r3p[298,5 | 342 |404 {90 | 148 | 97 | 202 15,558
z2¢4  |R1p2"[R3u"| 301 [344,5]405 |90 [145,2] 97 [204,5]15,5|58
z28 |R1p2"|R3A"[ 309 [352,5[42590 [153,2] 97 [212,5]15,5]s8
237 |R3/4"|R1" | 315 [358,5/437 |90 |156,2] 97 |218,5(15,5|58
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Typ MP4,, -H,.

W Kabel 7x1,5(

2000 lang
|
I3 S TH
* 1
i }
(tr]
» (-]
g |4 S 4
3
ﬁDF‘
w
—t
-:*_. =
"~
= /

/
Druckanschlul IIP

Typ MP4,.-2..

:1 —
¢ +
IR 4
m 8
E ol
]
5]
N | —- 14 lllr——-
e I
1 . 44 n
7 |
/ s
Niederdruck- Saug-
anschlul anschluf

M8,

8tief

Ho

Typ MP4,..-H,.-Z,,
£
[
NP S
} §
4 +
J
HP - .

1r Typ NP | s | Hy |Hy |Hy|B|ay | Bg |
+ 4 fi:;,‘fs R 38" |R 3/8" |288,5| 335 |3s58|68 142 [179 (11
-

= -— f."’é'zg R 3/8" |R 3/8" |205,5| 342 |372|68 145 |186 |11
+ * 29 u.p 12 |R 12" [308,5 355 |398 )90 |152,5] 199 [15,5

MP4.. - 12,3 . , ,
i MP4..-H..- z16 |R12"|R 34" |308,5|355 [398]90 |152,5/199 [15,5
. MP4..-Z..- 721 |R12"|R 34" [323,5{370 [428{90 {160 |214 15,5
nedd | s z24 |[R12"|R 34" |326 |372,5/433|90 [161 |216,5[15.5
z28 |R12"|R 34" (334 |380,5|449 |90 |165 |224,5[15,5
120 z37 |R3u"|R1" |340 |386,5(461 |90 [168 |230,5[15,5




D 7200 Seite 17

5

Typ MP5.,.

v

-H..

Kabel 7x1,5¢1

2000 lang

123,5

Typ MPS5..-Z..

Typ MPS5,,.-H..-2..

~

H3

i :;'/
3 I R ERRG 4
& ¥ 4
w0y
o)
o~
. -
[- ]
< —a il e HPE
| e = B
L — RS < e
. / B
Niederdruck- Saug-
anschluf anschlufl
2 -
[ M8, 10tief
8 ("~ \
oy
f I
— .' * B
i |
| I ;
i |
I3
- == /
Typ MP5..-Z..-Z. —
W NP+ IS
i 1 1 )
‘I. Xll §
-
Typ NP S Hl H2 H3 B 8.1 hz 1
220 1pam|ram|azs |37z [39s]6s |160,5|197,5|11
ia bis 3,5 . :
25,2 " 1
u 69 |RIBIRYE"|328 |379 |409(68 [163,5]204,5[11
@g ! 29 R 12" |R 1/2" 341 | 392 |435]|90 172 ]217,5|15,5
B R MPS.. u. 12,3 N
. 1
= t) 5..-H..- " "
et s MP 216 |R12"[R 34" 341 |[392 |435]|90 1ma |217,5]|15,5
= - MPS5,,-Z., - " "
o7 z2l |R1p"|R 34" |356 | 407 |465|90 |178,5 | 232,5(15,5
Z24 |R 12" |R 34" |358,5| 409,5| 470 | 90 |179,7 | 235 |15,
z28 |R 12" |R 3/4"|366,5|417,5{486 | 90 {183,7 [ 243 |15,5
237 |R3u"|R1" |372,5|423,5|498]90 [186,5 240 [15,5
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5.2. Hydroaggregat (Grundeinheit)

[l K

Luftfilter Anschlufikabel fir Pumpe ca. 1500 lang 75 Hydraulik-
Oleinfullung 4x1,50 bei MP1 bis MP3 4¢ 4.2 anschlufl
M18x1,5 | 7x1,501 bei MP4 und MP5 | -\-H- y o
! : IN
o s L
[ g—ﬁ O-Ring 8x2
| I 1)
a 28©
. | $
e
(]
l J t‘oj;—:lﬂ.- Ny ©
Olablaf 10 :_-E.-"‘ & @
\ \_____________ ﬁ’l .4). S
s——df iy N HIEE S
24
Y \ o0 P = Druckanschlugf
o) ( { \ N R 20 @ @ @ \ R = Ricklaufanschlufl
— a
P9 @1 9
4 iy )
@ o U APOR N P
G H)Y LB |lalb]cijdlel|[l |s
L , |
- ._,é {@‘ Ps nur bei B25 @H? B3 |225[270]136| 77| 86| 27 | 7 |250|216] 4
w . N
N © B @ | BS |265|325|160] 92 | 90(33,5|9 |295(285] 4
R 20 B10|332|395]|200] 95 |130]35,5} 9 |365]324 | 4
< ! B25(410|485|250]/105|180|41,5| 9 |455]402 | 6

1) Einbautiefe fiir Deckplattenausf. siehe Pos, 3.1

- _ Y ——

2

AS

\ f \
;— o Auflenkontur ¢= : |
der Dichtung l Aufienkontur |
bt [ I der Dichtung
- © I ) I i‘ e2 1 |
*) o o I
* F sy | o 6 '¢|
-l -
-1 <] \ 3% T Il
198 o < ’_ﬁ___/
’—_——4;_———¥———_§____‘\ ps | p1o
- | ‘ 4 | eg | 240 | 306
100 { 100 - | eg | 100 130
. 384 ' | f2 | 142 | 182
= " 3 | 90 | 130
o L
% M
Typ D25
o Auflenkontur I
hd der Dichtung\\l
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5.3. Anbaueinheiten

5.3.1, AnschluBlblock ohne 5.3.2. Anschlufiblock mit Druckbegrenzungsventil
Druckbegrenzungsventil
Typ C 5 und C 6 Typ Al1/... bis Typ AS5/... und A6/...
Ad/. ..
Druckbe-
Anschliisse Pu, R grenzungs-
= R1/4" bei C5 ventil
R 38" bei C6 ©
40 o
, . 4
0 I g
s ©
] R ; -« g
I— Druckan-
Druckbegren- schluf R 3/8"
zungsventil

AN —
g @— ( \ Riicklauf-

4 Riicklauf-
16 Riicklauf- $_ anschluf ao / 20,5 @ anscch?:ﬁ
@ / anschlufl @ R 1/4" 3 Q @ / R 3/8"
g
1R r/ - M,/ : \R “,
e e S e S
-y N
é— @ P<} 1 é- @ P'I.;\ S _¢ -@ ’. :;} ~
U@ e @ T ey RS
. Druck- : Druckan- 50 11
—-i‘}"— anschlufd "’1_8f"' schl?.xf! R 14"

5.3.3, Anschlufibleck A 1/,, bis A 4/.. mit angebautem Wegesitzventilblock VBO(1)FM

Th  rh h

1 1
T | o @ 158
©w o v " N 1 L b
® g 17¢ s [RN o i JRNNY e JNY
Riicklauf- Kennbuchstabe Kennb. Kennb,
anschluf R 14" B,C,D,E,F,G,H, Ju W 1,s,T,Y
fur VB1FM K,L,M,N,O,P,R N
\
Riicklauf- @ ¥ max. 10
anschluf R 1/4" 4 Ventile
fiir VBOFM O ]
e e et N4 =
- ;, - P I ,4 [
v & 9 f ~Dat—1Da [ D o
T L1
. @ P 5 R
DruckanschluB R 14" 4 =i = 32'_‘
z.B. fiir Manometer )
od, Druckschaltgerit e el €3 ]
L a 40 [ b by ba by f
)
B3|B5|B10|B25 ¢ b c e eq| f h | h; |JAu. B
Imlns'molnzs yP € ]cr|c2|°3 €1 |€2]¢3 1 ¥
a I 59| 74| 77 | 87  VBOFM-...-1[21 [16 [11 |11 | 31]19]s3,5| 14| 24[10,5]73,5(128,5[r 14"
VB1FM-.., -1 17 R1/4"
20 |23 |15 45{ 23| 77 |31|15/|13,5| 86 | 173 ———
VB1FM-... -2 15 R 38"
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5.3.4. Anschlublock A 5/... und A 6/ mit angebautem Wegesitzventilblock VB 2 GM
Kennb, Kennb. Kennb,
B,C,D,E,F, Ju W LS, T.Y
G,I,K,L,M, -
N,0, P $
I h* |3
g ; max. gl 2
i 10 Ventile ,2, B
e w| o
i // § %
| aa B | [ 1 i 2 @
, TS S
e OTO IOl — &
. 1 o - N
[
; ' LD ) %Mt. ol il
= ‘ ; A&J AK AQJ | - gl B
" : l f - 1 1]
Lﬁ i 19
35 38 39 39
B3 |B5 ‘Blo B25
a 50 58 118 58 |ca.l15,5 D3 |DS D10|D25
' a | 56,5 | 71,5 | 74,5 | 84,5
[ 0.2 b e |ey
T o | | & ¢ +
« | VB2GM-..2 | 15 | 37 | 36
- R VB2GM-..3 | 20 | 35 |34
o ‘ of @
22 @ I~ © ‘; Au.B{PuR
. S ah L] gl VvB2GM-..2 | R38"| R3/8"
2 ' B Hay MR EH ° VB2GM-..3 | R1/2"| R3/8"
5.3.5. Wegeschieberblock SKC
! I 4
] T - o
oolell ]
, o
P ° i
Lm c oM
max. 10 Schieber : '
- X
3 @ I
-
¢ & - e RS ) B3| B5 | Bio | B25
Ve ) D3| D5 | D10 | D25
MRy e, | 8 i3 ey .
N {’} {‘} e a 59| 74| 77 I 87
S 2l » | &) any Fany Van g A 1N o) =
1% a9 |o @ /,© YA TP VP T Ba] = ol ~ Anschluigewinde:
o @ i i B A,B,R,R] = R 3/8"
e / é ! — M =R 1/4||
Druckanschlug R1/4"~ |18/ 20| 30 | 3¢5 | | | __l18 N————  Endplatte bei Hintereinander-
z,. B, fiir Manometer | schaltung mit 2 u, mehr Schiebern,
od. Druckschaltgerit 47 44 39,5 | 44,5 hierbei ist von Rj—=R Riicklauf-
leitung selbst zu verlegen!
i a 80 39,5 | 39,5 | 30| |ca.12
]
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5.3.6.

5.3.6.1, Beispiel 1:

Anschlufiblock B/. ..

mit Anbaueinheiten
...=-B. /... -1-13D-G,...

z. B, fiir Hubeinrichtungen

28

zus. Riicklaufanschlufd

Druckanschlu8 R 1/4"
z. B. fir Manometer

\ K od, Druckschaltgert
@ Wegesitzventil ¢
@ M@ nach D 6540
s R bz/w. D 5000
) i 4 ol
2 & © Pl ] ®
s e N_@] Hol
s
€ \
Druck- T Drossel -
anschluf el schraube
a
la |1{Gleichstromausf.)

1, (Wechselstrom?usf. )

B3 | Bs | B0 | B2s

a 77 | 92 | 95 | 105
Baugréfe b by clcyplezt] e el
0 125 30,5 10 (3010175
1 135) 22 | 3015|300 |12]175

2 155| 8 [38|24!39[30]| 19
Baugrife f h 1 11 lg | Pu.R
0 9 |65 885 88 | 35| R14"

1 9 |65 113 | 117 | 40 [ R 3/8"

2 12 |78 | 122 | 139 | 50 | R1p2"

5.3.6.2. Beispiel 2: ..

z. B. fiir Spannvorrichtungen

.-B./...-1-31D-G...

r.r

X ,

37

Druckschalt-
gerat

Typ DG2... J

=,

Abdeckplatte
Kennbuchst, X

Z-Nr. fUr Abdeckplatte

6540 039

4710 003 .

6905 209

5.3.6.3, Beispiel 3: ,,.-B. /... -1-51F-W...

Druckschaltgerit
Typ DG1R

¢ @ ’@. isn
_@® =

Beim elek. Anschlufl des Druckschaltgerites zwecks
Zugiinglichkeit Verschraubung lockern undnach dem
Verdrahten und Ausrichten des Druckschaltgerites
in der gewlinschten Lage wieder festziehen.
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6. Laufgerdusch

Die dargestellten Gerduschpegelfelder sollen der Abschiitzung des zu erwartenden Laufger#usches dienen,
Sie beinhalten die aus Mecssungen erkennbaren Streuungen. Pumpen mit kleineren Férderstrémen tendieren
in der Regel zur unteren, mit gréBeren zur oberen Grenze hin. Werden Motorpumpen in selbst gefertigte
Olbehélter eingehlingt, ist die Behdltergrofe (Fillvolumen und Gewicht), die Art der Aufhéingung der Pum-
pen am Deckel (starr oder iber Slfeste Gummi-Metall-Befestigungselemente) und die Ausbildung der Druck-
leitung zwischen Pumpe und Deckel als starres Rohr oder Druckschlauch mehr oder weniger stark von Ein-
fluBl. Erforderlichenfalls ist durch Versuch dic ginstigste Aufhéingung der Pumpe und Gestaltung der Druck-
leitung zu suchen. Der Ger#uschpegel von Zweikreispumpen (vorléufig nur als Motorpumpen zum Selbstein-
bau lieferbar)liegt etwaim selben Bereich wie der jeweils hohere der gleichgrofien, als Hoch- oder Nieder-
druckstufe verwendeten Einkreispumpe.

Damit bei Aufstellung des Hydroaggregates am Einsatzort die Laufruhe nicht beeintrichtigt wird, ist es emp-
fehlenswert, den Behilter mit Gummi-Metall- Befestigungselementen einzubauen und die Leitungen mit kur-
zen Schlauchstiicken anzuschlieBen, Der Dampfungskorper der Befestigungsclemente soll eine weiche (iiber-
kritische) Lagerung erméglichen, Nihere Auskunft geben ausfiihrliche technische Druckschriften einschliigi-
ger Hersteller (siehe Position 4.1),

MeBbedingungen: Ruhiger Werkraum, Storpegel ca. 1m
32 dB(A), MeBpunkt 1 m {iber Boden,
1 m Objektabstand, Pumpe auf 50 mm

Diammf{ilz stehend Dammfilz
Mefligerit: Priz.-Schallpegelmefigertit DIN 45633 Mikro- :é‘ /Werkstattwagen
Viskositét des Oles MP, . -H-Pumpen= 50 mm?2/s fon g Bl i SR CWTDI / ode; GPa}ﬁttedJe
withrend der Messung: MP. . -Z-Pumpen =100 mm2/s ™ . nac robe ces
4 Hydroaggregates
- I D z
< MP12-H...-B3 a
% = H1,1 :70
%, T ) MP14-H...-B3 | T H1,1
:‘:‘ . HO0,27 % g S e B
g z1,8 6o ) 10,27
E ; £2.7 é Z3,5
.5 u,
© MP12-Z...-B3 | 220 ey 22,7
50 -
1205w
MP14-2 ... -B5 zL0
40 40+ I ! I !
0 0.25p_ 0,5p . 0.75p . B 0 0.25p  05p  075p B
fir die Pumpe zul. max, Druck {(bar) fiir die Pumpe zul, max, Druck (bar)
MP22-H...-B5 |H1,1 l
g T T Ho.64 2 |
5 HO0,42 u, HO,7 <170 MP22-Z...-B5 ]
S it H0,27 a
i 117 o Z6,9
o, : e vun 277 ° bis'
T
;-,- HO0,42 E z2,7
S ~ =1 10,46 u., H0,27 & 60 Z6,9
{ e :
5 g MP24-H... -B5 ’
] - B 5 w0l 23,5
0 22,0
MP24i-Z,,,-B5 —
40 40 1 I l
0 0,25p__ 0,5p_ 075p_ B 0 0,25p,,, 0.5p,,, 0.75P,, Pn,.
fiir die Pumpe zul, max. Druck (bar) — fiir die Pumpe zul, max, Druck (bar)
80 80
3 z
m @®
- -
z-:’f &
£ £
L3
o *
: :
& é
50
,/ MP34-Z,..-Bl0
. . L0
0 o'zspmax. 0'5pmu. 0'75pmnx. pmnx. o 0'25pmu. o'spmax. 0'75pmax. pmax.
fir die Pumpe zul. max. Druck (bar) —} iilr die Pumpe zul. max. Druck (bar)
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7.
7.1.

80

W H9,5 bis W MP42-Z.,, -B25
° HO,8 a
E) T .
o £ Z9 bis
by & z2,0
S z16 S
3 dbrige m
3 5
° 5]
d . -B25
50 50
0 O.vaa.-. o.mv_..:-u. O.qmv:.—n-. v.:-u. o Q.va:..:. o.mvauu. c.ﬂmﬁ.:-. vS.-.
fir die Pumpe zul, max. Druck (bar) ..L fir die Pumpe zul. max. Druck (bar) —
80 MPS4-H.., -B25
H13,3 bis
H1l,4
<
m
e Z16 bis
T, Z6,9
.m. Z 5,2 bis
M Z2,0
£
1)
Q
&)
40
0 O.va:—nx. o.wvaru. Q..\wva:. va.uu
fir die Pumpe zul. max. Druck (bar) —
Gewichte ca.in kg
Motorpumpen
Zonon.nm: Typ MP14{MP 24 | MP 34| MP 44 | MP 54| MP 12| MP 22 |MP 32 |MP 42
3,8 6,1 8,6 12,8 119,9 4,0 6,25 8,8 13,3
Pumpenteil Radial- HO0,27;0,42| HO0,46;0,7 HO0,9; 1,5 H1,4; 2,6 | H2,1; 3,7
kolben- HO0,64;0,85| H1,08;139} H2,5; 3,6 H4,2; 6,0 | HS5,8; 8,4
pumpe H1,1 H1,77 H4,3; 5,1 H7,0; 8,3 |H98 11,8
passend fiir HS5,6 H9,5 H13,3
MP1 ... 1,45
MP2... 2,8 3,0
MP3... 3,65
MP4 ... 4,55 5,2
MP5... 6,8 7,55
Zahnrad-
pumpe 20,5 bis Z2,0 bis Z 9 bis Z 21 und Z 28 und
passend fiir Z1,8 Z6,9 Z16 Z24 Z37
MP1 ... 0,65 1,2
NMP2... 0,9 1,6
MP3... 2,3 3,6 4,0 4,3
MP4... 2,8 4,0 4,4 4,7
MP5... 3,5 4,8 5,2 5,5

Gewichte fiir Hydroaggregat
und Zubehdr siehe nichste Seite!
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7.2,

Hydroaggregate

Beh#lter- und
Deckplattenausf,
komplett mit
Zubehdr

nach Pos. 3.1

und 3.2.1

ohne Pumpen-
und Motorteil
(diese Gewichte
siehe Pos. 7.1)

Anbaugerite
nach Pos. 3.2,2

Wegesitzventil
Typ VB ...
nach Pos, 3,2.3

Wegeschieberblock

Typ SKC
nach Pos., 3.2.4

Behélter komplett Deckplatte komplett
(Deckplatte, Wanne, Auf- | (Deckplatte, Aufhéin-
passend | mit hiingung und Verrohrung) | gung und Verrohrung)
fir Anschlufi-
block B3 | B5 |B10 [ B25 |D3 | DS |D10|D25
Albis A4 | 4,6 6,2 9 15,6 | 2,3 | 3,1 4 7.8
MP.,.H|A5und A6 5 6,5 9,3 15,9 12,7 13,4 14,3 ]8,1
C5und C6| 4,4 59 | 8,7 15,3 |2,1 | 2,8 {3,715
Al bis A4 | 4,8 6,4 9,5 16,1 12,5 13,3 |4,5] 8,3
MP...Z|A5und A6 5,3 6,8 9,9 16,4 3 13,7 14,9]8,86
C5undC6| 4,6 6,1 9,2 15,8 }2,3 3 | 4,2 8
Anschlufiblock Druckschaltgerit Wegesitzventil
Kennbe- Baugréfle Kenn- Baugrogie
X Kennb.
zeichnung 0 1] 2 ziffer 0 1 2
B/ ... 2,3u.4 0,5 X 0,1/0,15/0,2
— 11 [1,2]2,6
B2/ ... 5 1,3 Fu.D |0,4|0,65(1,2
Kennbe - Ubergangs- Wegeventil je Kennbuchstabe
zeichnung platte B,C,D,E,F,G, HK
‘L,M,N,O,P,R J, W II,S,T,Y
VBOFM 0,45 0,6 1,2
VB1FM 0,45 1,15 2,3
VB2GM chne 2,2 4,4
Kennbe - Anschlu3- Anbauschieber Endplatte
zeichnung schieber je Kennbuchstabe
mit mit 0,25
SKC ... Betitigung Betditigung bzw. 0,7 bei Hintereinan-
ME ...2,6 ME...1,55 derschaltung mit zwei und
MD...3 MD...1,95 mehr Schiebern




