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Einleitung

WICHTIG fir eine richtige Funktion der Maschine und fir ein gutes
Arbeitsergebnis ist die genaue Beachtung der nachstehenden Anwei-
sungen. Wenn diese nicht befolgt werden, ist keine Gewdhr fiir ein
befriedigendes Arbeiten gegeben, es kénnen auch in diesem Falle
keine Garantieanspriche erhoben werden. Die Gite des Schnittes und
die Leistung der Maschine héngt in erster Linie von der richtigen Wahl
und dem Zustand des Werkzeuges ab, weshalb dem Abschnitt ,Sége-

blait” ganz besondere Aufmerksamkeit zu schenken ist.

INBETRIEBNAHME

a) Avufstellen der Maschine

2)

Die Fiige- und Feinschnittmaschine kommt in einem Verschlag und in einer
Kiste zum Versand. In dem Verschlag befinden sich die Fihrungsbahn mit
der Spanneinrichtung sowie die abgeschraubten FiiBe der Maschine. In
der Kiste ist der komplette Sdgewagen mit Motor sowie das in einem
Beutel verpackte Zubehér enthalten.

Anschrauben der Fiifle

Das Maschinenoberteil ist auf zwei ca. 60 cm hohe Bécke zu stellen.
Hierbei ist darauf zu achten, daf3 dieses Oberteil nicht an der Fihrungs-
schiene (17) sondern an dem U-Tréger (16) hochgehoben wird. (Bild 1)
Dann FiBe (33) an U-Trdger anschrauben und beigegebene Gummischeiben
dazwischenlegen.

Maschine verwindungsfrei aufstellen

Ausrichten mit einer Wasserwaage. (Bild 2) Es befindet sich am rechten
Fuf3 eine Stellschraube zum justieren.

Maschine eingieflen

Bild 2

AufstellmaBe
FM-2500-850

Bild 1
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b)

1)

2)

3)

7)

Montage des Stigewagens

Bei den Typen FM 2 mit Handvorschub kommt der Sdgewagen einschl. Motor von der Maschine abge-
nommen zum Yersand.

Bei den Typen FM 2 mit Kurbelvorschub kommt der Sdagewagen an der Maschine montiert zum Versand,
hingegen ist der Motor samt Schwenkplatte abgenommen und wird separat geliefert bzw. verpackt.

Die Fithrungsbahn sowie Kugellager des Ségewagens grindlich reinigen.

An den beiden Enden der Fiihrungsbahn befindet sich je 1 Anschlaggummi. (Siehe Bild 28 Pos. 5) Auf einer
Seite ist der Anschlaggummi abzuschrauben.

Sdgewagen in die Fohrungsschiene waagrecht einschieben. (Bild 3)
Anschlaggummi wieder festschrauben, dabei beachten, daf} sich der Gummiring lose drehen 1483t.

Am Sdgewagen die beiden Klemmhebel (Bild 4), das Abdeckblech (Bild 31 Pos. 65) und die Schutzhaube
(Pos. 55) abnehmen.

Den Sdgewagen an das |inke Maschinenende bringen und die Schwenkplatte (Bild 32 Pos. 64) am Sége-
wagen einhéngen. Dabei bitte beachten, daf3 zuerst in die Stiftschraube eingefahren und die Schwenkplatte
linksseitig hochgeschwenkt wird.

Die beiden Klemmhebel (Bild 4), Abdeckblech und Schutzhaube anschrauben. Stellung der Klemmhebel
siehe Bild 4 und Beschreibung.

Um den Klemmhebel betdtigen zu kénnen, mu3 das Spannwerkzeug am Griff so weit angehoben wer-
den, bis die Verzahnung frei wird. Hierdurch ist eine einfache Einstellméglichkeit zum Spannen oder Losen
gegeben.

Der giinstigste Spannwinkel wird damit erreicht.

Durch Federdruck wird die Verriegelung in jeder gewinschten Lage sofort wieder hergestellt.

Bild 4
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c) Elektrische Einrichtung

Allgemeines: der Anschlufl an das Netz ist unbedingt einem Fachmann zu Ubertragen. Vor
dem Anschlieen Gberzeuge man sich, ob vorhandene Stromart und Spannung mit den An-

gaben des Motor-Leistungsschildes Gbereinstimmen.

d) Der Drehstrom-Ségemotor hat bei der listenméfBigen Ausfilhrung mit 1 Drehzahl 2 AnschluB-
moglichkeiten, z. B. 220 Yolt oder 380 Volt. Ist bei Bestellung nichts anderes vorgeschrieben, ist

der Motor fir die hdhere Spannung 380 Volt geschaltet.

Das Umschalten von 380 V auf 220 V hat nach der im Schalterdeckel eingelegten Schaltskizze

zu erfolgen. Siehe auch Bild 5.

Absicherung: bei 380 Volt mit 15 Ampére
bei 220 Volt mit 20 Ampére

e) Drehrichtung

Bilds i T R

HOHE SPANNUNG A NIEDERE SPANNUNG A

Der Drehrichtungspfeil befindet sich auf der Schutzhaube (Bild 32 Pos. 55). Vor Prisfung der Drehrichtung ist das Sdgeblatt samt Spannflansch und Mutter abzunehmen.
(Vgl. Abschnitt ,Auswechseln des Sdgeblattes”) Bei falscher Drehrichtung sind 2 Dréhte der Aufenleiter gegeneinander zu vertauschen.

f) Erdung

Fir einwandfreie Erdung des Motors ist beim Anschluf unbedingt zu sorgen. Auflerdem ist die Maschine selbst zu erden, und zwar mit einem 1,5 bis 2 mm starken
Kupferdraht an der an der linken Fiihrungsséule angebrachten und gekennzeichneten Erdungsschraube. (Bild 15, Seite 9)

saubere Fiihrungsbahn- 3 guter Schnitt!

Bild 6

SEHR WICHTIG!

Zur Erzielung eines einwandfreien Schnittes ist es unbedingt erforderlich, die jeder
Maschine mitgelieferten

Federabstreifer

auf die Kugellager des Sdgewagens aufzustecken. Diese Federabstreifer halten die
Fihrungsbahnen selbsttétig sauber.

Kugellager tdglich reinigen, die Federabstreifer vor dem Aufsetzen an der Innenseite
leicht einélen! Fehlende Federabstreifer sofort ersetzen.

1 Satz Federabstreifer zur FM2 besteht aus

2 Stiick kleinen  Type FRE 303
3 Stiick groflien  Type FRE 302
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g) Montageanleitung fiir den Winkelanschlag Type LA 321

zu den FUGE- und FEINSCHNITTMASCHINEN Type FM2, FM3, FM-K und FM-AUTOMATIC, ausgenommen jene Maschinen, welche mit Vorschub-

tischen ausgestattet sind.

Der Winkelanschlag Type LA 321 kann an allen Typen der FUGE-
und FEINSCHNITTMASCHINEN angebaut werden. Ausgenom-
men sind Maschinen, welche mit Vorschubtischen geliefert werden.

Der Winkelanschlag wird aus Verpackungsgrinden abmontiert
der Maschine beigepackt.

Zuerst Spannbalken 6ffnen und den Winkelanschlag (1) an die
Fihrungsbahn (2) = von rickwdérts gesehen an der rechten
Maschinenseite — anschrauben.

Strebe (3) an den Winkel (4) und den Vierkant (5) anschrauben.
Dann Anschlag mittels der Schraube (é) ausrichten und dlle
Schrauben und Muttern festziehen.

Teil Nr.

1

Mo N o e WM

-

N = N

el

Stiickliste

‘Benennung
Winkelanschlag

Fihru :m_m_un__._z.
Strebe

Winkel

Vierkant
Sechskantschraube
Sechskantschraube
Sechskantschraube

Sechskantmutter

40 x 15 x 650 mm
(an der Maschine)
20 x 20 x 608 mm

50 x 75 x 50 mm

30 x 20 x 50 mm

M 10x 80 DIN 933

M 10x 25 DIN 933

M 10 x 65 DIN 931

M 10DIN 933
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2-BZ 313

I

L

BZ 312

Bild 8

x
\

h) Auswechseln der Kugellager

Defekte Kugellager kénnen ausgewechselt werden, Da dies aber mangels geeigneter Werk-
zeuge Schwierigkeiten bereiten kénnte, empfiehlt es sich, den kompletten Vierkantbolzen
samt Kugellagern zu bestellen und auszuwechseln.

Bei Ricksendung des alten, ausgebauten Vierkantbolzens schreiben wir lhnen einen Teil-
betrag gut.

Bitte beachten!

Vor dem Auswechseln der Vierkantachse das in nebenstehender Skizze eingezeichnete
MaB X mit einer Schiebelehre genau messen und die neue Vierkantachse genau auf dieses
Maf einstellen.

Komplette Vierkantachse samt Bolzen und Kugellagern Type BZ 313 (fir Handvorschub)
Komplette Vierkantachse samt Bolzen und Kugellagern Type BZ 335 (fir Kurbelvorschub)
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i) Montageanleitung fiir den Anbau der Spaneabsaugung Type SE 324

Der Sagewagen mit dem Absaugeventilator kommt aus Verpackungsgrinden
getrennt von der Maschine zum Versand.

For die Montage des Sdgewagens gilt das gleiche wic auf Seite 3, Pos. 1-7
beschrieben.

Der Absaugeventilator wird von einem Drehstrommotor direkt angetrieben, Bei
Sdgemotoren mit 1 Drehzahl (Normalaustihrung der FM2 mit Motor 2,5 PS) ist
der Ventilatormotor mit dem Sdgemotor parallel geschaltet, der am Ségemotor
aufgebaute Schalter betdtigt beide Motoren gleichzeitig.

Wenn nicht ausdriicklich anders bestellt, ist scwohl der Sdgemotor als auch der
Ventilatormotor auf 380 V geschaltet. Wird der Sdgemotor von 380 V auf
220 V nach Abb. 5 umgeschaltet, muf3 auch der Ventilatormotor auf 220 V um-
geklemmt werden. Das Schaltbild hierzu ist im Deckel jedes Ventilatormotors
im Klemmbrettkasten eingelegt.

Bei Sdgemotoren mit polumschaltbarem Motor fir 2 Drehzahlen werden Ségemotor und Ventilatormotor ebenfalls mit einem Schalter gleichzeitig betétigt. Da der
polumschaltbare Motor nur fir 1 Spannung ausgelegt ist, ist ein Umschalten auf eine andere Spannung nicht méglich. Die Betriebsspannung muf bei Bestellung an-
gegeben werden.

Der Staubsack ist mit 2 Blattschrauben befestigt und erfillt die Aufgabe, die anfallenden Spdne aufzufangen. Da die angesaugte Luft durch den Staubsack entweichen
muf3, ist darauf zu achten, dafl der Staubsack regelmdfiig geleert wird, wenn er zu etwa einem Viertel gefillt ist. GréBere Abfallsticke sind vom Sdgewagen zu
entfernen, Haben sich in dem zum Ventilator fihrenden Spénekanal Abfélle festgeklemmt, kann durch Entfernen der 4 Schrauben (siehe Abb., Pos. 1) der Motor samt
Lagerschild und Ventilatorfligel abgenommen werden.

Bei allen Arbeiten an der Maschine ist der Stecker des Zuleitungskabels aus der Steckdose zu ziehen.
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a) Ein- und Ausspannen

b)

1.

Das Ein-und Ausspannen des Werk-
sticks geschieht durch Drehen des
Handrades. (20) Das Festziehen mit
einer Hand reicht zum Spannen aus.
(Bild 9)

Stark wellige Furniere sind még-
lichst anzufeuchten und in der Fur-
nierpresse einige Stunden vorzu-
pressen, damit die gréfiten Wellen
entfernt werden. Dies wirkt sich
vorteilhaft beim Schneiden wie auch
beim Furnieren aus.

Ist das Schnittgut wesentlich kiirzer
als die maximale Schnittlénge der
Maschine, so ist dasselbe auf der
linken oder rechten Maschinenseite zu spannen und der auf der Gegenseite
entstehende, freie Raum durch Holzbeilagen gleicher Hdhe zu entlasten.

Um ein einwandfreies Schnittergebnis zu erzielen, und um Auflage- und
Spannholz vor Beschddigungen zu bewahren, ist folgender Hinweis unbe-
dingt zu beachten: Vor dem ersten Schnitt Spannbalken schlieBen, das Séige-
blatt nur ein wenig Uber die Schneidlippen einstellen und sodann die Kanten
des Auflage- und Spannholzes auf die ganze Lénge anschneiden.

Einstellen der Schnitthéhe

Beim Schneiden von Furnieren darf das Ségeblatt nur mit den Zahnspitzen
iiber dem Sagegut stehen. (Bild 10)

Kunststoffplatten werden nur mit hartmetallbestiickien Ségebldttern ge-
schnitten, wobei das Ségeblatt auf
die groBtmogliche Schnitthéhe ein-
zustellen ist. (Bild 11) Die Héhen-
verstellung des Sdgeblattes ge-
schieht durch Lésen der beiden
Klemmhebel (58, 46) wobei der Mo-
tor am Handgriff (68) festzuhalten
ist. (Bild 12) Dann Schnitthshe ein-
stellen und den Klemmhebel (66)
festziehen. Die Klemmhebel kén-
nen durch Herausziehen in die je-
weils handlichste Stellung gebracht
werden.

BEDIENUNG

<)
1)

Bild 12

Bild 10

Schneiden

Fugeschnitte

Nach Einschalten des Motors wird von links nach rechts geschnitten.
Hierbei ist der Wagen an dem an der Schutzhaube (55) angebrachten
Handgriff (67) zu fohren. Der Sagewagen ist mit gleichmdBigem Vorschub
zu bewegen. Bei Figeschnitten soll die Durchlaufzeit pro Meter ca. 10 Se-
kunden betragen.

Trennschnitte

Beim Aufsdgen und Quer-
schneiden von Furnierpa-
keten, insbesondere von
welligen, ist besonders zu
beachten, dafl das Paket
nur ganz leicht gespannt
wird, d. h. nur so viel, daf3
es sich beim Schneiden
nicht verschieben kann.
Eventuell werden links
und rechts des Paketes
kleine Leisten beigelegt,
die etwas starker als die
Dicke des Paketes sind.
(Bild 13) Dadurch wird das
Klemmen des Sdgebiattes
vermieden, das infolge der
im Furnier enthaltenen
Spannungen entstehen
kann. Vorteilhaft wird das
Paket vom Ségeblatt weg-
gezogen. (Bild 14)

Bild 14
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3) Furnierstreifen

Sind schmale Furnierstreifen zu schneiden, so empfiehlt es sich, das Schneidegut zwischen zwei schmale, ca.
0,5x 1 cm starke Leisten zu spannen, die in Schnittrichtung bindig zur Schnittkante an dem Auflage- und Druck-
holz leicht angeheftet werden. Um ein Kanten des Sponnbalkens zu verhindern, muB3 hinten ein Holz beigelegt
werden. (Bild 15)

Beim Schneiden von schmalen oder kurzen Teilen darf nicht zu fest gespannt werden, da sich sonst der Spann-
balken verkantet und das Werkstiick nicht mehr vorn an der Schneidlippe geprefit wird. Ferner sind bei kurzen
Stiicken links und rechts auflen zwischen die Druckhélzer Beilagen einzulegen. Bei schmalen Sticken ist eine etwas
stdrkere Beilage parallel zum zu schneidenden Werkstiick hinten beizulegen. (vgl. Bild 13)

Allgemein gilt: 1) Mit gleichméBigem Vorschub fahren
2) Motor ausschalten
3) Ausspannen
4) Nach dem Ausspannen Motor nach links in Ausgangsstellung schieben

Niemals mit laufendem Sdgeblatt zuriickfahren, da das Sdgeblatt nachschneidet und dadurch die Schnittqualitét und das Sdgeblatt leidet.
Nicht mit laufendem Ségeblatt an einer Stelle stehenbleiben oder mit zu kleinem Vorschub arbeiten! Hierdurch vermeiden Sie Brennen des Schnittmaterials und das

Verharzen der Bldtter

4) Schneiden von beidseitig aufgeleimten Kunststoffplatten, wie Resopal, Formica, Ultrapas, Tolonit usw.
Einen Sonderfall bildet das Schneiden dieser beidseitig aufgeleimten Kunstsoffplatten. Hier wird wie folgt verfahren:

1) Der Schnitt wird mit einem hartmetallbestiickten Ségeblatt durchgefihrt 6) Sdgeblatt ganz hochstellen und von links nach rechts die Platte vollends
2) Spaltkeil entfernen durchschneiden

3) Vor dem Einspannen der Platte Sdgewagen nach rechts fahren 7) Nach beendeter Arbeit unbedingt Spaltkeil und Fingerschutz wieder an-
4) Platte einspannen bringen.

5) Als Schnitthéhe etwa die halbe Plattenstdrke einstellen und von rechts
nach links schneiden

. MASCHINENPFLEGE

a) Sdgewagen Ein einwandfreier Schnitt wird
Die Kugellager des Motors (50) und der Sdgewelle (63) sind mit Fett fir nur erreicht, wenn die Kan-
ca. 2000 Betriebsstunden gefillt. Nach dieser Zeit sind die Lager auszu- ten der Auflage- und Spann- ;Vbb&\vvv
baven, zu reinigen und wieder mit nevem sdurefreiem Kugellagerfett zu hélzer (13/14) unmittelbar bis
fillen. Nie zu viel Fett in die Lager geben, da sonst durch die hohe Dreh- an das Sdgeblatt reichen. £
zahl die Lager heif3laufen. (Bild 16) Sind die Kanten der  {—
Diese Arbeit sollte ein Fachmann vornehmen. Spannhdlzer abgenutzt, so w

b) Spanneinrichtung (bei PreBluftspannung siehe auch Seite 13) sind die Befestigungsschrau- ¢
Die Gewindespindel (22) am Handrad (20), das Spindellager (21), Seil und ben der Hélzer zu 16sen und —
die Seilrollen (24/28) sind regelmdBig zu reinigen und zu schmieren. Die die Hélzer etwas nach vorn ’
Blechhauben der Verkleidung (9/11) lassen sich nach Entfernen der Befesti- zu  schieben. Zu diesem !
gungsschrauben (8) abnehmen. Zweck sind am Spannbalken /
Avuswechseln der Drahtseile (bei Maschinen mit Handradspannung) und an der Fithrungsbahn
Ist ein Drahtseil {26) zu erneuern, so sind die Pratzen (32) zu |8sen, der Langlocher angebracht. Eha .“
Druckbalken ist ganz zu &ffnen, und das alte Seil ist durch den unteren Schrauben festziehen und mit (
Schlitz an der Spindelmutter (23) herauszuziehen. In umgekehrter Reihen- dem Sdgeblatt eine neuve -
folge ist das neue Drahtseil zu montieren, wobei auf gleichméflige Span- scharfe Kante anschneiden. p

nung der beiden Seile zu achten ist. Bild 16
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¢) Fihrungsschiene und Fiihrungshahnen d) Keilriemenantrieb

Der Antrieb zwischen Motor
und Ségewelle (63) wird
durch einen Keilriemen (54)
betdtigt. Die Sdgewelle ist
kugelgelagert. Zum Auswech-
seln des Keilriemens Schutz-
haube (55) entfernen. Mut-
tern (53) am Motorflansch
abschrauben und Motor weg-
nehmen. (Bild 19) Montieren
in umgekehrter Reihenfolge.

Die Fihrungsschiene (17) und
die Fuhrungsbahnen (18/19)
sind tdglich zu reinigen und
leicht zu &len (Bild 17)

Bild 17

Bild 19
Der Keilriemen darf nicht zu
stark gespannt werden, er
muf} sich mit dem Finger noch
Zum Nachspannen des Keil- um 2 cm durchdricken lassen.
riemens die beiden Muttern (Bild 20)
(53) lésen und den Motor Schmalkeilriemen:
leicht nach unten driicken und 850/9C0 x 9,5 mm
wieder festziehen. (Bild 18) oder
775/825x 9,5 mm
(bei Maschinen fiir eine
Frequenz von 60 Hz)
Bild 18 Bild 20

e) Sdgeblattwechsel

1) Sdgewagen an das linke Ende bringen

2) Spannbalken (27) vollsténdig &ffnen

3) Abdeckblech (65) durch Lésen der beiden Réndelmuttern (57) entfernen

4) Mator hochschwenken und Klemmhebel (66) wieder festziehen

5) Steckstift in die im Lagerbock und Schutzhaube angebrachte Aussparung zum Ommm:ro:m:
stecken (Bild 21)

6) Mutter (69) am Spannflausch (70) abschrauben und Sdgeblatt herausnehmen

7) Beim Einsetzen des neuen Sdgeblatts auf vorgeschriebene Drehrichtung achten

8) Gewdnschte Schnittiefe einstellen

Bild21 9) Abdeckblech wieder anbringen

Die Spannfléchen des Séigeblattes, der Welle und des Spannflansches missen sauber sein, da sonst kein Rundlauf gewihrleistet ist, 10
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a

1)

Spaltkeil und Fingerschutz (Bild 22 nach vorn zu klappen, so daf er das Sdge-

b itlich abdeckt.
Der angebrachte Spaltkeil (60) a8t sich durch Lésen der beiden Schrau- latt=aitliciobehs

ben (71) verstellen. Der Abstand zwischen Zahnspitze und Spaltkeil soll Spaltkeil und Fingerschutz dienen zu lhrer
4 mm nicht Gberschreiten. Sicherheit und diirfen nicht entfernt werden.

Eine A hme bi hn. 1,4, Seite 9.
Der am Spaltkeil angebrachte Fingerschutz (59) ist beim Schneiden stets etAUshanmelliidetbschy b, Seite

IV. SAGEBLATT

Behandlung von Sdgebldttern aus Chrom-Vanadium-Stahl
2) Schdarfen

achranken Stumpf gewordene Sdgebldtter sind sofort nachzuschdrfen. Die Zdhne
Um einen einwandfreien fugendichten Schnitt zu erzielen, missen die missen dabei genau rund laufen. Bei unrundem Lauf werden die Zahn-
Sdgebldtier genau geschrénkt sein. Die Schrénkung betrdgt normaler- spitzen des Sdgeblattes in der laufenden Maschine durch Gegenhalten
weise das 1'2fache der Blattstérke. Dieses Ma3 darf besonders beim eines Schleifkérpers egalisiert. Der Schleifstein ist dabei zwischen die
Ldngsschneiden nicht unterschritten werden. Zu starke Schrdnkung ist mit Druckhélzer (12/14) zu spannen und das laufende Sdageblatt wird vorsichtig
Ricksicht auf die damit verbundene Mehrleistung des Blattes ebenso dagegengefahren.

schddlich, weil die Spannung verloren geht und das Blatt dadurch unbrauch- Der Zahngrund darf keine scharfen Ecken aufweisen, da sonst im Sdgeblatt
bar wird. Risse entstehen kdnnen.

Behandlung von Hartmetall-Kreissdgeblattern

Eine hohe Standzeit und einwandfreien Schnitt gewdhrleisten Hartmetallwerkzeuge nur dann, wenn nachstehend aufgefihrie Punkte genauestens beachtet werden:
Schitzen Sie Hartmetallwerkzeuge vor Schlag und Stofs. Hartmetall ist sehr empfindlich und splittert leicht aus. Einwandfrei rundlaufende schlag- und spielfreie Arbeits-
spindeln sind Voraussetzung.

Bevor Sie mit dem Sé&gen beginnen, lassen Sie die Maschine erst ihre volle Tourenzahl erreichen. Der Vorschub mu8 stetig und in der Geschwindigkeit dem Material
angepaBt sein. Zu geringer Vorschub ist ebenso schddlich wie zu schneller! Man lasse das Werkzeug die Arbeit verrichten, Gewaltanwendung bedeutet immer einen

Verlust!
Das Werkstiick muB fest eingespannt sein und darf nicht vibrieren.

Lassen Sie Hartmetallkreisségen nie véllig stumpf werden. Das Schérfen kann nur auf Spezialmaschinen mit Diamantscheiben erfolgen, welche dem Handwerk meist
nicht zur Verfigung stehen. Senden Sie deshalb alle Hartmetallkreisségen in deren Originalverpackung an uns ein, Sie erhalten dieselben von unserem Schdrfdienst
instand gesetzt und geschliffen innerhalb weniger Tage zuriick.

Um Harzverkrustungen zu vermeiden ist es ratsam, Ségeblitter leicht einzudlen. Evil. entstandene Harzkrusten sind regelméBig mit Terpentin, starker Sodalésung oder
speziellen Harzldsungsmitteln zu entfernen.

Ausgesplitterte Schneiden an Hartmetallséigen sind ausnahmslos auf Nichtbefolgung der angefithrten Grundregeln zuriickzufihren. Es ist praktisch unmdglich, solche

Mingel auf Qualitatsfehler des Hartmetalls abwdilzen zu wollen.

Es wird empfohlen, beim Schneiden von Kunststoffplatten mit glasartiger Oberfléche zum Schutz der Augen eine Schutzbrille zu tragen.

n
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V.DIE WAHL DES SAGEBLATTES

Bedingt durch die grofie Zahl der zu schneidenden Werkstoffe ist es uns nicht méglich, allgemein giiltige Richtlinien fir die Wahl des richtigen Ségeblattes bei jedem
einzelnen Werkstoff von vornherein festzulegen. Es sollen jedoch einige grundsdtzliche Ratschldge, die auf unseren Erfahrungswerten beruhen, erteilt werden. Es kann
verwendet werden:

%)

ﬂﬂu

KSB 343 33710017 HM 210 24 60

HM ® z Schnitt-

Type: Bestell-Nummer: cv ) = g Verwendungszweck
KSB 309 33610 009 cv 140 96 25 . besonders empfindliche Edelfurniere (Ahorn, Eiche)
KSB 311 33610010 cv 160 104 35 Edelfurniere (Blatt listenméBig bei Maschine)
KSB 304 33610011 cv 16060 | 54 35 Weichholz, Trennschnitte langs
KSB 305 33610012 cv 160 20 35 Wolfszahnung, Trennschnitte quer
KSB 312 33710006 HM 160 12 35
KSB 324 33710 009 HM 160 24 35 _ Sperrholz, .jmnr_m.q; Span-, Faser- und Kunststoffplatten, Hartholz,
| stark verleimte Holzer
KSB 374 33710025 | HM 160 48 35 _
KSB 385 33710029 _ HM 160 48 . 35 Spezialblatt mit hoher Standzeit fir Edelfurniere
KSB 329 33610013 cv 180 80 45 Weichholz, Trennschnitte ldngs
KSB 331 33610014 cv 180 22 45 Weichholz, Trennschnitte quer
KSB 325 33710012 HM 180 12 45
KSB 342 33710014 HM 180 24 45 _ mvmlro_mﬁjmnr_m_?\ Span-, Faser- und Kunststoffplatten, Hartholz,
stark verleimte Holzer
KSB 384 33710028 | HM 180 48 45 _
KSB 326 33610015 _ cv 210 74 60 : Weichholz, Trennschnitte langs *)
KSB 327 33610016 “ cv 210 | 30 60 Weichholz, Trennschnitte quer *)
KSB 328 33710016 | HM | 210 10 60 _ ,
KSB 352 33710019 L HM 210 16 60 mnmﬂ}o_nﬁ.ﬂanr_m.w: Span-, Faser- und Kunststoffplatten, Hartholz,
_ stark verleimte Holzer *)

Kreisstigebléatter 210 mm @ diirfen nur an Fige- und Feinschnittmaschinen mit pelumschaltbarem
Motor fiir 2 Drehzahlen bei niedriger Drehzahl verwendet werden.

CV = Chrom-Vanadivm
HM = Hartmetall
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Bild 24

a)

b)

VI. DRUCKLUFT-SPANNEINRICHTUNG

Die Spanneinrichtung ist aus Sicherheitsgrinden als Zwei-Hand-Bedienung ausgefihrt.

Maschinelle Ausriistung
1) Reduzierventil: (7) (Bild 23)
Die Maschine ist mit einem Reduzierventil (7) ausgeristet. Der Kolbendruck des Druckluft-
zylinders (3) soll 5 ati nicht Gberschreiten. Durch Drehen des Einstellrades (6) kann der ge-
wiinschte Spanndruck eingestellt werden. 5 ati entsprechen dabei ca. 1000 kg, 4 ati ca.
800 kg und 3 ati ca. 600 kg. Ist der Druck in der Zuleitung héher als 6 ati, so ist als Vor-
sichtsmafinahme ein Sicherheitsventil einzubauen.
2) Druckluftzylinder: (3) (Bild 23)
Durch Einstrémen der Druckluft in den Zylinder schlieBt sich der Spannbalken.
3) Spannventil: (Bild 25)
Zum Offnen und SchlieBen.
Spannen: Zum Spannen wird der rote Schalthebel (b) herausgezagen und gleichzeitig
der schwarze Schalthebel (a) nach unten gedrickt (vgl. Bild 25).
Offnen: Das Offnen erfolgt durch Anheben des schwarzen Schalthebels.
Stufenweises Spannen und Offnen:
Soll der Spannbalken stufenweise gesenkt werden, dann ist der schwarze Schalt-
hebel aus der unteren Position auf Mittelstellung zu bringen. Beim Uffnen ist
umgekehrt zu verfahren.

Einstellen der Offnungshdhe des Spannbalkens

Ist die Offnungshdhe von 62 mm aus Grionden der Zeit- und Luftersparnis nicht notwendig

und somit nicht erwinscht, so kann durch die am U-Tréager (16) rechts unten angebrachten

Schlitzscheiben (Bild 26) die gewiinschte Hohe wie folgt eingestellt werden:

1) Spannbalken schlieffen (Hebel [a] nach unten)

2) Spannbalken durch Anbringen von Schraubzwingen in dieser Stellung festhalten (Bild 27)

3) Hebel (a) nach oben schalten

4) Am Drahtseil den Kolben des Druckluftzylinders nach oben ziehen

5) Je nach gewinschter Offnung eine oder mehrere Schlitzscheiben einschwenken. Eine
Schlitzscheibe dndert die Offnungshéhe um ca. 10 mm

6) Hebel (a) wieder nach unten schalten

7) Schraubzwingen am Spannbalken entfernen

Es ist darauf zu achten, daB bei der gréfiten Spannhdhe mindestens eine Scheibe zwischen

Seil und Maschinenkdrper verbleibt,

Maschinenpflege

In Ergénzung der auf Seite 9 und 10 erwéhnten Mdschinenpflege ist bei Druckluftspannung auf
folgendes zu achten:

Am Luftzylinder ist auf der Rickseite (Bild 24) eine Offnung zum Reinigen und Schmieren der
Kolbenstange vorgesehen. Das Reinigen und Schmieren dieser Kolbenstange muf taglich vor-
genommen werden, Bei Maschinen mit Druckluftspannung sind an den grofien Seilrollen (28)
Schmiernippel angebracht. Hier muB3 laufend geschmiert werden.

Bild 25

Bild 27
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VIl Einzelteile der Fiige- und Feinschnittmaschinen FM2-K [ o

40

47 48 4

| a2
| 43

Jo 41

42 43 LL 45 46

| 44
|45
46
47

48

Bild 30
VIl Components of Type FM2-K (Crank Feed) vil
avance @ manivelle
Number Symbol Designation No. Référence
|
40 | scH 3% | Switch 40 SCH 350
41 LG 313 Crank bearing compl. 41 LG 313
42 e x V™ | Chain 42 Wzx Vo
| 43 | DRS 313 | Clamping rope short, for FM2-K 43 DRS 313
| 3000 and 3200 mm |
44 BZA 363 Stop bolt | 44 BZA 363
45 LAG 331 Spindle bearing | 45 LAG 331
46 BZA 364 Stop bolt | 46 BZA 364
47 DRS 314 Clamping rope long, for FM2-K | 47 DRS 314
| 3000 and 3200 mm
Bearing group _ 4B LG 312

48 LG 312

Kurzzeichen:

SCH 350
LG 313
Va2 x V"

DRS 313

BZA 363
LAG 331
BZA 364
DRS 314

LG 312

|
| Benennung:

| Schalter
Kurbellager kpl.
Kette

Spannseil kurz, zu FM2-K
3000 und 3200 mm

| Anschlegbolzen
Spindellager
Anschlagbolzen

Spannseil lang, zu FM2-K
3000 und 3200 mm
Lagerungsgruppe

Liste des piéces de la machine de précision pour le sciage des joins du Type FM-K &

Désignation

Interrupteur
Palier du volant @ manivelle, complet
Chaine

Cable de serrage court, pour FM 2-K
3000 et 3200 mm

Axe de butée
Palier de la vis sans fin
Axe de butée

Cable de serrage long, pour FM 2-K
3000 et 3200 mm

Palier complet

14
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Vil a) Einzelteile der FM2 und FM2-P

23a
24
25
26

26a
26b

27
28

2%a
32
33
33a
34
35

Kurzzeichen:

ZP 3N
DRS 308

DRS 309
DRS 310

RIA 302

VM 51

Ds 312

HPL 304
HFL 309
HPL 323
HPL 303
HPL 308
HPL 322
RIA 302

BK 311-2500
BK 311-3000
BK 311-3200
FHS 312
FHS 317
FHS 346

HDR 303
LAG 306-3
GSP 305
YBR 307
YBR 308
RLL 301
LAG 312-3
DRS 301-3

DRS 301-3
DRS 312

RM 312
RLL 304
FH 311
FH 312
PZF 313
FU 312
FU 313
M 10 x 40
DRS 307

Benennung:

Druckluftzylinder

Spannseil zu Druckluftmaoschine
2500 mm

Spannseil zu Druckluftmaschine
3000 mm

Spannseil zu Druckluftmaschine
3200 mm

Anschlaggummi

Einstellrad

Reduzierventil mit Manometer
Handsteverventil

Spannhaolz 2500 mm
Spannholz 3000 mm
Spannhalz 3200 mm
Auflageholz 2500 mm
Auflageholz 3000 mm
Auflageholz 3200 mm
Anschlaggummi
Fihrungsbahn 2500 mm
Fihrungsbahn 3000 mm
Fiohrungsbahn 3203 mm
Fihrungsschiene 2500 mm
Fihrungsschiene 3000 mm
Fihrungsschiene 3200 mm
Obere Fihrungsbahn

Untere Filhrungsbohn
Handrad

Spindellager

Gewindespindel
Spindelmuiter rechts
Spindelmutter links

Kleine Seilrolle

Rollenlager

Spannseil zuv Handspannung
2500 mm
Spannseil zu Handspannung
3000 mm
Spannseil zu Handspannung
3200 mm

Spannbalken

Grofie Seilrolle
Fihrungssdule links
Filhrungsséule rechts
Spannpratze

Fuf} links

Fufi rechts
Justierschraube

mit TUsen fir Spann-
endffnung zu allen
Typen FM2
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VIIl. Einzelteile des Stigewagens

58 59 60 61 62 63 64
N, \ ANt A

Bild 31
Vorderansicht

Bild 32

50
S0a
51

5la

S5lc

54
55
56

57
58
59
&0
&0 a

62
63
64
63
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77

Riickansicht

Kurzzeichen:

EM 21/2,5
EM 27
SCH 507

SCH 305

SCH 508

SCH 509
M 12 DIN 834

RIK 301
SZ 301
BZ 313

M 6 DIM 466
HEK 301
SZV 354

SKL 303
sLan

LG 3N

KSB

WLK 310
PLE 341

BL 312

HBK 301

GR 322

GR 322

M 12 DIM 934
FVE 302

3 HBF 340
6004 ZZ
6000 ZZ
FRE 332
FRE 303
FL 316
SBK 316-2

Benennung:

Ségemotor
Sagemot. polumschaltb.

Schubradschalter kompl. (mit |
Gehguse) zu Motor EM 21 -
2,5PS
Schubradschalter-Einsatz zu
SCH 507, mit Knebelgriff

Mockenschalter _no_._._m_‘ (mit
Gehduse) zu Motor EM 27
(polumschaltbar)

Nockenschalter-Einsatz zu
SCH 508, mit Knebelgriff

Muttern fur die
Keilriemenspannung

Keilriemen 9,5 x 850/900
Schutzhaube mit Griff

Vierkantachse kompl.
mit Kugellagern

Randelmutter

linker Klemmhebel
Fingerschutz
Spaltkeil

Spaltkeil komplett
Lagerbock
Sdgeblatt
Sdgewelle
Schwenkplatte
Abdeckblech

rechter Klemmhebel
Handgriff kompl.
Handgriff kompl.
Spannmutter
Spannflansch
Spaltkeilbefestigung
Kugellager grofl
Kugellager klein
Federabstreifer grofl
Federabstreifer klein
Ségewagen

Riemenscheibe

16






