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DIE KOMPLE'ITE MASCHINE ZUM HOBELN UND PROFILIEREN

STANDARDAUSFUHRUNG STANDARD EQUIPMENT ,

= Max. Arbeitsbreite: 230 mm Hohe: 125 mm

] DR = Max. working width: 230 mm height: 125 mm

> Min. Arbeitsbreite: 125 mm Hohe: 8 mm (71//7@9 }ij > Min. working width: 125 mm height: 8 mm
> Inklusive Kurzteilevorschub: +/- 240 mm L5 kv > Including short stock feed mechanism: +/- 240 mm
> Motoren: 1-2: 5,5 kW - 3-4 (5): 7.5 kW { > Motoren: 1-2: 5,5 kW - 3-4 (5): 7.5 kKW
= Spindelbremsen: durch Bremsmotoren > Spindle braking: by brake mators
> Schwere GuBeisenkonstruktion > Heavy duty cast iron base -
> Abrichttischlange: 2000 mm > Feeding table: 2000 mm
> Max. Flugkreisdurchmesser: 1. Spindel: 125 mm > Max. cutting tool diameter: 1* spindle: 125 mm

S; 2/?/9 y 2., 3., 4. Spindel: 180 mm 2™ 37 4" spindle: 180 mm

g Universalspindel 360 Grad: 170 mm universal spindle 360 dgr.: 170 mm

= Stufenlos regelbare Vorschubgeschwindigkeit: 5-20 m/min
> Elektrische Hohenverstellung des Vorschubbalkens

> Gleichzeitig angetriebene obere und untere Einzugswalzen
> Pneumatischer Vorschubwalzenandruck

> Mechanische Digitalanzeigen fiir jede Spindel

> Sicherheitsausfiihrung geman CE-Richtlinien

= Manuelle Gleitmittelpumpe

= Infinitely variable feeding speed: 5-20 m/min

> Electrical height adjustment of the feeding beam

> Simultaneous top and bottom driven infeed roller
> Pneumatic feeding roller pressure

> Mechanical digital readout for each spindle

> Safety execution according to CE regulations

> Manual bed lubrication
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