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Maschinenbau GmbH

A& Die perfekten Zerkleinerer

flexibel und leistungsstark
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Die Zerkleinerer der Baureihe WL 6 - WL 6S
erprobte Technik fiir alle Holzwerkstoffe
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Die langsamdrehenden Einwellenzerkleinerer der Paletten, Spanplatten etc. zerkleinert werden. Die
Baureihe WL 6 - WL 6S werden gemal3 den Anforder-  Grundmodelle werden entsprechend den kunden-
ungen der holzverarbeitenden Industrie gebaut. spezifischen Anforderungen (Durchsatzleistungen,
Es kdnnen alle Arten von Holzabfallen wie Spreil3el, Trichter- und Rotorausflihrung etc.) ausgestattet.
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A& Die Technik der
Baureihe WL 6 - WL 6S

Patentierter V-Rotor

e Optimaler Materialeinzug

e Minimaler Verschleil
der Schneidmesser

e Geringer Kraftbedarf bei
hohem Durchsatz

e Geringer Schnittspalt zwischen
Rotor und Gegenmesser

e Definierter Messertberstand

Der profilierte V-Rotor wird aus dem
Vollem gefertigt und in stabilen Rotor-
lagern gelagert. Auf seinem Umfang
sind spezielle Messertrager in einge-
frasten Messertaschen eingeschweif3t.
In sie werden die Schneidmesser
eingesetzt und von hinten ange-
schraubt. Hierdurch wird ein schneller

Messerwechsel gewabhrleistet, da durch
diese Konstruktion die Schraubenkdpfe

wahrend der Zerkleinerung nicht
beschéadigt werden. Die konkaven
Schneidmesser sind vierfach wendbar
und gewahrleisten einen prazisen
Schnitt bei hoher Durchsatzleistung.
Es werden zwei Rotordurchmesser
eingesetzt (WL 6 mit
252 mm und WL 6S
mit 368 mm).

A& Weitere Rotorvarianten

Profilrotor mit in
| den Talern
eingesetzten
Schneidmessern

Flachrotor mit
== Rund- bzw.
Topfmessern

Flachrotor mit
rechteckigen oder
quadratischen
Wendemessern

Die perfekten Zerkleinerer - flexibel und leistungsstark

Baureihe WL 6 - WL 6S

A& Der zuverlassige Zerkleinerer
fiir groRere Mengen Holzabfalle

Die Zerkleinerer der Baureihe WL 6 -

WL 6S werden fir die Zerkleinerung von
groBeren Mengen an Holzabfallen
eingesetzt. Die Maschinen sind mit
Rotoren von 800 mm Breite ausgestattet
und sehr stark dimensioniert.

Ab der BaugréBe WL 6 mit 22 kW An-
triebsleistung werden die Maschinen

zusatzlich zur automatischen Stern-
dreieckschaltung mit einer hydrodyna-
mischen Anlaufkupplung ausgestattet,
um auch bei vollstédndig beflllitem
Trichter einen sanften Anlauf des Rotors
zu gewdéhrleisten.

Grundmodelle der Baureihe WL 6 - WL 6S

WL 6S mit Transportschnecke

WL 6S mit Transportband

WL 6 mit Bandzufiihrung




Die perfekten Zerkleinerer — flexibel und leistungsstark

Baureihe WL 6 — WL 6S

A& Die Zerkleinerer der Baureihe WL 6 - WL 6S

im Einsatz

Die Materialzufuhr erfolgt tGiber den
Trichter vor eine hydraulisch betatigte
Schublade, die das Material lastabhén-
gig gesteuert auf den sich drehenden
Rotor driickt. Die Zerkleinerung des ein-
gebrachten Materials erfolgt zwischen
den Rotormessern und einer festen
Gegenmesserleiste.

Die Schublade ist mit Abstreifleisten ver-
sehen, die einen unerwiinschten
Materialeinzug zwischen Schublade und
Maschinengehéause verhindern.

Der Materialaustrag kann (iber eine
Transportschnecke, eine Absauganlage
oder mit einem Transportband erfolgen.

Zerkleinerer der Baureihe WL 6S, Materialaufgabe mittels eines Gabelstaplers
mit Abkippvorrichtung

A& Die Technik der
Baureihe WL 6 - WL 6S

Starker Antrieb

Der Antrieb der Maschinen erfolgt mit
einem Elektromotor mit bis zu 37 kW
Antriebsleistung, der tGber Hydro-
Kupplung (ab 22 kW), Keilriemen und
Getriebe die Kraft dem Rotor zufiihrt.

Geschiitze Hydraulik

Die Hydraulik der Schublade ist
geschutzt vor Holzstaub und Beschadig-
ungen innerhalb des Maschinenkdrpers
untergebracht. Der Hydraulikzylinder ist
kardanisch aufgehangt, wodurch uner-
winschte Querkrafte auf die Kolbenman-
schetten vermieden werden.

Schneller Austrag

Das zerkleinerte Material wird durch

das unterhalb des Rotors angebrachte
Sieb ausgetragen. Der variable Siebloch-
durchmesser (10-40mm) bestimmt die
gewlinschte Schnitzelgréle.




Technische Daten

Baureihe WL 6 - WL 6S

Maschinenbau GmbH
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WL 6 WL 6S

Zufuhréffnung:
Trichterinhalt:
Durchsatzleistung:
Rotordurchmesser:
Rotorléange:
Rotordrehzahl:
Kraftbedarf:
Werkzeuge:
Sieblochung:
Absaugstutzen-@:

Luftgeschwindigkeit:

Gewicht:

800 mm x 1.000 mm
0,9 m3

material- und siebabhéngig
252 mm

800 mm

60 - 100 UpM
15/18,5/22* kW

21 Messer

10 bis 40 mm

200 mm

28 m/sec.

ca. 1.500 kg

800 mm x 1.200 mm
1,0 m3

material- und siebabhéngig
368 mm

800 mm

60 - 100 UpM
18,5/22%*/30/37 kW
23/42 Messer

10 bis 40 mm

200 mm

28 m/sec.

ca. 2.000 kg

*ab 22 kW mit Hydro-
anlaufkupplung
SPS-Steuerung flr den
vollautomatisch gesteuer-
ten Betrieb (auf Wunsch),
Sonderausfiihrungen
auf Anfrage.
Vorfiihrungen und
Versuche mit lhrem
Material sind nach
Absprache in unserem
Technikum maéglich.

¥

WEIMA Maschinenbau GmbH
Gewerbegebiet Bustadt
D-74360 lisfeld (Germany)

Telefon:
Telefax:

Internet:
E-Mail:

+49(0)7062/9570-0
+49(0)7062/9570-92

www.weima.com
info@weima.com

Mit Standorten in
Osterreich, Ternberg
Grossbritannien, Northants

Frankreich, La Ferté s. Jouarre

Finnland, Helsinki
USA, Fort Mill (SC)

und iiber 50 Vertriebs-
stiitzpunkten weltweit!

So finden Sie zu uns:
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