Benutzer-
Handbuch

Keilnutfrasmaschine

PP2-FR

ACHTUNG : IHRE SICHERHEIT - UNFALLVERHUTUNG
Diese Betriebsanleitung enthilt wichtige Hinweise, die Maschine sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu
betreiben. Ihre Beachtung hilft, Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und

die Zuverlissigkeit / Lebensdauer zu erhdhen.
Die Anleitung muf stindig am Einsatzort verfiighar sein. Jede Person, die betraut ist mit der Bedienung,

Instandhaltung oder Transport muf} die Betriebsanleitung gelesen haben.



Spannung: 400V 50Hz
Betriebsdruck: 6 bar
Baujahr: 2005

¢ 6>



2 ®Benutzer — Handbuch

Diese Unterlage darf weder vervielfiltigt oder verbreitet noch dritten unbeteiligten Personen mitgeteilt werden.
(§33 des Lit.Urh.Ges. u. §§17,18 des Unl. Wett.Ges.)

Die Firma Hoffmann Maschinenbau GmbH haftet nicht fiir Schéden infolge von Fehlgebrauch sowie Reparaturen
und Ab#nderungen, die von dritter, nicht autorisierter Stelle vorgenommen wurden. Dieses Handbuch wurde mit
grofier Sorgfalt hergestellt. Eine Haftung filr leicht fahrldssige Fehler, z.B. Druckfehler, ist jedoch ausgeschlossen.

Die Firma Hoffmann Maschinenbau GmbH haftet nicht filr Schiiden oder Stérungen durch Einsatz von Optionen
oder Zubehdr, wenn dieses nicht ein original Hoffmann Maschinenbau GmbH—Produkt ist oder eine ausdriickliche
Zulassung der Hoffimann Maschinenbau GmbH hat.

Die FA. Hoffmann GmbH-Maschinenbau ist ein nach DIN-EN ISO 9000 zertifiziertes Unternehmen und handelt und arbeitet
nach ihrem Qualitits-Management-Handbuch und-den darin enthaltenen Verfahrensanweisungen.

Die Qualititszertifizierung wurde von der DQS durchgefithrt.
Das Zertifikat tréigt die Register-Nr.: Nr.: 3194-01

Copyright 2000 by Hoffmann Maschinenbau GmbH / Deutschland
1. Auflage November 2000 (iiberarbeiteter Nachdruck)
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Sehr geehrter Kunde,

wir begliickwiinschen Sie herzlich zum Kauf eines Hoffmann-Qualititsproduktes. Das Hoffmann-
Verbindungssystem verspricht zuverldssiges, rationelles Arbeiten bei htchster Qualitat in fast allen Bereichen der
Holzverarbeitung, wie zum Beispiel Schreinereien, Tiiren- und Fensterherstellung, Méobelindustrie,
Wintergartenbau, etc. Die Hoffmann Qualitéts-Produkte zeichnen sich seit Jahren als zuverldssige, wartungsarme
und hochgenaue Maschinen aus, die tausendfach erprobt sind. Viel Spaf beim Arbeiten.

Inhaltsverzeichnis

1.0 Allgemeine Sicherheitshinweise

1.1 Sicherheitseinrichtungen

1.2 Sicherheit, Restrisiken, Gefahren

1.3 Einsatzbereich und bestimmungsgemife Verwendung
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2.1 Maschinenplan
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32 Inbetriebnahme
33 Wartung und Pflege der Maschine

4.0 Einstellung

5.0 Storungen / Fehlerbehebung

6.0 Technische Unterlagen

6.1 Motorplan / Elektro-Anschlufiplan
6.2 Motorstiickliste

7.0 Garantie
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HOFFMANN,

1.1 Sicherheitseinrichtungen und Unfallschutz

Bei der Konstruktion und Entwicklung der Maschine wurden alle sicherheitsrelevanten Aspekte beachtet,
Insbesondere sind folgende Sicherheitseinrichtungen verwirklicht:

B Ergonomische Gestaltung der Gesamtanlage (DIN EN 614).
B NOT-AUS-Schalter (DIN EN 418)

B Kurzhub-Spannvorrichtung (DIN EN 294)

B Effiziente Spanabsaugung direkt an der Frisstelle.

B Farblich abgesetzte Skalen fiir Einstellungen.

Achtung ! Beim Gebrauch von Elektromaschinen sind — zum Schutz gegen elektrischen Schlag, Verletzungs-
und Brandgefahr — folgende grundsitzlichen SicherheitsmaBnahmen zu beachten.

Lesen und beachten Sie alle Hinweise dieser Bedienungsanleitung, bevor Sie das Gerit in Betrieb nehmen.
Bewahren Sie die Sicherheitshinweise gut auf.

1.2 Sicherheitsbestimmungen und Hinweise, die Sie unbedingt beachten miissen:

1.) Vor Arbeiten am Motor oder wenn das Gerit nicht gebraucht wird Netzstecker ziehen. Das gilt vor allem beim
Einspannen der Friser oder sonstiger Werkzeuge und bei Service-Arbeiten (Unfallverhiitungsvorschriften
VBG4).

2.) Geeignete Arbeitskleidung tragen — Keine lose Kleidung oder Schmuck tragen. Weite Kleidungsstiicke
konnen von beweglichen Teilen erfaBt werden. Bei langen Haaren Haarnetz tragen.

3.) Werkstiicke nicht ohne ausreichende Werkstiickspannung bearbeiten.

4.) Achten Sie darauf, daBl die Werkzeuge scharf sind. Stumpfe Werkzeuge bringen unsaubere Frisarbeiten und
filhren zu einer unnétigen Uberlastung des Motors.

5.) Achtung! Nicht in den Bereich des Frisers greifen (Gefahr schwerer Verletzungen!).

6.) Tragen Sie eine Schutzbrille.

7.) Bei linger andauerndem Arbeiten wird das Tragen eines Gehorschutzes empfohlen; mind.Gehorschutz-
stopsel

8.) Kein asbesthaltiges Material bearbeiten.

9.) Staubabsaugung anschlieBen — Sind an Ihrer Maschine Vorrichtungen fiir die Staubabsaugung vorgesehen,
vergewissern Sie sich, daB diese angeschlossen sind und richtig benutzt werden. Staubsauger miissen fiir das
abzusaugende Material geeignet sein.

10.) Bei umfangreichen Arbeitsgingen ohne Absaugung ist das Tragen einer Staubschutzmaske zu
empfehlen.

11.) Elektromaschinen nur in geschlossenen Riumen nutzen ! Gerite nicht in feuchter oder nasser Umgebung
benutzen. Keine brennbaren Flussigkeiten oder Gase in der Umgebung von (standortgebundenen)
Elektromaschinen lagern oder verwenden. Fiir gute Beleuchtung des Arbeitsplatzes ist zu sorgen.

12.) Steckdosen im AuBienbereich miissen iiber Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-) abgesichert sein.

13.) Verwenden Sie das Kabel nicht filr Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist und beniitzen Sie das Kabel nicht,
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiltzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Beschidigte Netzkabel diirfen nicht verwendet werden. Sie sind unverziiglich durch einen Fachmann zu
erneuern.

14.) Restrisiken — Obwohl in dieser Bedienungsanleitung ausfiihrliche Hinweise zum sicheren Arbeiten mit
der Maschine enthalten sind, birgt jede Maschine gewisse Restrisiken, die auch durch

Schutzvorrichtungen nicht véllig auszuschlieien sind. Bedienen Sie deshalb die Anlage immer mit der
notwendigen Vorsicht.

Weitere in Betracht kommende Unfallverhiitungsvorschriften oder Technische Regelwerke, VDE-
Richtlinien, DIN-Normen usw. und die im Empféiingerland geltende Vorschriften sind zu beachten.

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR 4
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1.3 Einsatzbereich und bestimmungsgemiifie Verwendung

Die HOFFMANN-Nutfrismaschinen Typ PP2-FR sind ausschlieBlich zum Frisen der Nuten in Zusammenhang
mit dem HOFFMANN-Verbindungssystem bestimmt. Der Einsatz der Maschine ist nur filr Nuten der Werksnormen
W-1, W-2 und W-3 erlaubt.

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemi8. Fir hieraus resultierende Schéden, haftet
der Hersteller nicht. Das Risiko hierfiir trégt allein der Benutzer.

Die Nutfrismaschine darf nur von Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die damit vertraut, tber
die entsprechende Fachkompetenz verfligen und {lber die Gefahren unterrichtet sind die von der Maschine selbst
oder dem Arbeitsverfahren ausgehen.

AuBerdem muB die Betriebsanleitung sorgfiltig gelesen und beachtet werden.

Die einschldgigen Unfallverhiitungsvorschriften, sowie die sonst allgemein anerkannten sicherheitstechnischen und
arbeitsmedizinischen Regeln sind einzuhalten.

Sémtliche eigenmichtigen Verinderungen an der Maschine schlieBen eine Haftung des Herstellers fiir die daraus
resultierenden Schéden aus.

1.4 EG - Konformitiitserkkirung

Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 89/392/EWG.

Hiermit erkldren wir, daB die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns
in Verkehr gebrachten Ausfilhrung den einschldgigen zugrundeliegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-
Maschinenrichtlinie entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre
Gultigkeit.

Bezeichnung der Maschine : Keilnut-Frismaschine

Maschinentyp : PP2-FR
Maschinen-Nr. : SO APO S
Einschligige EG-Richtlinien : 98/37/EG (EG-Maschinenrichtlinie / GSG-EV)
(EinschlieBlich aller zutreffenden 89/336/EWG (EMV- Richtlinie)
Anderungen) 73/23/EWG  (Niederspannungsrichtlinic)
Angewandte harmonisierte
Normen, insbesondere : DINEN 292 Teil1 +2  (Sicherheit von Maschinen)
DINEN 60204 (Elektrische Ausrilstung von Maschinen)

DINEN 55081/1:1992 (EMV- Stéraussendung)
DINEN 55082/1:1992 (EMV- Storfestigkeit)

—

Datum/Unterschrift : S £0 S}/g é,!@f_

Angaben zum Unterzeichner : Leiter Technik
Die FA. Hoffmann GmbH-Maschinenbau ist ein nach DIN-EN ISO 9000 zertifiziertes Unternehmen und handelt und arbeitet
nach ihrem Qualitits-Management-Handbuch und den darin enthaltenen Verfahrensanweisungen.

Die Qualititszertifizierung wurde von der DQS durchgefiihrt.
Das Zertifikat trigt die Register-Nr.: Nr.: 3194-01
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2.0 Technische Beschreibung

2.1 Maschinenplan PP2-FR
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2.2.1 Stiickliste Keilnutfrismaschine PP2-FR

POS Teile-Nummer Bezeichnung NORM ST | ME
1 |773042-014 Adapter 2|st
2 (7.116006-00-2 Doppelspindelgetriebe, links 1|St
3 |7.116007-00-2 Doppelspindelgetriebe, rechts 1St
4 |7.132001-00-1 Tragrahmen 1|St
§ |7.132002-00-1 Hubrahmen 1|St
6 |7.132003-02-3 Tischplatte 1ist
7 |7.132004-00-2 Maschinenhaube 1|st
8 |7.132006-00-3 Doppelspindelgetriecbe Bohren 2|st
9 |7.132007-00-3 Getriebedistanz, links 1[st
10 |7.132008-00-3 Getriebedistanz, rechts 1|St
11 |7.132009-00-3 Zwischenplatte, links 1[st
12 |7.132010-00-3 Zwischenplatte, rechts 1St
13 |7.132011-00-3 Wagenplatte 1|St
14 17.132012-00-3 Wagendistanz 2|st
15 |7.132013-00-3 Spannbriicke 1St
16 |7.132015-00-2 Anschlagkante 1|St
17  |7.132016-00-3 Getriebe-Befestigung 2|st
18 |7.132017-00-3 Adapterplatte, links 1|st
19 |7.132018-00-3 Adapterplatte, rechts 1/St
20 |7.132019-00-3 Druckplatte Rahmen, rechts 1|St
21 |7.132020-00-3 Druckplatte Rahmen, links 1|St
22 |7.132021-00-3 Druckplatte Flligel, rechts 1|st
23  |7.132022-00-3 Druckplatte Flilgel, links 1|st
24 |7.132023-004 Distanz, lang, rechts 1|St
25 |7.132024-00-4 Distanz, kurz, links 1|St
26 |7.132025-00-4 Distanz, kurz, rechts 1|St
27 |7.132026-00-4 Distanz, kurz, links 1|St
28 |7.132028-00-4 Spannzunge 4/{St
29 |7.132029-00-4 Lagerschraube 4|st
30 |7.132030-00-3 Spannhalter 4|st
31 |7.132031-00-4 Beruhalter 1|st
32 |7.132032-00-4 Einstellbriicke (Bohrer) 1|St
33 |7.132033-00-4 Zylinderhalter 2|st
34 |7.132034-00-4 Tiefenanschiag 2|St
35 |7.132035-00-2 Bohrerabsaugung 1|St
36 |7.132036-00-2 Frdserabsaugung, rechts 1|st
37 |7.132037-00-2 Fridserabsaugung, links 1|st
38 |7.132038-00-3 Innenanschiag, links 1|St
39 |7.132039-00-3 Innenanschlag, rechts 1|St
40 |7.132040-00-4 Zylinderplatte 2|St
41 |7.132041-00-4 Halteplatte 2|st
42 |7.132043-00-2 Absaugadapter 1St

St
44 |KUVE 25-500 Profilschienenfilhrung 2|st
45 |KUVE 25-160 Profilschienefniihrung 4|st
46 Frésspindelgetriebe 1|Satz
47 |98 XL 037 Zahnriemen 4/St

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR
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48 |80 XL 037 Zahnriemen 2|st
49 |15 XL 037-6F Zahnriemenrad 16/St
50 (630/8 2RS Rillenkugellager 4|St
51 Bohrmotor 50600 1/min 2|St
52 Frdsmotor 1050 Watt 4|St
53 |SPS 7.132 Steuerungselektronik 1St
54 |D=8x40/67, rechts, |Dlbellochbohrer 4/St
HM, S= 8mm
Stiickliste Pneumatik SO 7.132
1 0822010853 KH-Zylinder m.Verdrehsicherung 2 st
2 |0822 344 005 Zugankerzylinder 80 /125 1 St
3 |1827 001632 Ausgleichskupplung 1 St
4 10822333503 Rundzylinder 20/50 2 (st
5 0822335203 Rundzylinder 32/50 1 |st
6 Zylinderschalter F.RZ / 32 3 st
7 Zylinderschalterhalter RZ/32 2 st
8 Zylinderschalterhalter ZAZ/80 1 St
9 |0820 022026 5/2-Ventil 5 |[St
10 |1834484 153 Ventilstecker 6 |St
11 |0 821 200 005 Drosselventil 1 |St
12 {1821 332049 Haltebtigel 1 St
13 |0 820034 C04 5/3-Ventil 1 |[St
14 |0 821 200 193 Drossel 6 |St
16 |0 821 200 197 Drossel 2 |st
16 |1823373 047 Verschraubung 10 |[St
17 |1823 373043 Verschraubung 20 (St
18 |1 823 390 055 Sammelanschiuflleiste 1 |St

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR
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HOFFMANN

2.2.2 Bestandteile der Maschine

Maschine komplett, anschluf3fertig — betriebsbereit
Betriebsanleitung

Bordwerkzeug bestehend aus:

Innensechskantschliissel GroBe 2,5
Innensechskantschliissel Grofe 3
Innensechskantschliissel GroBe 4
Innensechskantschliissel Gréfe 5
Innensechskantschliissel Grofie 6

Einmaulschliissel Grofle 14

Einmaulschliissel GrofBe 17

7. Technische Daten

Anzahl der Motoren 4x Frisen 1000Watt / 2x Bohren 1100 Watt
Drehrichtung rechts

Drehzahl der Frisspindel Frisen: 33000 1/min., Bohren : 10000 1/min
Werkzeugaufnahme Schaft Frisen = d 6 mm / Bohren = d8mm
Tischhohe 910 mm

Male Breite 1300mm, Tiefe 920mm, Hohe 1400mm
Gewicht 320 kg

EnergieanschluB und Verbrauch 380V

Betriebsdruck 6 bar

Druckluft 6 bar

Anschlufiwerte elektrisch 5SKW, 380V,50Hz

Emissionswert (Lirmentwicklung) 80 dB(A) arbeitsplatzbezogen

Absaugung  (Staubemission) 6 2mg/m3 Luft bei Anschluf3

2.4 Funktion und Arbeitsweise der Maschine

Nach dem Auswihlen der Fertigungsvariante und dem Einstellen der Anschlagplatten wird das Werkstiick
eingelegt

Beim Betitigen des FufBlpedals wird das Werkstiick gespannt. Die Fréseinheiten verlassen die
Ausgangsposition und frisen die Nuten ( bis zum voreingestellten Fristiefenmal} )in das Werkstiick ein.
Haben die Fréiser die Endposition erreicht, schaltet die pneumatische Steuerung um und die Friseinheiten
fahren zuriick in die Ausgangsstellung.

Bei Fertigungsvariante ,Bohren“ werden anschlieBend zusitzlich vier Diibellochbohrungen in das
Werkstiick eingebracht.

Wihrend des ganzen Frisvorgangs muf3 das FuBpedal betitigt sein. Sollte das FuBpedal wihrend des
Frisvorganges reaktiviert werden, fahren die Frisaggregate sofort in die Ausgangsstellung zurtick.

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR 12
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3.0 Transport, Inbetriecbnahme, Wartung

3.1 Transport:

Die Maschine wird in einer Kiste, mit Spanngurten auf einer Palette befestigt, angeliefert.

Priifen Sie bitte, ob der Inhalt der Sendung und der Lieferschein iibereinstimmen. Bei Transportschidden informieren
Sie bitte unverziiglich das Transportunternehmen zur Feststellung des Schadens.

Lagerung: Der Lagerraum muB trocken sein, um ein korrodieren einzelner Teile zu vermeiden. Die optimale
Lagerung selbst erfolgt bei Raumtemperatur.

Aufstellung:

Die Transportverpackung wird entfernt; die Maschine wird aufgestelit und gereinigt (keine scharfen Mittel
verwenden).

3.2 Inbetricbnahme

Vor Inbetriebnahme sind alle Kapitel der Betriebsanleitung zu lesen. Sollte aus irgendwelchen Griinden etwas
unklar oder unverstindlich sein, kontaktieren Sie bitte Ihren Lieferanten oder direkt den Hersteller. Diese Maschine
unterliegt der Ausgangskontrolle und wird dort funktionell und qualitativ gepriift und zum Versand freigegeben.

o  Elekrtischer Anschiufl

Priifen Sie vor Inbetriebnahme ob die Netzspannung mit der Angabe auf dem Motortypenschild des Geriites
iibereinstimmt.

Stecker an Steckdose oder, gegebenenfalls, Anschiuflkabel direkt am Schaltkasten anschlief3en.

Achtung : Der AnschluB darf nur von einer ELEKTROFACHKRAFT durchgefithrt werden.

---> Drehrichtung beachten !!!

---> Vorsicherung mufl mit 6 Ampere abgesichert sein!!!

e  Druckanschiufl

Achtung : Druckluftschlauch mit Gewebeeinlage d=15/9 mm fiir Druckluftanschluf8 mit Schnellkupplung NW 9 an
Druckminderer anschlieBen. Arbeitsdruck : 6 bar

e  Absauganschluff

Am hinteren Teil der Maschine befindet sich der Absaugschlauchanschluf. Der Absaugkanal fithrt direkt unter die
Friseinheit. Dies bedeutet daB die Absaugwirkung einen hohen Wirkungsgrad besitzt und die Spéne direkt
unterhalb des Friisers abgesaugt werden.

3.3 Wartung und Pflege der Maschine

Achtung: Bei Wartungs- oder Pflegearbeit Netzstecker ziehen.

B Alie bewegliche Teile sind wéchentlich zu reinigen und gegebenenfalls zu schmieren.
B Vor jedem Arbeiten das Werkzeug auf Verschleil und Risse priifen — Beschidigte Werkzeuge kénnen
schwerste Verletzungen verursachen !

B ca. alle 30 Betriebsstunden den Spanbrecher auf Ausrisse untersuchen.
B Luftungsschlitze des Motors immer frei und sauber halten, da eine gleichbleibende Ventilation wichtig ist.
B Andere Wartungsarbeiten diirfen nur vom Hersteller oder autorisierten Personen durchgefithrt werden

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR 13
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e

3.4 Fertigungsvarianten der Maschinensteuerung

Im folgenden werden die verschiedenen Funktionen der Maschinensteuerung und die damit méglichen
Fertigungsvarianten beschrieben:

1 2
)
3 4
5
1 Maschine ,,Ein“
) Maschine ,,AUS“
3 Schalterstellung ,,J+A“ > Alle Friiser befinden sich in Bearbeitungsposition

(bei Fliigelbearbeitung)
Schalterstellung ,,I* -> Nur zwei Frisungen (bei Rahmenbearbeitung)
Schalterstellung ,,E“ ->”Einrichtbetrieb”. Dient ausschlieflich zum
Durchfriisen der Spanbrecher.
Verlangsamter Vorschub. Bitte unbedingt
Anleitung “Friiserwechsel” beachten.

4 Bohrvorschub ,EIN“ oder ,,AUS*

»RESET* - Riicksetzen der Maschinensteuerung nach einer Fehlfunktion
(z.B. NOT-AUS oder wenn Zylinder nicht vollstiindig
ausgefahren waren)

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR 14
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HOFFMANN,

4.0. Einstellung / Arbeitsbeispiele
4.1.1 EinstellmaBl (Einstellen des Friisers) :

Das Einstellmal bei der Type W3 betrigt 7,0+0,1 mm. Mit dieser Einstellung zieht die Hoffmann-Schwalbe die
Rahmenteile optimal zusammen um eine gute Verbindung zu gewshrleisten. Sollte das EinstellmaB weniger als 7
mm betragen, so wird kein Druck auf die Verbindungsfliche erzeugt und eine Liicke ( beide Rahmenteile sind nicht
vollstédndig zusammengefligt) ist erkennbar ( siehe Bild 1). Die Maschine ist mit einem Einstellma von 7,0 mm
werkseitig eingestellt. Dieses Einstellmal gewZhrleistet einen angemessenen Druck bei allen Holzarten ( Hart- und
Weichholz, MDF und Spanplatten) ( siche Bild 2 ) .

Bid 1 Bild 2
Verbindung  offen Verbindung gaschlossen

FALSCH
RICHTIG

4.1.2 Veriinderung des Friiser-Einstellmafies und Friiserwechsel:

Z

ACHTUNG: Maschinensteuerung auf ,,AUS“ schalten.

um Veriindern des EinstellmaRes wird in folsenden Schritten verfahren:

Entfernen Sie die Spanbrecher-Niederhalter (Pos.1)der Werkstiickspannung

Offnen Sie die Klemmhebel der Spanneinheit (Pos.2) und ziehen Sie diese soweit wie méglich nach oben.
Enfernen Sie die Fréiserabsaugungen durch Lésen der Zylinderschrauben (Pos.3)

Stellen Sie den Wahlschalter der Maschinensteuerung auf ,,E“ (Einrichtbetrieb).

Nun kann der Hubrahmen mit Hilfe des Tasters ,,RESET“ (Pos.4) schrittweise nach unten abgelassen werden.
Fahren Sie den Hubrahmen soweit nach unten, bis die Spannzangen gut erreicht werden kénnen.

Losen Sie die Spannzangen der ,,FRASER-INNEN* wie unter ,,Friiserwechsel beschrieben.

Nun ist es moglich die Fraser in den Spannzangen vor und zuriick zu schieben. Stellen Sie mit Hilfen eines
Mefschiebers die in der Tabelle (Seite 17) aufgefihrten MaBe ein, indem Sie von der Friserspitze bis zu
Spannzangen (!)-Oberflédche messen.

SchlieBen Sie die Spannzangen.

Um das eingestellte EinstellmaB zu Uberpriifen wird eine Testfrisung durchgefihrt. Nachdem zwei
Testwerkstiicke gefrést wurden, ist es notwendig die Einstellung mit einer Hoffmann-Schwalbe zu tiberpriifen.
Hierzu wird die Maschine durch Betitigen der ,,[EIN“-Taste (Pos.6) in Betrieb gesetzt und der Wahlschalter auf
Pos.,,JA“ gestellt. (ACHTUNG: Hubrahmen fihrt wieder nach oben !!!)

Nun kénnen die Probefrisungen durchgefiihrt werden. Solite die Werkstiickverbindung nicht in Ordnung
sein, muB die Frisereinstellung wiederholt werden.

Nachdem die Fréser korrekt eingestellt wurden konnen die Friserabsaugungen sowie die Maschinenhaube
wieder montiert werden.

Setzen Sie nun die neuen Spanbrecher in die Spanbrecher-Niederhalter ein. Schieben sie nun die
Werkstiickspannung (Pos.2) bis zu den Stellringen nach unten und montieren Sie anschliefend die Niederhalter.
Schalten Sie die Maschine an der Maschinensteuerung auf ,,.E“ (=Einrichtbetrieb) (Pos.7).

ACHTUNG: Beim erstmaligen Durchfriisen der Spanbrecher ist es dringend erforderlich, daB ein
(Probe-) Werkstiick eingelegt wird, damit die Spanbrecher nicht ausreiien.

Fihren Sie einen kompletten Frishub durch.

Nach dem Fréshub ist die Einstellung beendet und Sie konnen wieder die gewlinschte Fertigungsvariante an
der Maschinensteuerung einstellen.

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR 15
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4.1.3 Friiserwechsel
Beim Friiserwechsel mufBl unbedingt der Netzstecker gezogen werden. UNFALLGEFAHR !!!!

Die Spindel des Frésgetriebes ist mit einer Prézisions-Spannzange zur Aufnahme des Werkzeuges
ausgestattet.(Abbildung 4). Zum Einspannen des Werkzeuges (1) wird die Getriebespindel (2) mit dem
Gabelschliissel SW14 festgehalten und die Spannmutter (3) mit dem Gabelschliissel SW 17 angezogen.

Beim Ausspannen des Werkzeuges wird nach einer Umdrehung der Spannmutter — hier sind wiederum die beiden
Gabelschliissel SW14 und SW17 zu verwenden- zunichst die Spannzange (4) entspannt und erst nach einigen
weiteren Umdrehungen das Werkzeug entnommen. Spannzange und Spannmutter miissen vorne bilndig sein.
Anderenfalls sind beide Teile vom Motor zu entfernen. Die Spannzange ist so in die Spannmutter einzudriicken, daf3
sie in der Ringfeder (5) einrastet und biindig ist.

Achtung ! Spannmutter nie festziehen, wenn kein Werkzeug eingesetzt ist. Die Spannzange kénnte zu stark
zusammengedriickt und dabei beschiidigt werden.

Einstelimaf
= —HE-
Abbhildune 4
4
Friser-Einstellléingen von links nach rechts:
1/W3 2/W3 3/W2 4/ W2 5/W3 6/ W3

Zum Friiserwechsel wird in folgenden Schritten vorgegangen:

1. Offnen Sie die Spannzange wie oben beschrieben und entnehmen Sie den Friser. AnschlieBend wird der neue
Friser, unter Berlicksichtigung der oben genannten Einstell-Linge eingesetzt und die Spannzange wieder
geschlossen.

2. Feineinstellung des Frisers wie unter ,,Veridndern des Einstellmafes* beschrieben, durchfithren.

3. Spanbrecherwechsel wie unter ,,Veriindern des EinstellmaBes* beschrieben, durchfithren.

Achtung: Scharfes Werkzeug - Schiitze Deine Héiinde !!!!

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR 17
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4.1.4 Wechsel und Einstellen der Bohrwerkzeuge

ACHTUNG: Maschine vom Stromnetz nehmen !!

Zum Wechseln der Diibellochbohrer wird in folgenden Schritten vorgegangen:

e Entfernen Sie den Bohrer-Absaugkanal (Pos.1) durch Lasen der Sechskantschrauben.

e Messen Sie das vorhandene Bohrer-EinstellmaB (Bohrerspitze zu Spannzangenoberfliche) mit Hilfe eines
MeBschiebers.

Offnen Sie die Spannzange des Bohrgetriebes wie unter ,,Friserwechsel” beschrieben.

Ersetzen Sie den alten Bohrer gegen einen neuen.

Mit Hilfe des MeBschiebers wird nun das zuvor ermittelte Mal3 erneut eingestellt.

Bohrer fixieren und Spannzange schliefien.

Absaugung wieder montieren.

4.1.5 Einstellen der Friistiefe

Die Friistiefe der Maschine ist vom Werk ab voreingestellt und darf nicht verindert werden.

Sollte es dennoch einmal notwendig werden, die Einstellung zu veriindern, setzten Sie sich bitte mit der Firma
Hoffmann Maschinenbau in Verbindung.

Fristiefen-
Einstellschraube

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR
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el

4.1.6 Wechsel der Zahnriemen (Einzelgetriebekopf)

Um die Getriebe-Zahnriemen zu wechseln wird in folgenden Schritten vorgegangen:

Entfernen Sie die Friser-Absaugung durch losen der Zylinderkopfschrauben (Pos.3)

Den verschlissenen Zahnriemen (Pos.1) mit Hilfe eines Seitenschneiders abtrennen und entfernen.
Klemmschraube der Motoraufnahme des Getriebes 6ffnen und Motor entnehmen

Stiftschrauben (Pos.2) der Zahnriemenscheibe (MOTOR) 18sen und Zahnriemenscheibe vom Zylinderstift
abziehen

e den neuen Riemen in die Zahnriemenscheiben (!) einlegen

* Motor wieder in Motoraufnahme einstecken und zwar derart, dal beim Einschieben der Zylinderstift wieder in
die Zahnriemenscheibe eingesetzt wird. ACHTUNG: Es ist unbedingt darauf zu achten, daB die
angeschliffenen Seiten des Zylinderstiftes mit denen des Zahnriemenrades iibereinstimmen !

4.1.7 Wechsel der Zahnriemen (Doppel-Getriebekipfe)

Um die Getriebe-Zahnriemen zu wechseln wird in folgenden Schritten vorgegangen:

Entfernen Sie den jeweiligen Absaugkanal durch losen der Zylinderkopfschrauben (Pos.3)

Entfernen Sie den am Getriebekopf angebrachten Zahnriemenspanner vollstindig (wie Pos.4)
Entfernen Sie den verschlissenen Zahnriemen indem Sie ihn mit einem Seitenschneider durchtrennen
Der neue Zahnriemen kann einfach iiber die Zahnriemenscheiben gestiilpt werden

Montieren Sie wieder den Riemenspanner und befestigen Sie den Absaugungkanal

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR 19
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4.1.8 Einstellen der Anschlagplatten-Position:

Um die unterschiedlichen Profile(Rahmen oder Fliigel) frdsen zu konnen, ist es notwendig die Anschlagplatte auf
das zu bearbeitende Werkstiick einzustellen.

Die Anschlagplatte (Pos.1) dient zum Einstellen der Innenanschliige und als Gegenhalter fiir den
Bohrvorschub.

Die tatsiichliche Profil-Anschlagkante (bei Bearbeitung) ist ausschlieBlich die Anlagefl:iche
der Innenanschlige !!!!

Zum Bearbeiten des Fliigelprofiles wird die Anschlagplatte (Pos.1) nach VORNE
geschoben. (>Richtung Anschlagkante)

Zum Bearbeiten des Rahmenprofiles wird die Anschlagplatte (Pos.2) nach HINTEN
geschoben (2Richtung Maschinenbediener)

Zum Einstellen der Innenanschliige wird in folgenden Schritten vorgegangen:

Offnen Sie die Klemmhebel (Pos.3) der Anschlagplatten (innen und aussen)

Stellen Sie die Anschlagplatte (Pos.1) auf die bendtigte Werkstiick-Position

Legen Sie auf der rechten und linken Seite jeweils ein zu bearbeitendes Werkstiick ein (Pos.2)
Stellen Sie die Innenanschlige so ein, daB sich das Werkstiick biindig zwischen Anschlagplatte und
Innenanschlégen befindet

e Alle Klemmhebel wieder schlieBen

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR 20
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Wechseln der Spanbrecher-Niederhalter:

Fir die unterschiedlichen Werkstiicke (Fliigel und Rahmen) ist es notwendig die Werkstiick-Spannelemente
auszuwechseln.

Zum Austauschen der Spanbrecher-Niederhalter wird in folgenden Schritten vorgegangen:

e Entfernen Sie die Zylinderkopfschrauben (Pos.1) der Adapterplatte (Pos.2)
e Tauschen Sie den Spanbrecher-Niederhalter (Pos.3)gegen die jeweils benstigte Form aus
e Befestigen Sie den Niederhalter wiederum mit den Zylinderkopfschrauben

5.0 Storungen und Fehlerbehebung

| Starung i Ursache e AT ssunp -

Motor startet nicht Motor ausgeschaltet. Motorschalter auf ,,I* stellen.

keine Energie / Uberhitzung Priifen der elektrischen

keine Druckluft vorhanden Verbindungen / Abkiihlung
Drehzahl fillt ab stumpfes Werkzeug, eventuell Motor- | Werkzeug wechseln und

leistung fiir Werkstoff ungeeignet Uberpriifung der Einstellungen
Friseinheit 146t sich nicht Spéne oder dhnliches im Entfernen des Storteils
bewegen Mechanismus oder Fiihrung.

Fristiefeneinstellung auf Nullposition. | Fréstiefe korrekt einstellen.
Schwalbe 146t sich nicht ein- Frisereinstellung falsch. Friser korrekt einstellen.
setzen beziehungsweise Gegebenenfalls Einstell-Lehre
Schwalbe fillt in Nut benutzen. (siehe Kapitel 4.1 )
Schwalbenpositionen von rechtem Stumpfanschlag-Einstellung falsch Position auf den Maf3skalen
und linkem Werkstiick stimmen nicht | oder zu ungenau. besser Ablesen und die
tiberein. Stumpfanschlag-Position genauer

einstellen.

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR 21
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HOFFMANN

6.0 Technische Unterlagen
6.1 Motorplan 1000 Watt (Friisen):
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ohren

Motorplan 1100 Watt
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Klemmenplan:

Ziel Intern Klemme | Kabel Ziel Extern KL. | AK/SE
Zuleitung L1 Hauptschalter Q0
Zuleitung L1 Hauptschalter Q0
Zuleitung L1 Hauptschalter Q0
Zuleitung N Schitz K1-L2/L4
N Schitz K2-L2/L.4
Schitz K3-L2/L4 / Trafo N
Frasmotor Innen R M1 Schiltz K1-T1
Frasmotor Innen R M1 Schiltz K1-T2
Frésmotor Innen L M2 Schitz K1-T3
Frésmotor Innen L M2 Schitz K1-T4
Frasmotor Auen R M3 Schitz K2-T1
Frasmotor Auften R M3 Schitz K2-T2
Frésmotor AuBen L M4 Schillz K2-T3
Frasmotor Auen L M4 Schitz K2-T3
Bohrmotor R M5 Schiitz K3-T1
Bohrmotor R M5 Schiitz K3-12
Bohrmotor L M6 Schitz K3-T3
Bohrmotor L Schitz K3-T4
Hoffmann GmbH Bruchsal Blatt
Klemmenpl. PP-FR S - 140801 1
Einspeisung/ Motoren M.Freidel Steuerungstechnik von 2
Hoffmann - Keilnutfrasmaschine PP2-FR 26
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Ziel Extern Klemme | Kabel Ziel Intern KL. | AK/SE
Not-Aus extern F6/14
Not-Aus extern S01/1
24vDC/0OVDC Versorgungsspannung
Fulschalter 1 SPS-X 10 $10
Frase Hoch Grundst. 2 SPS-X11 811
Frése Hoch Endst. 3 SPS-X12 Beru S12
Bohren Grundst. 4 SPS-X13 S13
Bohren Endstellung 5 SPS-X14 S14
Ventil Spannen 6 SPS-Y1 D
Ventil Frase Hoch AB 7 SPS-Y2 D
Ventil Frése Hoch AUF 8 SPS-Y3 D
Ventil Frase Aulen vor 9 SPS-Y4 D
Ventil Bohren 10 SPS-Y7 K01/T1
Ventil 3 Bar 11 SPS-Y5 D
info:
Motorschutzschalter SPS-X0
Sleuerung EIN K01/T3 SPS - X1
WS Frésen innen und aufien SPS-X2 82
WS Einrichten SPS-X3 S3
WS Bohren EIN SPS-X4 $4
Taster Reset SPS-X5 85
Anzeige Lampe SPS-YO0 2]
Frasmotoren Innen K1 SPS-Y 12 KO1/T1
Frasmotoren Auflen K2 SPS-Y 13 KO1/T1
Bohrmotoren K3 SPS-Y 14 KO1/T1
Hoffmann GmbH Bruchsal Blatt
Klemmenpl. PP-FR S - 140801 2
Aktor-Sensorliste M.Freidel Steuerungstechnik von 2
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6.2 Motorplan 1000 Watt (Friisen):

POS Teile-Nummer Bezeichnung NORM ST | ME
1 17968 Gummilagerteil 1|st
2 |11999 Rillenkugellager 1|t
3 |16642 Anker 6800 Kp!.n.Koll. 1|St
4 |11630 Sicherungsring A12x0,1V 1St
5 14373 Sicherungsring 1|St
6 |13785 Kugellager 6001-2RZ/C3/QEBLT20 1|st
7 |21472 Flansch 6301 Fertig 1|St
8 12091 Schraube KT 4,0x23 1|St
9 21134 Spannzangenaufnahme 6900 1|t
10 |14346 Spannzangen 6900.1-10 1|St
11 |14348 Federring 1|St
12 |21135 Uberwurfmutter 6800.1-10 1|5t

~ 13 |13596 Linsenschraube 1(St
14 [19794 Stator 1St
15 30353 Motorgeh4use schwarz 1|St
16 [10018 Kohlehalter 8x6mm 1[St
17 |18467 Kohlebirste 1St
18 [14342 Deckelunterteil 6900.1-7 1/St
19 (12089 Linsenschraube 4x9,5 1|St
20 |30007 Zugentlastung 1St
21 |19140 Entstdrkondensator 1St
22 [14291 Knickschutzhtlle 1]t
23 [14343 Deckeloberteil 6300.1-8 1|St
24 |19638 Zuleitung Am 1|St
25 [12445 Luftleitr.ES 6300 1St
26 (11979 Schalter 1|St
37 [19599 Entst.Drossel VE243 1]st
39 |19605 Litze 100mm 1St
N 42 121208 Uberwurfmutter kpl.m.Federr. 1|St

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR
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HOFFMANN,

Motorplan 1100 Watt (Bohren):

POS Teile-Nummer Bezeichnung NORM ST | ME
1 5254301 Gehduse kpl. grau 1|ST
2 |4778725 Stator 1|ST
3 |5067601 Anker mit Lifter 1|ST
4 14935601 Distanzhillse 1|ST
6 |2767121 Kugellager 6200 2RS C3 1|ST
7 5273101 Lagergummi 1|sT
8 4934701 Abdeckung 1|ST
9 14942301 Kohlenhalter 1|ST
10 |2799712 Ls.-Blechschraube 2|sT
11 |1569201 Kohle 2|ST
12 |4942101 Spannstift 2|ST
14 |7814202 Schaltergehduse 1|ST
19 (4977204 Schalter 1|ST
20 /8439901 Kabelverschraubung 1|ST
21 |4945201 Zuleitungskabel 1|ST
22 14944401 Kondensator 1|ST
23 |2785417 Presskabelschuh 2|ST
35 6407801 Motorflansch 1|ST
36 |6408001 Spindel 1|ST
37 |6408201 Distanzscheibenpaar 1|ST
38 5063701 Druckscheibe 1|ST
39 |6408101 Anschlagring 1|ST
40 |7851806 Kugellager 6003 RS C3 2|ST
41 |5063801 Ls-Schraube 2|ST
42 |2780003 Federring 2|ST
43 |2799536 Ls-Blechschraube 8|ST
44 16408302 Spannzange 1|ST
45 |6408401 Uberwurfmutter 1|sT
46 7893803 Leistungsschild 1|ST
§0 [3785705 Einmaulschlissel SW 22 2|ST

Hoffmann - Keilnutfrismaschine PP2-FR
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7.0 Garantie

Fiir Garantieleistungen gelten unsere Geschiftsbedingungen (VDMA).

Die Garantiefrist betrégt 12 Monate ab Lieferdatum. Sie erstreckt sich auf die kostenlose Behebung aller Stérungen,
die sich infolge mangelhafter Ausfihrung oder Materialfehler ergeben. Von der Garantie ausgeschlossen sind
Schéden infolge von unsachgem#Ben Gebrauch, fehlerhafte Aufstellung oder Installation, duleren Einwirkungen,
z.B. Transportschdden, Beschiddigung durch StoB oder Schlag, Reparaturen und Abinderungen, die von dritter nicht|
autorisierter Stelle vorgenommen wurden und Schiden die auf natiirliche Abnutzung zurtickzufiithren sind.
Garantieleistungen erfolgen ab Werk Bruchsal oder vom Liefereranten. Zubehor und Ersatzteile sind speziell fiir die
Keilnutfrdsmaschinen konzipiert. Wir machen darauf aufmerksam, daB nicht von uns gelieferte Maschinenteile und
Zubehor auch nicht von uns gepriift und freigegeben sind. Der Einbau oder die Verwendung solcher Produkte kann
unter Umstinden konstruktiv vorgegebene Eigenschaften der Keilnutfrismaschine negativ verindern und dadurch
die Sicherheit und Funktion beeintrichtigen. Fiir Schiden, die durch die Verwendung von ,,NICHT-ORIGINAL-
TEILEN und ZUBEHOR entstehen, ist jegliche Haftung des Herstellers ausgeschlossen.

SEHR GEEHRTER KUNDE, SOLLTEN SIE IRGENDWELCHE FRAGEN BEZUGLICH DER MASCHINE ODER DEREN
ZUBEHOR HABEN, SO BITTEN WIR SIE, DEN HERSTELLER ODER IHREN NACHSTEN FACHHANDLER ZU
KONTAKTIEREN.

ADRESSE DES HERSTELLERS:

HOFFMANN MASCHINENBAU GMBH
MERGELGRUBE 5

D - 76646 BRUCHSAL

TEL.: 07251/9544-0

FAX.: 07251/9544 - 44
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