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Yorwort

Lieber Kunde

Herzlichen Dank! Es freut mich, dass Sie sich entschieden haben, in Threm Betrieb
eine Striebig-Plattensdge einzusetzen. Ich bin iiberzeugt, dass Ihre neue Plattenséige
Ihnen viele Jahre lang beste Dienste leisten wird.

Sie haben ein Produkt erworben, das mehr ist als eine schnell montierte Maschine.
Denn hinter allen Striebig-Produkten stehe ich als Schreiner und Entwickler selbst.
Meine erste vertikale Plattensége baute ich im Jahre 1961. Wussten Sie, dass ich sie
damals zum grossen Teil aus Holz konstruierte?

Natiirlich folgten diesem Modell bald weitere Versionen. Und auch heute werden
Striebig-Produkte stindig weiterentwickelt. Getreu der Idee von der Zeit, die nicht
stehen bleibt, verdndern neue Erkenntnisse auch immer unsere Produkte.

Eins ist jedoch iiber die Zeit gleich geblieben: Alle Striebig-Plattensigen werden
seit Jahren mit grosser Sorgfalt hergestellt und erfiillen die strengsten, gesetzlichen
Vorschriften. Sie sind bedienungsfreundlich und besitzen eine hohe Lebensdauer.

Darauf achten meine Mitarbeiter und ich als Entwickler und Konstrukteur; dafir
stehe ich ein, als Schreiner und Berufskollege. Jederzeit.

Mit herzlichen Griissen
Ihr J

Ludwig Striebig

I-2
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Bestimmungsgemisse Verwendung

Die vertikalen Plattenséigen der Typen STANDARD II / STANDARD II PLUS
sind ausschliesslich zum Schneiden und Nuten folgender Werkstoffe vorgesehen:

Werkstoff Maximale Dicke
M Plattenwerkstoffe aus Holz
wie Spanplatten, Tischlerplatten,

MDPF-Platten bis 80 mm
M Massivholz 50 mm
M Kunststoff (Duroplaste und Thermoplaste)

- weiche / geschiumte Stoffe 80 mm

- harte / glas-/ faserverstirkte Stoffe 40 mm
M Aluminium und Aluminium-Verbund-

platten (z.B. Alucobond, ACM etc.) 20 mm
B Gipskartonplatten 80 mm
W Eternit 40 mm

Jeder weitere dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungs-
gemiss. Fir hieraus resultierende Schiden jeder Art haftet der Hersteller nicht;
das Risiko trigt allein der Benutzer.

Yorschriften

Zur bestimmungsgemissen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom
Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungs-
bedingungen und die Befolgung der in der Bedienungsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweise.

Die einschligigen Unfallverhiitungsvorschriften, sowie die sonstigen allgemein
anerkannten sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind zu
beachten.

Die vertikalen Plattensigen STANDARD II/ STANDARD II PLUS diirfen nur
von Personen benutzt, geriistet und gewartet werden, die damit vertraut und
liber die Gefahren unterrichtet sind.

Werkzeuge

M Der Durchmesser der verwendeten Sigeblitter muss zwischen
290 und 303 mm liegen.

B Die Schneidengeometrie und das Schneidenmaterial der Sigeblitter und
Fréaswerkzeuge muss auf den jeweiligen Werkstoff abgestimmt sein.

B Die Verwendung von Sigeblittern aus hochlegiertem Schnellarbeitsstahl
(HSS) ist nicht zuléssig,

Mindestabmessungen des Platten- und Leisten-Schnittgutes

Folgende Mindestabmessungen des zu bearbeitenden Werkstiickes diirfen nicht
unterschritten werden:

B ohne Kleinteileauflage

- Horizontalschnitt X = 500 mm Y = 230 mm
- Vertikalschnitt X = 250 mm Y = 230 mm
B mit Kleinteileauflage
- Horizontalschnitt X = 500 mm Y = 100 mm
- Vertikalschnitt X = 250 mm Y = 100 mm
X

500 mm

Leisten (nur im Vertikalschnitt)

Service/Instandhaltung

Die vertikalen Plattensagen STANDARD II / STANDARD II PLUS diirfen nur
von Personen benutzt, geriistet und gewartet werden, die damit vertraut und
iiber die Gefahren unterrichtet sind.

Grossere Instandsetzungsarbeiten milssen durch unseren Kundendienst
durchgefiihrt werden.

Eigenmaichtige Verdnderungen an der Maschine schliessen eine Haftung von
Striebig AG fiir daraus resultierende Schiden aus.

I3
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Sicherheitshinweise / Sicherheitsvorschriften

WARNUNG!
Holzbearbeitungsmaschinen kinnen bei der Benutzung durch unausgebildetes Personal bei unsachgemiissem
oder nicht bestimmungsgemiissem Gebrauch gefiahrlich sein.

Die Striebig Plattensidgen sind mit allen erforderlichen Sicherheitseinrichtungen ausgeriistet.

Zum sicheren Betreiben miissen die zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften und die nachfolgenden Hin-

weise beachtet werden. Dazu muss jede Person, die beim Anwender mit der Inbetricbnahme, Bedienung und
Instandhaltung (Riisten, Warten) der Plattenséige betraut wird, vorher die komplette Bedienungsanleitung,
insbesondere das Kapitel iiber Sicherheitshinweise gelcscn haben.

Wir empfehlen dem Eigentiimer (Unternehmer) bzw. seinem Beauftragten, sich dies schriftlich bestétigen zu lassen.

Wer darf eine Vertikalplattensiige bedienen?

B Dic Plattensiige darf nur von dazu beféhigten und in der Bedienung
und Instandhaltung unterwiesenen Personen bedient werden.

B Tragen Sie beim Arbeiten eng anhegendc Kleidung und sorgen Sie fiir einen
freien und rutschsicheren Arbeitsplatz mit ausreichender Beleuchtung.

Bearbeitungswerkzeuge/Siigeblitter

B Verwenden Sie nur scharfe und fiir den jeweiligen Werkstoff geeignete
Ségeblatter.

B Rissige und formverinderte Sageblétter diirfen nicht verwendet werden.

B Dic Verwendung von HSS Sigeblittern ist nicht zuléssig.

Bearbeitung von Schnittgut

B Arbeiten Sie nie ohne Schutzvorrichtung und dndern Sie an der Maschine
nichts, was die Sicherheit beeintrichtigen konnte.

Bearbeiten Sie keine Werkstiicke, die fiir die Leistungsfahigkeit der
Maschine zu gross oder zu klein sind.

1]

W Beginnen Sie mit dem Arbeiten erst dann, wenn das Sageblatt seine volle
Drehzahl erreicht hat.

=l

Der Spaltkeit muss, ausgenommen bei Eintauchschnitten, immer verwendet
werden. Nach Beendlgung einer solchen Arbeit ist er sofort wieder in seine
Arbeitsposition zuriickzustellen (siche dazu Seite 1I-7).

Bl WARNUNG!
Niemals vor die Absaughaube greifen: Verletzungsgefahr!

Wihrend des Schneidens dient die bewegliche Absaughaube zur Sicherung
des Sigeblattes zwischen Werkstiickoberfldche und Sagegehiuse. Nach
Schnittende geht sie beim Austauchen selbsttétig wieder in die
Ausgangsstellung zuriick. Die Absaughaube darf deshalb nie festgeklemmt
werden. Am Schluss des Eintauchvorganges steht das Sageblatt ein Stiick
iiber die Absaughaubensohle vor, auch wenn diese nicht auf dem Schnittgut
aufliegt (Blattitberstand).

1-4 691
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6.91

Wartungsarbeiten

B Schalten Sie beim Werkzeugwechsel, beim Beseitigen von Storungen (dazu
gehort auch das Entfernen von eingeklemmten Splittern oder anderer
Werkstiickteile) sowie bei Wartungsarbeiten den Hauptschalter aus. Sichern
Sie sich bei grosseren Instandsetzungsarbeiten gegen unbeabsichtigtes
Einschalten durch Trennen der Steckvorrichtung oder Abschliessen des
Hauptschalters.

B Die regelmissige Reinigung der Maschine, insbesondere der Arbeitsflichen
und der Spénefinger, stellt einen wichtigen Sicherheitsfaktor dar. Bevor Sie
mit den Reinigungsarbeiten beginnen, muss die Maschine stillgelegt und
der Hauptschalter ausgeschaltet sein.

B Arbeiten an den elektrischen Einrichtungen der Maschine diirfen nur von
autorisierten Fachleuten durchgefiihrt werden.

Absaugung

M Bei gemischtem Ségebetrieb mit Holz und Aluminium, bzw. Aluminium-
Verbundplatten muss vor dem Schneiden von Aluminium der Filtersack
bzw. der Spanebehailter entleert werden. (Brandgefahr durch heisse Alu-
miniumspéane!)

W Vorschriften in der BRD fiir Plattensdgen in der Holzverarbeitung:
Fiir das Sdgen von Holz muss wihrend des Betriebes die Plattensige an eine
externe Absauganlage angeschlossen sein, wobei am Anschlussstutzen eine

Luftgeschwindigkeit von mind. 20 m/s -! vorhanden sein muss.

I-5
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Absaugung

Modell STANDARD II
(fiir Holzbearbeitung in der BRD nicht zugelassen)

Das Modell STANDARD 11 ist mit einer integrierten Absaugung ausgeriistet und kann ohne zusitzliche, externe
Absauganlage betrieben werden. Ein im Ségegehéuse eingebauter und vom Sigemotor angetriebener Spaneventilator
befordert die anfallenden Sagespéne durch ein Rohr-/Schlauchsystem in den Filtersack. Die Maschine kann aber auch
an eine externe (mobile oder fest installierte) Absauganlage angeschlossen werden.

WARNUNG!

Bei gemischtem Siigebetrieb mit Holz und Aluminium, bzw. Aluminium-Verbundplatten muss vor dem
Schneiden von Aluminium der Filtersack, bzw. der Spiinebehiilter entleert werden. (Brandgefahr durch
heisse Aluminiumspéne!)

Betriebsarten
Betrieb mit Filtersack

Der Filtersack kann bei der Montage der Maschine wahlweise auf der linken oder rechten Maschinenseite angeordnet
werden.

Betrieb mit externer Absauganlage

Die Maschine kann an eine externe (mobile oder fest installierte) Absauganlage angeschlossen werden. Eine externe
Absauganlage wird am Ende des Spinerohres an die Plattensége angeschlossen. Das Spanerohr hat einen
Aussendurchmesser von 114 mm. Die externe Absauganlage muss so angesteuert sein, dass diese beim Einschalten des
Sigemotors selbsttitig mit eingeschaltet wird.

fest installierte Absauganlage p

T
%m
1 Ny
L i

mobile Absauganlage A

Beim Anschluss an eine externe Absauganlage sind folgende Anderungen an der integrierten Absaugung erforderlich.
M Filtersack entfernen
B Spineventilator aus dem Sigegehiuse entfernen.

I-6 6.91
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Ausbau des Spaneventilators (Bilder 1 - 6)

- Maschine stillegen und Hauptschalter ausschalten - Spineventilator ausbauen und Tellerfeder entfernen

- Gehausedeckel entfernen - Ventilatorhaltering auf Motorwelle aufschrauben

- Sigeblatt entfernen - Luftkanaldeckel montieren

- Absaughaube entfernen - Winkelblech montieren

- Winkelblech losschrauben - Absaughaube und evtl. Sdgeblatt wieder einsetzen

- Luftkanaldeckel ausbauen - Gehiusedeckel aufsetzen und mit Randelschraube festzichen

6.91 I-7
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Ansteuerung der externen Absauganlage

WARNUNG!
Arbeiten an den elektrischen Einrichtungen der Maschine diirfen nur von autorisierten Fachleuten durchgefiihrt
werden!

Die Ansteuerung einer externen Absauganlage kann auf zwei verschiedene Arten erfolgen:

a. Stromwandler:
Ein Stromwandler in der Netz-Zuleitung erfasst den Motorstrom und setzt die externe Absauganlage
in Betrieb

b. Steuerspannung am Hauptschalter:
Im Hauptschaltergehiiuse kann eine Steuerspannung abgegriffen werden. Der Hilfskontakt 13/14 des Hauptschalters
fithrt bei eingeschaltetem Sagemotor die Polleiterspannung. Der Abgriff der Steuerspannung erfolgt bei den
Klemmen 13, N und —jT— .

ACHTUNG
Der Querschnitt dieser Steuerleitung richtet sich nach dem vorgeschalteten Ueberstromunterbrecher. Bei dieser

Steuerungsart sind die drtlichen Vorschriften beziiglich "Fremdspannung" zu beachten, Weitere Details sind aus dem
Steuerungsschema ersichtlich.

I-8 6.91
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Modell STANDARD II PLUS

Das Modell STANDARD II PLUS muss mit einer externen (mobilen oder fest installierten) Absauganlage betrieben
werden. Beim Anschluss der Maschine an eine den Anforderungen entsprechende betriebliche Absauganlage wird die

dauerhaft sichere Einhaltung einer Holzstaubkonzentration am Arbeitsplatz von weniger als 2 mg/m3 Luft garantiert
(GS staubgepriift). Der Anschlussstutzen fiir die Absauganlage ist immer auf der rechten Seite der Maschine.

fest installierte Absauganlage p

RO Tl

N
/N

L

mobile Absauganlage A

Staubkonzentrationswerte

Die Plattensiige STANDARD II PLUS ist vom berufsgenossenschaftlichen Fachausschuss "Holz" nach den:'Gn}'ndséitzen
fiir die Priifung der Staubemission (arbeitsplatzbezogene Staubkonzentration) von H(.lebe:arbgzltun_gsmaschlncn
staubgepriift. Dabei wurden folgende Werte gemessen (die angegebenen Werte sind jeweils die Hochstwerte von 3

Messstellen):

~ A P B
- Nur Hori{zontalscl}nittc 0.99 mg/m? Luft (Diese Werte wurden im Febr.
- Nur Vertikalschnitte 0.37 mg/m? Luft 1991 anlésslich der Priifung durch
- Vertikal- und Horizontalschnitte (Verhaltnis 2 : 1) 0.86 mg/m? Luft die "Holz-BG" ermittelt),

Anforderungen an die externe Absaugung

Zur Einhaltung des Grenzwertes fiir Holzstaub (2 mg/m?® Luft) muss die Plattensiige bei der Bearbeitung von Massivholz und
Plattenwerkstoffen aus Holz an eine externe Absauganlage angeschlossen sein, die folgenden Mindestanforderungen geniigt:

- Mittlere Luftgeschwindigkeit am Anschlussstutzen 20 m/sec

- Luftmenge 1440 m¥h

- Durchmesser der Absaugleitung 160 mm

- Unterdruck am Anschlussstutzen 1200 Pa. (= ca. 120 mm Wassersiule)

In der BRD miissen mobile Entstauber den in den Priifgrundsétzen GS - HO - 07 des Fachausschusses "Holz" festgelegten Anforderungen

entsprechen. Dabei muss ein Reststaubgehalt in der Riickluft von 0.2 mg/m? (Stand: 8.92) sicher eingehalten werden.
A/BAS/A1.92/8.92

Ansteuerung der externen Absauganlage

WARNUNG!
Arbeiten an den elektrischen Einrichtungen der Maschine diirfen nur von autorisierten Fachleuten durchgefiihrt
werden!

Die externe Absauganlage muss so angesteuert sein, dass diese beim Einschalten des Sdgemotors selbsttétig mit
eingeschaltet wird.

Die Ansteuerung einer externen Absauganlage kann auf zwei verschiedene Arten erfolgen:

a. Stromwandler:
Ein Stromwandler in der Netz-Zuleitung des Ségemotors erfasst den Motorstrom und setzt die externeAbsauganlage
in Betrieb.

b. Steuerspannung am Hauptschalter:
Im Hauptschaltergehduse kann eine Steuerspannung abgegriffen werden. Der Hilfskontakt 13 / 14 des Haupt-
schalters fiihrt bei eingeschaltetem Sagemotor die Polleiterspannung. Der Abgriff der Steuerspannung erfolgt bei
den Klemmen 13, N und _L_.
ACHTUNG =
Der Querschnitt dieser Steuerleitung richtet sich nach dem vorgeschalteten Ueberstromunterbrecher. Bei dieser
Steuerungsart sind die értlichen Vorschriften beziiglich "Fremdspannung" zu beachten. Weitere Details sind aus
dem Steuerungsschema ersichtlich,

6.91 1-9
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Zubehor

Normalzubehér (im Lieferumfang enthalten)

= S
N Q

Sonderzubehor (Optionen)

Beigabewerkzeuge

Doppelgabelschliissel 10/13 mm
Doppelgabelschliissel 17/19 mm
Stiftschliissel 3 mm

Stiftschliissel 4 mm

Stiftschliissel 5 mm

Stiftschliissel 6 mm

Stiftschliissel 8 mm (Lange 200 mm)
Fettpresse

Holzkeile

B b e e e e e

Ersatzteile

Messzungen "links" fiir Langenanschlag
Messzungen "rechts” fiir Langenanschlag
Staubabstreifer Durchm. 42
Staubabstreifer Durchm. 37
Staubabstreifer Durchm. 30
Staubabstreifer Durchm. 26

RN AR

Zur Bearbeitung bestimmter Werkstoffe oder als Steigerung des Arbeitskomfortes bietet Striebig verschiedene
Zubehdrwerkzeuge und Vorrichtungen an, Der Anwendungsbereich der Plattenségen kann mit dem Zubehdr wesentlich

erweitert werden.

Digitales Mess-System

Die Striebig Plattensigen kénnen mit einem digitalen, elektronischen Mess-System
ausgeriistet werden, Damit ist es moglich, Langenmasse (X-Achse) und Hohenmasse
(Y-Achse) auf 1/10 mm genau einzustellen. Anstelle der herkdmmlichen Massbander
und Anschlige wird das elektronische Mess-System eingebaut. Die Masse kdnnen von
zwei unabhingigen LED-Displays fiir jede Achse im Bereich des Anschlages,

bzw. des Sigeaggregates abgelesen werden.

Dieses Mess-System wird bereits bei der Produktion der Maschine angebaut.

Eine Nachriistung ist nur durch einen autorisierten Héndler moglich.

Nutvorrichtung fiir Verbundplatten (z.B. Alucobond, ACM etc.)

Zum Nuten von Verbundplatten bietet Striebig ein Sortiment an, das fiir die
Verwendung mit Striebig Plattensigen entwickelt wurde und den Sicherheits-
anforderungen entspricht.
Das Sortiment umfasst: - Gehiusedeckel mit Schutzvorrichtung

- Flansch zum Aufspannen des Nutwerkzeuges

- Anlaufringe fiir verschiedene Materialstérken

- Bremsring fiir die Anlaufringe

- Zubehorwerkzeug

Profilfriser gibt es fiir folgende Nutformen: 90°, 135° und U-Form. Es konnen

" Verbundplatten von 3 mm, 4 mm und 6 mm verarbeitet werden. Anlaufringe fir

8 mm auf Anfrage.

Die STRIEBIG Profilfraser sind nur fiir das Nuten mit automatischem Yorschub
zugelassen.

Fiir das Nuten mit manuellem Vorschub sind entsprechend zugelassene Fraswerkzeuge
zu verwenden. Beim Modell STANDARD II bzw. AUTOMAT II wird zudem der

Anschluss der Maschine an eine externe Absauganlage empfohlen.

1-10 6.91
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Betriebsstundenzihler

Die Sdgemotorsteuerung kann wahlweise mit einem Betriebsstundenzihler augeriistet
werden. Dieser wird in die Frontplatte des Siigemotor-Steuergehiuses eingebaut.
Gezihlt wird bei allen Modellen die effektive Betriebszeit des Sigemotors.

BOIBZh

Fiir die Verarbeitung verschiedener Werkstoffe, die sehr unterschiedliche
Schnittgeschwindigkeiten erfordern (z.B. Spanplatten und Aluminiumplatten) kann
anstelle des serienmassig eingebauten Sigemotors ein Sigemotor mit 2 Drehzahlen
(Dahlanderschaltung) eingebaut werden. Die Drehzahlen sind im Verhiltnis 1 : 2.

Netzfrequenz Motordrehzahlen (U min) ~ Ségeblattdrehzahlen (U min-!)

50 Hz 1440 / 2880 2375 /4750

60 Hz 1740 / 3450 2375 /4750
Tiefenanschlag/ Verstellnuter

Nuttiefe

Zum Nuten von Plattenwerkstoffen mit herkémmlichen Wendeplatten-
Verstellnutwerkzeugen bietet Striebig einen Tiefenanschlag an. Er wird auf eine
Fiithrung am Gehausedeckel montiert. Der Einstellbereich erstreckt sich iiber eine
Nuttiefe von max. 40 mm).

Ihr Héndler liefert auch die passenden Nutwerkzeuge oder konfiguriert Thnen auf
Wunsch Ihr bestehendes Nutwerkzeug fiir einen optimalen Einsatz auf Threr Striebig
Plattensége. Bitte wenden Sie sich an Thren Striebig Hindler.

Kleinteileauflage

Zur Bearbeitung von Kleinteilen (Minimalformate beachten!) auf der Mittelauflage
muss die Kleinteileauflage verwendet werden. Sie ist in Lingen von 0.5 m erhaltlich
und lésst sich ohne Werkzeuge schnell aufstecken und entfernen.

6.91 I-11
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Yor Inbetriebnahme der Plattensiige

Kontrollen vor der Inbetriebnahme

Priifen Sie vor jeder Arbeit an der Plattensige folgende Punkte:

1.

Ist der Verfahrbereich des Ségeaggregates auf der ganzen Maschinenliinge und -héhe weder durch Schnittgutabfille
noch durch Transportgerite oder andere Gegenstinde behindert?

Sind Auflagerollen, Mittelauflage und Nullpunktauflage von Schnittgutresten und Ségespanen
befreit?

Sind Langen- und Hilfsanschlagklappen aufgeklappt?

Ist das Sageaggregat in ausgetauchtem Zustand?

Ist der Spaltkeil in die richtige Arbeitsposition eingeschwenkt?
Ist das Ausweichen des Lattenrostes gewihrleistet?

Ist das richtige Sageblatt eingespannt?

Modell STANDARD II und AUTOMAT IL:
Ist der Filtersack nicht mehr als halb gefiillt?

Modell STANDARD II PLUS und AUTOMAT II PLUS:
Ist die externe Absauganlage angeschlossen (Ventile / Schieber gedffnet) und betriebsbereit?

Bearbeitungs- und Verarbeitungshinweise

Beachten Sie bei allen Arbeiten an der Plattensége die Vorschriften des gelben Klebers auf dem
Ségemotor

4 D
ACHTUNG

1 Nur in Bedienung und Instandhaltung unterwiesene Personen
diirfen die Platiensage bedienen

2 Die Abssughsube darf nie festgeklemmt werden und muss wihrend
des Schneidens auf dem Schnitlgut aufliegen
3 Kontrollieren: Der Spaltkeil muss immer in Arbeilsstellung
{vorgeschoben) sein
4. Kein Zuschnitt von unférmigem, weichern, nicht eigenstabilem
oder zu kleinern Schnittgut (S. Punkt 7)
5. Das Schnittgul muss einwendirei auf Mittel- oder Rollenauflage
sowie m Lattenrost sufliegen
6. Fiir Horizontalschnitte Haltelaschen beniitzen
1 Schnittgul-Mindestabmessungen w
|
X
& v —P ‘
ohne Klemleilauflage
Horizontalschnitt X =500 mm Y =230 mm |
Vertikalschnitt X =250 mm Y =230 mm
mit Kleintellauflage ‘
Horizontalschnitt X =500 mm Y =100 mm
Yertikalschnill X =250 mm Y =100 mm
leisten (nur Vertikslschnille) X = 500 mm I
8. Luriickfihren des Sagesggregsies nur in susgelauchtem Zustand |
9. Ségemotor nach Gebrauch stillselzen |
\10‘ Bei Repsroturen diirfen nur Striebig-Ersatzteile verwendel werden J
|
1
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Hinweis fiir die Verarbeitung von Platten aus jeglichem Material

Spanplatten, Holzfaserplatten, Sperrholzplatten, Kunststoffplatten sowie Platten aus Hartgewebe und Hartpapier,
Platten aus Aluminium und Aluminium-Legierungen erhalten durch den Herstellungsprozess innere Spannungen.

Beim Verarbeiten solcher Platten lasen sich diese Spannungen. Dies hat zur Folge, dass sich die Platten wihrend
des Schnittvorganges verwerfen, d. h. sie werden krumm. Diese Tatsache wirkt sich vor allem beim ersten Trenn-
schnitt aus. Oft zeigen diese Platten nach dem ersten Schnitt folgendes Bild:

5000

B "

Schnitt
<
— e ] [
[a)
o
Schnittgut
TO OO 9P 9O 9O
5000
Offnung je nach Schnittgut:
Schnitt  bis Smm mdglich S
f— —— ,_—-;;___‘]_
S
Schnittgut S
1

© © © & 0 ¢ 8 © 0 O
Bei hohen Genauigkeitsanforderungen an die Werkstiicke ist diesem Umstand unbedingt Beachtung zu schenken.

WARNUNG!

Abschnitt kann weggeschleudert werden.

v —————1

\

Schnitt

Schnittgut

T 0 © © 9 0 © O o O

Trotz des richtigen Finsatzes des vorhandenen Spaltkeils konnen diinne Abschnitte von Schnittgut in Schnitt-
richtung weggeschleudert werden!
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STANDARD 11/ STANDARD II PLUS

® & 6

Sdgebalken

26  Streifenanschlag-Griff (Sterngriff)
30 Tasterrolle

Motoriaufwagen

40  Motorlaufwagen

41  Klemmhebel

42 Messzunge (Masse ab Mittelauflage)
43 Messzunge (Masse ab Auflagerollen)
44 Griff fiir Schablonenfeder unten

45  Griff fiir Schablonenfeder oben

46  Mitnehmergriff

47  Parallelfithrungsleiste

& @ @

Ségeaggregat

50 Sagegehiuse

51 Gummigriff

52 Sigemotor

53  Gehdusedeckel

54 Randelschraube

55 Bedienungshebel rechts
56  Bedienungshebel links
57  Absaughaubengriff

58  Absaughaube

59  Spaltkeil

60  Knebelgriff

61 Schmiernippel

62  Fithrungssiule

63 Parallelfithrung
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STANDARD II / STANDARD II PLUS

Arbeiten mit der Plattensiige

( Einspannen/ Wechseln des Siigeblattes

- Die Absaughaube darf nur entfernt werden, wenn das Sigeblatt ausgebaut ist!
- Siigeblattbreite (fiir Modell STANDARD I1 PLUS / AUTOMAT II PLUS): max. 3.2 mm
- Nur einwandfrei gereinigte Sigeblattwelle, Spannflansch und Sageblatt-Stammkérper gewiihrleisten guten

Siigeblattlanf
Vorbereitung der Maschine - Hauptschalter der Maschine ausschalten
zum Einspannen/ Wechseln - Sdgeaggregat in Senkrecht-Schnittstellung bringen, Sigeaggregat mit
des Sigeblattes Bedienungshebel in hintere Anschlagstellung bringen.
Gehéusedeckel entfernen - Rindelschraube losen
- Deckel wegnehmen
Absaughaube an die Platten- - Absaughaube an Plattenauflage
auflage schieben schieben
Spannflansch entfernen - Innensechskant der Sigeblattschraube
reinigen
- Sdgeblattschraube l6sen und
entfernen
- Spannflansch entfernen
(- bisher verwendetes Ségeblatt
entfernen)
- Ségeblattwellenflansch reinigen
Ségeblatt einsetzen - Séigeblatt im Bereich der Flansche

reinigen
- Ségeblatt auf Sageblattwelle aufsetzen
- Spannflansch reinigen und auf
. Sageblattwelle aufsetzen
- Sdgeblattschraube eindrehen und anziehen
‘\. durch leichten Schlag auf den Stiftschliissel

Gehiusedeckel aufsetzen - Absaughaube nach hinten ziehen
- Absaughaubenfeder einhingen
- Gehidusedeckel aufsetzen
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STANDARD II / STANDARD IT PLUS

Ségeaggregat

Positionen des Sigeaggregates

a.) zum Schwenken:
Sigeaggregat kann zwischen den Stellungen
Vertikalschnitt und Horizontalschnitt pendeln,
d. h. es ist nicht durch die Parallelfithrungen
stabilisiert

b.) Ségeaggregat ausgetaucht:
- Sigeaggregat rastet im Zwischenanschlag ein
- Siigeaggregat ist durch Parallelfithrung stabilisiert

c.) Sigeaggregat eingetaucht (Arbeitsstellung):

Wichtig:

Sigeaggregat beim Bearbeiten des Schnittgutes
ganz eintauchen, um eine optimale Schnittqualitét
zu erreichen.

Schwenken des Ségeaggregates

Vertikalschnitt -> Horizontalschnitt - Sigeaggregat am Bedienungshebel

ganz zuriickziehen (in Schwenkstellung)

- Sigeaggregat beim Schwenken in die
Horizontal-Schnittstellung an den Bedie-
nungshebeln bzw. am linken Bedienungs
hebel und am Gummigriff fithren
(nicht fallen lassen!)

- Sigeaggregat eintauchen (Parallel-
fithrung beachten) und wieder bis zum
Zwischenanschlag austauchen

Horizontalschnitt - > Vertikalschnitt - Sdgeaggregat mit Bedienungshebel

ganz zuriickziehen (in Schwenkstellung)

- Ségeaggregat beim Schwenken in die
Vertikal-Schnittstellung an den Bedie-
nungshebeln bzw. am linken Bedienungs-
hebel und am Gummigriff fithren

- Siigeaggregat eintauchen (Parallel-
fithrung beachten) und wieder bis zum
Zwischenanschlag austauchen
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STANDARD I1/STANDARD II PLUS

Plattenauflage / Mittelauflage

Elemente der Plattenauflage

a Lattenrost
b Auflagerollen
¢ Mittelauflage

Lattenrost
Der ganze Lattenrost weicht automatisch nach unten aus, wenn das
Ségeblatt beim Horizontalschnitt auf ein Stiitzleistenprofil trifft.

Auflagerollen
Zur Bearbeitung grosser oder schwerer Schnittgut-Stiicke
(max. Schnittgutgewicht: 560 kg)

- Verschieben des Schnittgutes: - Bremspedal driicken -- >
(rastet ein) Rollenbremse wird geldst
- Schnittgut verschieben
- Bremspedal erneut driicken -- >
Auflagerollen werden blockiert

Mittelauflage

Zur Bearbeitung mittlerer und kleiner Schnittgut-Stiicke (max. Schnitt-
gutgewicht: 200 kg)

Hinweis:

Das Schnittgut soll wenn moglich auf der Mittelauflage verarbeitet werden,
da diese eine ergonomisch giinstigere Arbeitsweise ermoglicht.

Die Mittelauflage ist zweiteilig ausgefithrt (linker Teil / rechter Teil).
Je nach Linge des Schnittgutes kann der eine Teil oder konnen beide
Teile benutzt werden.,

- Mittelauflage in Arbeits- - Riickhalter nach oben driicken
stellung schwenken - Mittelauflage am Handgriff nach vorn
ziehen und in Riickhalter einrasten

- Mittelauflage zuriick - Riickhalter nach oben driicken
schwenken - Mittelauflage am Handgriff nach hinten
driicken und in Riickhalter einrasten
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STANDARD 11/ STANDARD II PLUS

Beschicken der Plattensige

Anforderungen an das Schnittgut

- Unférmiges, weiches und nicht eigenstabiles Schnittgut darf
nicht verarbeitet werden

- Rundmaterial und gebiindelte Profile aus jeglichem
Werkstoff diirfen nicht verarbeitet werden

- Leisten diirfen nur verarbeitet werden, wenn sie eine ebene
Auflagefliche aufweisen. Sie sind dann nur einzeln, flach-
kant und nur durch Vertikalschnitt zu bearbeiten.

- Schnittgut-Mindestabmessungen
B ohne Kleinteilauflage

- Horizontalschnitt X =500mm/ Y = 230mm

- Vertikalschnitt X=250mm/ Y =230mm
B mit Kleinteilauflage

- Horizontalschnitt X =500mm/ Y = 100 mm

- Vertikalschnitt X =250mm/ Y = 100 mm
Leisten: (nur im Vertikalschnitt) X = 500 mm

Wie wird die Plattensige beschickt?
- Schnittgut muss auf seiner ganzen Fliiche plan auf dem
Lattenrost anliegen

- Das Schnittgut darf nicht mit Klammern, Schraubzwingen oder
dhnlichen Werkzeugen am Lattenrost fixiert werden!

- Bearbeitung von Plattenstapeln (Paketschnitt):
- Wenn moglich nur gleichformatige Platten zusammen bearbeiten
- Plattenstapel vorzugsweise durch Vertikalschnitte bearbeiten
- Bei ungleichformatigen Platten muss die grosste Platte am Latten-
rost anliegen, die iibrigen sind in abnehmender Grosse davor zu
stapeln.

- Keine Platten zum Bearbeiten aufeinanderstellen!

Hinstellen des - Schnittgut auf die Auflagerollen oder auf
Schnittgutes: die Mittelauflage hinstellen und dann
- an die Stiitzleisten des Maschinenrahmens
anlegen.
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STANDARD Il / STANDARD II PLUS

Bearbeiten des Schnittgutes

Spaltkeil

Fiir alle Sdgearbeiten muss der Spaltkeil verwendet werden. Er ist auf dem
beweglichen Spaltkeilhalter im Ségegehiuse festgeschraubt. Der Spaltkeil muss
sich grundsitzlich immer in der Arbeitsposition befinden.

Ausnahme;

In zwingenden Fallen (z.B. fiir Ausschnitte aus dem Schnittgut) kann der Spaltkeil
von der Arbeitsposition in das Sdgegehiuse zuriickgeschwenkt werden. Nach
Beendigung einer solchen Arbeit ist er sofort wieder in die Arbeitsposition
zu schwenken.

Spaltkeil in Arbeitsstellung - Knebelgriff 16sen
schwenken - Spaltkeil am Knebelgriff nach vorn in
Arbeitsposition fithren

- Knebelgriff festziehen

Spaltkeil zuriickschwenken - Knebelgriff 16sen

(nur in Ausnahmefillen) - Spaltkeil am Knebelgriff nach hinten fithren
- Knebelgriff festzichen

Hinweis:

Wenn immer moglich sollte das Schnittgut durch Vertikalschnitte bearbeitet werden.
Vorteile: - Bequemeres Arbeiten moglich

- Getrennte Teile miissen nicht durch Keile distanziert werden

- Abfille konnen nicht weggeschleudert werden

Vertikalschnitt

Lingenanschlag

Der Lingenanschlag kann sowohl links als auch rechts vom (Vertikalschnitt-)
Nullpunkt verwendet werden. Er hat deshalb zwei Messzungen.

Das Schnittmass wird jeweils an der zum Sigeblatt weisenden Messzunge
abgelesen.

Lingenanschlag einstellen - Anschlagklappe herunterklappen
- Anschlagklemmbhebel losen
- Schnittmass einstellen
- Anschlagklemmbhebel festziehen
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STANDARD II / STANDARD II PLUS

Vertikalschnitt ausfithren

Sigebalken auf Vertikalschnitt- Modell STANDARD II:
stelle bringen - Sigebalken auf einen der 6 gelb markierten
Vertikalschnittpunkte fahren (Markierung auf
Querarm muss mit gelber Markierung am Sége-
rahmen iibereinstimmen).
- Drehstange nach rechts drehen
- Sigeaggregat in Vertikalschnittstellung
schwenken
- Sigeaggregat ganz austauchen

Modell STANDARD II PLUS:

- Sagebalken auf den Vertikalschnitt-Nullpunkt
fahren (Markierung auf Querarm muss mit gelber
Markierung am Sidgerahmen iibereinstimmen).

- Drehstange nach rechts drehen

- Sigeaggregat in Vertikalschnittstellung
schwenken

- Sigeaggregat ganz austauchen

Schnittgut an Lingenanschlag - Schnittgut auf die Maschine bringen

schiecben - Schnittgut langsam an den Langenanschlag
heranrollen (Auflagerollen) oder heranschieben
(Mittelauflage)

Betriebsbereitschaft der ACHTUNG

Maschine erstellen Bei Gefahr kann der Sdgemotor durch
Schlag auf die Not-AUS-Taste (Schlagtaster)
stillgesetzt werden.

- Hauptschalter einschalten

Ségemotor starten - Taste Sigemotor EIN ("I") driicken

Schnitt ausfithren - Sidgeaggregat bis iiber die obere

Schnittgutkante hochfahren

- Sageaggregat mit Bedienungshebel voll-
stindig eintauchen

- Sageaggregat am Bedienungshebel oder am
Sagegehiusegriff nach unten fithren

- Bei dickem Schnittgut: Absaughaube am
Absaughaubengriff soweit zuriickziehen,
bis Absaughaubensohle auf dem Schnitt-
gut aufliegt.
Nach ausgefithrtem Schnitt:

- Siigeaggregat bis zum spiirbaren Zwischen-
anschlag austauchen

Sagemotor stillsetzen - Taste Sdgemotor AUS ("O") driicken
- Anschlagklappen hochklappen

Maschine abschalten - Hauptschalter ausschalten
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STANDARD II/ STANDARD II PLUS

Hilfsanschlige

Zur Aufteilung grosser Schnittgut-Stiicke in schmale Stiicke durch
Vertikalschnitt stehen zwei Hilfsanschlage zur Verfiigung. An den Hilfsan-
schlagen konnen keine Schnittmasse eingestellt werden. Sie sind links

und rechts vom Nullpunkt verwendbar.

Hilfsanschlige einstellen - Am aufzuteilenden Schnittgut einen

Winkelschnitt ausfithren

- Schnittgut an Lingenanschlag rollen

- Hilfsanschlagklappen herunterklappen

- Anschlagklemmbhebel losen

- Hilfsanschlage an Schnittgutkante
heranschieben

- Anschlagklemmbhebel festziehen

Eintauchvorrichtung

Um den Eintauchvorgang bei hohen Schnittgut-Stiicken zu erleichtern, ist auf der
Riickseite des Absaugrohrbogens eine héhenverstellbare Eintauchvorrichtung
angebracht. Ein Fanghaken fasst den Bedienungshebel rechts und fiihrt die Sége-
aggregat-Aufwirtsbewegung in eine Eintauchbewegung iiber.

Beniitzung der Eintauch- - Klemmhebel am Fanghakenschieber lésen
vorrichtung - Hohe der Eintauchposition festlegen
- Klemmhebel festziechen

- Fanghaken horizontal stellen

- Bei dickem Schnittgut: Absaughaube am
Absaughaubengriff soweit zuriickziehen,
bis die Absaughaubensohle auf dem
Schnittgut aufliegt.

- Séigeaggregat in ausgetauchtem Zustand
hochschieben
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STANDARD II/ STANDARD II PLUS

Horizontalschnitt

Massbdnder auf dem Sdigebalken

Zum Einstellen horizontaler Schnittmasse sind auf dem Sagebalken zwei
Massbinder mit verschiedenen Anfangspunkten fest angebracht. Das rechte
Massband dient zum Einstellen des Schnittmasses, wenn das Schnittgut auf den
Auflagerollen steht. Das linke Massband wird verwendet zum Einstellen des
Schnittmasses, wenn das Schnittgut von der Mittelauflage aus bearbeitet wird.
An der Unterkante des Motorlaufwagens sind zwei Messzungen angebracht,
an denen die jeweils einzustellenden Masse abgelesen werden konnen.

Horizontalschnitt ausfiihren

Betriebsbereitschaft der
Maschine erstellen

Sagebalken an das linke
Maschinenende schieben

Maschine beschicken

ACHTUNG

Bei Gefahr kann der Ségemotor durch
Schlag auf die Not-AUS-Taste (Schlagtaster)
stillgesetzt werden.

- Hauptschalter einschalten

- Drehstange nach links drehen
- Sagebalken ganz nach links schieben
- Sdgeaggregat ganz austauchen

Modell STANDARD II

- Schnittgut je nach Grosse der Stiicke auf die
Mittelauflage oder auf die Auflagerollen
bringen

Modell STANDARD II PLUS

- Schnittgut je nach Grosse der Stiicke auf die
Mittelauflage oder auf die Auflagerollen
bringen und nach rechts an die Schiebewand
der riickseitigen Absaugung heranschieben,
bzw. heranrollen.
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STANDARD II/STANDARD II PLUS

Sigeaggregat zum Schnitt - Sdgeaggregat in Horizontal-Schnittstellung
vorbereiten schwenken
- Schnittmass einstellen | —
- Motorlaufwagen mit Blockierschraube in ' :
Schnitthéhe blockieren
Merke:
Blockierschraube angezogen
(horizontal) = Horizontalschnitt
Blockierschraube gelost
(vertikal) = Vertikalschnitt

Sdgemotor starten Taste Sagemotor EIN ("I") driicken

Schnitt ausfithren - Ségeaggregat mit Bedienungshebel voll-

stéandig eintauchen

- Siigeaggregat am Bedienungshebel oder am
Sige-Gehdusegriff nach rechts fithren

- Bei dickem Schnittgut: Absaughaube am
Absaughaubengriff soweit zuriickzichen,
bis Absaughaubensohle auf dem Schnittgut
aufliegt,

- Bei mittleren und grossen Werkstiicken die
mitgelieferten Holzkeile in die Schnittfuge
einfithren
Nach ausgefithrtem Schnitt:

- Ségeaggregat mit Bedienungshebel bis zum
spiirbaren Zwischenanschlag austauchen

Sigemotor stillsetzen Taste Ségemotor AUS ("O") driicken

Maschine abschalten - Hauptschalter ausschalten

Gebrauch der Kleinteileauflage

Die Kleinteileauflage wird verwendet, um kleine Plattenstiicke auf der Mittelauflage zu verarbeiten. Links und rechts des
Nullpunktes (bzw. einer Vertikalschnittstelle) muss je ein Teilstiick montiert werden.

Anbringen der Kleinteile- - Kleinteileauflage mit der Oberkante in die
auflage Nut an der Unterseite der sechsten Stiitzleiste
von unten einfithren
- Unterkante gegen die Plattenauflage
schwenken und mit leichtem Schlag links
und rechts auf die Rippen festklemmen.

Entfernen der Kleinteile- - Kleinteileauflage links und rechts im unteren
auflage Bereich fassen und mit einem leichten Ruck
wegziehen,
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STANDARD II/STANDARD II PLUS

Streifenanschlag

Der Streifenanschlag dient zur Aufteilung grosser Schnittgut-Stiicke in mehrere b
gleich breite Streifen durch Horizontalschnitte. Er ist auf der rechten Seite des

Sigebalkens angebracht und kann auf der ganzen Balkenhohe beliebig

verschoben werden. Der Streifenaschlag besteht aus zwei Hauptkomponenten,

die durch das Rollmassband verbunden sind. Ueber eine Tasterrolle wird die obere

Schnittgutkante angetastet. Mit dem Rollmassband wird die gewiinschte Streifen-

breite eingestellt. Ein Mitnehmer im Motorlaufwagen zieht beim Antastvorgang

den Massbandhalter mit, der seinerseits iiber das Rollmassband die Tasterrolle mit-

bewegt.

Streifenanschlag anwenden - Massbandhalter festhalten!
- Sterngriff zwei Umdrehungen 16sen
- Massbandhalter auf gewiinschtes Schnitt-
mass nach unten ziechen
- Sterngriff festziehen

- Gesamten Streifenanschlag hoher als die
Oberkante des Schnittgutes hinaufschieben
- Tasterwinkel einschwenken

- Sdgeaggregat hinaufschicben

- Mitnehmer eindriicken

- Sdgeaggregat vorsichtig nach unten
bewegen bis Tasterrolle auf der Schnittgut-
Oberkante aufliegt

- Motorlaufwagen mit Blockierschraube in
Schnitthohe blockieren

- Horizontalschnitt ausfithren

- Abgetrennten Streifen wegnehmen

- Blockierschraube am Motorlaufwagen losen

- Erneutes Antasten der oberen Schnittgutkante
und erneutes Schneiden O

Schablonenstange

Auf der Schablonenstange kdnnen wicderkehrende Horizontalschnittmasse
durch Feststeller in beliebigen Abstédnden "programmiert” werden.

Die Schablonenstange kann mit den fixierten Feststellern leicht ausgebaut und
gegen eine andere "vorprogrammierte" Schablonenstange ausgewechselt werden.
Die Feststeller konnen sewohl mit der unteren als auch mit der oberen Scha-
blonenfeder (am Motorlanfwagen) angetastet werden.

Die einzelnen Schnitte sind gemiiss dem Abschnitt "Horizontalschnitte ausfithren"
vorzunchmen.
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STANDARD II/ STANDARD II PLUS

e

Reinigung und Schmieren

Vertikale Plattenségen erfordern Riicksicht auf Bedienung und Pflege, sollen sie jahrelang ihren Dienst zur
Zufriedenheit erfiillen. Die nachstehend genannten Wartungsvorschriften sind daher unbedingt zu beachten:

Fithrungen des Lattenrostes und das vertikale Zahnstangenprofil am Siigebalken niemals dlen oder fetten!
Fiir die Reinigung keine Lésungsmittel verwenden!

Taglich - Ganze Plattensége von Plattenresten befreien.
- Blanke Fithrungsschienen am Ségerahmen und Ségebalken sowie Fithrungssiule
mit leicht Gligem Lappen reinigen.

Wachentlich - In die rot markierten Ol-Locher und Gelenke der Bedienungshebel je einen Tropfen
Maschinenél geben.

Monatlich - 3 Schmiernippel am Sigeaggregat mit einem Pumpenstoss Fett aus der mitgelieferten

Fettpresse versehen.
- Drabhtseile reinigen, leicht einfetten und auf eventuelle Defekte kontrollieren.
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STANDARD II/ STANDARD I PLUS

Storungen

A
Nachfolgend sind einige mogliche Stérungen, deren Ursache und Behebung beschrieben. 1 1;
Bei Reparaturen an der Maschine sind folgende Sicherheitsregeln einzuhalten:
- Alle Arbeiten an den elektrischen und elektronischen Bauteilen der Maschine diirfen nur durch autorisierte und fachkundige
Personen ausgefiihrt werden,

- Strom abschalten
- Sdgeblatt entfernen

Storung

1. Motor lduft nicht

2. Motor lduft, aber
Sége nicht

3. Unsauberer
Schnitt

4, Masse stimmen
nicht

5. Werkstlick wird
nicht parallel

6. Balken kann nicht
richtig blockiert
werden

7. Werkstiick ver-
schiebt sich beim
Schneiden. Spalt-
keil klemmt.

8. Bedienungshebel
nicht leichtgingig

Ursache

2) kein Strom im Netz

b) Sicherung durchgebrannt
oder lose

¢) Haupfschalter nicht einge-
schaltet

d) Sdgemotorsteuerung defekt

Antriecbsriemen abgelaufen oder
defekt

a) Sageblatt stumpf

b) Zahn krumm

c) Ségeblatt ist lose

d) Parallelfiihrung lose oder
verstellt

a) Werkstiick zum Schneiden
schrig oder ungenau hin-
gestellt. Plattenauflagen
verschmutzt.

b) Mass ungenau eingestellt

¢) Messzungen verstellt oder
abgebrochen

d) Rollmassband (beim Streifen-
anschlag) verschoben.

Horizontal:

a) Auflagerollen oder
Mittelauflage nicht sauber

b) Einzelne Rollen oder
Raster der Mittelauflage
verbogen

¢) Kante der Platte ist nicht
sauber

Vertikal:

a) Hilfsanschldge ungenau
eingestellt

b) Kante der Platte ist nicht
sauber

a) Drahtseilzug an Drehstange

ausgehdngt oder ver-
streckt

a) Spaltkeil ist nicht korrekt
eingesetzt oder krumm,

a) trocken
b) Eintauchen nicht moglich

¢) Kugelbiichse defekt

Behebung

kontrollieren
kontrollieren

einschalten

Sdgemotorsteverung durch autorisiertes, fachkundiges Personal
(Elektriker) kontrollieren lassen, eventuell ersetzen

Antriebsriemen ersetzen: Riemenkastendeckel entfernen.

Bedienungshebel rechts nach Entfernen der drei

Scherstifte ausziehen. Liifterhaube und Liifter motorseitig

entfernen. 6 Schrauben am Motorgehéuse 16sen. Motorgehduse

abheben. Liufer mit Riemenscheibe nicht ausbauen.

Neuen Antriebsriemen einlegen (auf Drehrichtungspfeile achten) und Motor

in umgekehrter Reihenfolge wie bei der Demontage wieder montieren.

Riemenlauf einstellen (siche Anhang, Abb. 3). p \I
)

geschdrftes oder neues Ségeblatt einspannen.

Ségeblatt richten lassen.

Ségeblatt fachgerecht einsetzen.

Parallelfithrung fiir Waagrecht- und Senkrechtschnitte neu
einstellen.

Werkstiick korrekt hinstellen. Auflagerollen und Mittel-
auflage reinigen

Schnittmass richtig einstellen.

Sémtliche Messzungen aus Kunststoff sind verstellbar

und konnen neu justiert werden.

Rollmassband neu einstellen. Am Streifenanschlag ein beliebiges Mass
einstellen. Genau antasten und Platte anschneiden. Breite messen.
Sterngriff 16sen, Mass nach Platte einstellen und Massband am
Massbandhalter neu festklemmen. Schraube stark anzichen

(siche Anhang, Abb. 1).

reinigen

kontrollieren und richten, eventuell nach-
schneiden.

Besdumschnitt am Schnittgut vornehmen

Hilfsanschldge an méglichst grosser Platte, die winklig geschnitten
wurde, einstellen.
Besdumschnitt am Schnittgut vornehmen.

Von der Drehstange fiihrt ¢in Drahtseil iiber eine Umlenkrolle
auf die Blockiervorrichtung. Durch Verstellen der Umlenkrolle
in ihrer Hohe kann das Drahtseil gelockert oder gespannt
werden. Die Spannung des Drahtseiles muss so gross sein, dass
die Drehstange nicht betétigt werden kann, sofern der Balken
nicht an einer Vertikal-Schnittstelle steht und die Drehstange bei
den Einklinkstellen mit einer Hand gerade noch betétigt werden
kann (siche Anhang, Abb. 4).

- Spaltkeil neu einstellen (siche Anhang, Abb. 2).
- Die Stellung des Knebelgriffes kann an der Innensechskantschraube
im Knebelgriff eingestellt werden.

Reinigen und Olen der Gelenke, Lagerstellen und Fiihrungs- o
sdulen (siche Abschnitt "Wartung und Pflege"). U ;‘J
Lattenrost kann nicht ausweichen: ‘
-verklemmte Schnittgutabfélle entfernen.
Kugelbiichse samt Pendelhiilse ersetzen.
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STANDARD II / STANDARD II PLUS

9.

10.

11.

Bedienungs- a) Spannstift im Kupplungs-
hebel ist wir- stiick abgeschert
kungslos, geht b)Torsionsfederpaket lose
leer

c¢) Torsionsfeder gebrochen

Mod. STANDARD II/ a) Filtersack zu stark gefiillt
und AUTOMATIL:  b) Schlauch verstopft
Absaugung funktio-  c) Spéne-Ventilator verstopft
niert schlecht

Rollmassband
defekt

abgeniitzt/gerissen

6.91

Dies gilt nur dann als Ursache, wenn der Bedienungshebel

nur einseitig leer geht. Spannstifte (Durchm. 5x22mm) ersetzen.
Das Torsionsfederpaket in der Fiithrungssiule wird an den Enden
durch je zwei Gewindestifte fixiert; diese sind festzuziehen.

- Absaughaube ausbauen

- Gewindestifte an den Enden des Torsionsfederpaketes 16sen

- Torsionsfederpaket ersetzen und gleichzeitig die max. Eintauchtiefe
des SHgeaggregates einstellen

- Gewindestifte festziehen

- Diese Arbeit ist bei leichter Senkrechtschréglage (ca. 20°) des Sige-
aggregates auszufiihren.

Filtersack entleeren und ausklopfen

Rohre/Schlduche reinigen, von eventuellen Holzstiicken befreien
Beim Schneiden langfaseriger Holzer und Kunststoff (PVC,

PP usw.) kann der Spéneventilator verstopft werden. Reinigen.

Auswechseln des Rollmassbandes am Streifenanschlag. Je

nach Raumhéhe kann mit dem Massbandgehiuse oben oder unten
ausgefahren werden, Neues Rollmassband einsetzen. Einstellen
wie unter 4d beschrieben.
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STANDARD II/ STANDARD IT PLUS

Mechanische Daten

Masse Abmessungen (Grosstmasse)
Typ 6220A 6470 x 2885x 1716 mm
Typ 6206A 6470 x 2749 x 1658 mm
Typ 6192A 6470 x 2613 x 1600 mm
Typ 5220A 5470 x 2885 x 1716 mm
Typ 5206A 5470 x 2749 x 1658 mm
Typ 5192A 5470 x 2613 x 1600 mm

Schnittiefe max.
Gewichte (die Angaben gelten fiir Typ 6220 A)
- Maschine kompl. Modell STANDARD II ca.
Modell STANDARD II PLUS ca.

- Max. Druck auf Maschinenfuss (ohne Schnittgut) ca.
- Schnittgut- Maximalgewicht - auf Mittelauflage

- auf Auflagerollen
Bearbeitungs-Werkzeug
- Sageblattwellendurchmesser
- Werkzeug Sollwertdurchmesser
- Werkzeug Durchmesser min. / max,

Drehzahl (f= 50 Hz) - Motor mit 1 Drehzahl
- Motor mit 2 Drehzahlen

- Dauerbetrieb (S 1)
- Aussetzbetrieb (S 6, 60 % ED)

Ségemotorleistung

Elektrische Daten

Stromversorgung - Netzspannung
- Netzfrequenz
Anschlusswerte - Modell STANDARD II (S6,60 % ED)
- Modell STANDARD II PLUS ( do. )
Netzanschluss - Min. Vorsicherung (3x380 V)
- Max. Vorsicherung (3x380 V)
- Anschlussklemmen
am Hauptschalter
Sdgemotor
- Spannung
- Frequenz
- Strom - Dauerbetrieb (S1)

- Aussetzbetrieb (S6, 60 % ED)
- Leistungsaufnahme - Dauerbetrieb (S1)
- Aussetzbetrieb (S6, 60 % ED)

- Drehzahl - Motor mit 1 Drehzahl
- Motor mit 2 Drehzahlen
- Steuerspannung - Modell STANDARD II
- = Modell STANDARD II PLUS

- Steuergehause-Schutzart

max. Schnittbereich

5300 x 2200 mm
5300 2065 mm
5300 1930 mm
4300 2200 mm
4300 2065 mm
4300 1930 mm

POM M M

80 mm

800 kg
830 kg
430 kg
200 kg
560 kg

30 x 10 mm
300 mm
290 mm / 303 mm

4750 U min -

2375 U min“Y/ 4750 U min-!
4.4 kW
5.5kwW

Ix380 V

50 Hz

7.0 kW

7.1 kW

15 A trige (Schmelzsicherung)
25 A trige (Schmelzsicherung)

5x10 mm?2 (L1, 1.2, L3, N, PE)

3x380 V

50 Hz

92 A

115 A

S55kW  (cos = 0.91) ( =0.8)
69kW  (cos = 091) ( =08

2880 Umin-!

1440 Umin-1/ 2880 Umin-!
48 V/ 50 Hz
24 V Gleichstrom / 48 V, 50 Hz

IP 54

Hinweis: Nennwerte fiir andere Spannungen und Frequenzen siche Steuerungsschema, bzw. Maschinen- und

Motorleistungsschilder

Anderungen vorbehalten
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STANDARD II/ STANDARD II PLUS

Staubkonzentrationswerte
N

Die Plattensigen STANDARD II PLUS/ AUTOMAT II PLUS sind vom berufsgenossenschaftlichen Fachausschuss
"Holz" nach den "Grundsitzen fiir die Priifung der Staubemission (arbeitsplatzbezogene Staubkonzentration) von
Holzbearbeitungsmaschinen” staubgepriift. Dabei wurden folgende Werte gemessen (die angegebenen Werte sind

jeweils die Hochstwerte von 3 Messstellen):

- Nur Horizontalschnitte 0.99 mg/m3 Luft (Diese Werte wurden im Febr.
- Nur Vertikalschnitte 0.37 mg/m? Luft 1991 anlisslich der Priifung durch
- Vertikal- und Horizontalschnitte (Verhéltnis 2 : 1) 0.86 mg/m? Luft die "Holz-BG" ermittelt).

Anforderungen an die externe Absaugung
Zur Einhaltung des Grenzwertes fiir Holzstaub (2 mg/m? Luft) muss die Plattensége bei der Bearbeitung von Massivholz und
Plattenwerkstoffen aus Holz an eine externe Absauganlage angeschlossen sein, die folgenden Mindestanforderungen gentigt:

- Mittlere Luftgeschwindigkeit am Anschlussstutzen 20 m/sec

- Luftmenge 1440 m*h

- Durchmesser der Absaugleitung 160 mm

- Unterdruck am Anschlussstutzen 1200 Pa. (= ca. 120 mm Wassersiule)

In der BRD miissen mobile Entstauber den in den Priifgrundsitzen GS - HO - 07 des Fachausschusses "Holz" festgelegten Anforderungen &) : ]‘
)

entsprechen. Dabei muss ein Reststaubgehalt in der Riickluft von 0.2 mg/m? (Stand: 8.92) sicher eingehalten werden.
d/BAS/A1-92/8.92

Geriuschkennwerte

Die nach DIN 45635 Teil 1659 ermittelten Geriuschkennwerte betragen:

Schalleistungspegel Leerlauf 91 dB(A)
Bearbeitung 94 dB(A)

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert Leerlauf 74 dB(A)
Bearbeitung 77 dB(A)

Die angegebenen Werte enthalten keine Serienstreuung und stellen nicht den Beurteilungspegel nach UVV Lirm dar.
Dieser hingt von der Einsatzzeit, der jeweiligen Bearbeitung und den Umgebungseinfliissen ab und kann deshalb nur
beim Maschinenanwender ermittelt werden.
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STANDARD II/ STANDARD II PLUS

Streifenanschlag einstellen

{ @)
| J/l#
“ <p — Sterngriff
i b
- TH
Rollmassband ; *—— Tasterrolle
\' il
| il 1
| =1
| .—:— . Schnittgut
| [~ | =
\ H =1 =
T
Mi o S
itnechmer 7
Schraube 16sen zum neu Einstellen
g Sageblatt
Massbandhalter —————
]
Abbildung 1 B
Spaltkeil einstellen

Einstellen des Knebelgriffes
durch Drehen der Schraube Soll: 2mm Soll: 2mm

mit Stiftschliissel —_—T max. Smm
. =
Vorderster Punkt /
fir Knebelgriff
(festgezogen)
Stiftschliissel
Abbildung 2
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STANDARD II/ STANDARD II PLUS

Antriebsriemen

1 Schraube

2 Spannrolle

3 Spannrollenfeder
4 Antriebsriemen
5 Riemenscheibe
6 Regulierschraube

Regulieren des Riemenlaufes

Der Antriebsriemen (4) muss absolut im
Zentrum der Riemenscheibe (5) laufen.
Der Riemenlauf kann durch Losen der
Schraube (1) und Drehen der Regulier-
schraube (6) nach links oder rechts
verstellt werden. Nach jedem Ausrichten
ist die Schraube (1) wieder festzuziehen.

Abbildung 3

Schmieren der Spannrolle

Die Spannrolle (2) ist mit einer Fettbiichse

versehen. Zum Schmieren ist die Spann-

rolle (2) nicht auszubauen. Der Antriebsriemen (4)

wird von der Riemenscheibe (5) abge-

genommen und die Spannrolle (2) 2-3 mal

ruckartig hochgezogen. Auf diese Weise
wird das Fett von der Fettbiichse in das
Lager gesogen.

6.91
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STANDARD II/ STANDARD Il PLUS

Einstellen der Siigebalken-Blokierung

Durch Verstellen der Spannseilrolle lasst sich die Seilspannung verindern.

1 Spannseilrolle
2 Spannseil

3 Blockierstange
4 Drehstange

Abbildung 4
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