


1. Langzeit-
prazision
Das HESS-Lochrastersystem ist
die Voraussetzung for
dauarhafte, perfektie Prazision,
Der Schiebeschiitten wird
mittels Zentralverriegeiung im
50 mm Lochraster auf 1/10mm
schnall ungd exakt verriegelt.
Da kann nichis wegruischen
oder ausleiern und da kann
sich niemand verietzen

2. Individuelle
Arbeits-
erieichterungen

Karparliche Arbeil ist ermidend.
Daher mul bereits der
Konstrukteur berticksichtigen,
daB die Arbeit soweit wie
maglich erleichtest wird. Dazu
gehont zum Beispiel, daB der
Bediener die Arbeitshahe

individuell einstellen kann, udaf .
der leichigangige, hugnlua

lagerte Schiebeschiitten fdr die
Breiteneinsteliung, der ghne
verkanten mihelos injede
Paosition gezchoben werden
kann. Oder die schnelie
Verstellmdaglichkait fir Zylinder
und Widerlager und und und.

3. Universelle
Einsatzbereiche
Die Einsatzbreite einer Presse
wird bestimmt durch die
Druckleizstung und das Ausstat-
tungszubehdr. Auch hier setzi
HESS MaBsiabe, Mit einer
Leistung von 1600 kp (16.000 N)
je Druckzylinder (veriikal) veriligt
die Economic Gber grobe
Leistungsrasenven. Das Aussiat-
fungszubehdr ist so
umfangreich, daf ein breiter

Einsatz sowohl als Rahmen-, als
auch als Kanten- und Fugenver-
leimpresse gegeben ist.

150 mm langer Zylinderhub
gewihrileistet Schitz-Zaplenver-
bindungen in einem Arbeitsiakt
Einzel-Zu-Steusrung der >
Druckzylinder (Mitteldruck-
‘batken serienmaBig) fir Kantan-
und Fugenverleimung etc.

4 Prazision und Stabifitat *a %
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mehriach berdimens
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pafiraster, | 2
litten mit extrem

Individusil einstellibare
Arbeitshohe im 50 'mm Hbhen-
Lochraster flir begquemeas
arbeilen.

Auf 1/10 mm genau gehobelte »
Fuhrungstrager und doppelt
kugelgeiagener
Schiebeschiitten garantieren
fingerieichtes Verschieben und
Pargtiel-Zwangsverriegelung mit
einem Griff.

4 \Varigbler Arbeitseinsatz,

. B. zur Kanten- und Fugenver-
leimung, durch abkoppéelbaren
Druckbalken vom Schiebe-
schiitten. So gewinnen Sie
einen zusitzlichen Druckbalken.
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Das Druckkraft-Diagramm

reigl Ihnen, dab Sie stutenlos

- je nach Arbeit - jeden
gewilnschien Druck, von 30-120
bar, sinsiellen kénnen.
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4. Hohe Betriebs-
bereitschaft

Diese Forderung nach hoher
Betriebsbereitschalt ist
unabdingbar, Eine Presse muf
maglichst reparatur- und
serviceirel arbeiten. Das bedingt
aber aullergewdhnliche Qualitat
und Stabilitit. Beides erhaltan
Sie mit jeder Presse von HESS.
Das beginnt mit dem mehrfach
dherdimensionierten
Grundrahmen, den vialfachen

Vorteile = auch im Detall. b
Zum Beispiel die Staub-
schieber, die Zylinder-
oicherheitsschutzgehiause, die
Cruckbalken-Sicherung,

die eloxierte Maliskala, dle
MessinggleitiGhrungen sind
konstruktive HESS- Leistungen,

die sich positiv auf lhre Arbait, if:

Wirschatichkeit und )
Sicherheil auswirken. ;

Zubehor

e Fusdtzliche Mitteldruckbalken
» Fuganverleim-Schaltung
zur Druckerhaltung vertikal
= Automatische Enddruckab-
und Machschallung einschl,
Arbeitssicherheits-Einrichfung:
o Zusalziicher Horizontaldruck-
zylinder
& MNaglerlaufschiane
* Magler mit Zuleitung

Material- und Funkticns-
kontrollen und den Marken-

Zulieferanten. Bel HESS wird
eben nicht-an Qualitat gespart.

Gewichtsausgleich fir
Vertikaldruckzylinder
{AuBenhihe plus 100 mm)

Gewichisausgleich fir zus,

Horizantal-Druckzylinder
Einzal-Zu-Staugrung

pro Vertikaidruckzylinder
Niederhalter

Heizstabauthangungsgarnitur

" Arbeitssicherheits-Einrichiung

N :
Dig leiga Hydraullh:@ (3
{unter 68 dBa) mit

Ad Nachschaltung einschl.

{Zubahor)

Steuereinheil mit den >
Schaltstellungen Prassen —
Stop — Lasen — ermaglicht das
individualle Steuern der
Druckzylindear je nach
Arbeitseinsalz,

Technische Daten

2 Vertikaldruckzylinder mit 150 mm Zylinderhub und 16800 kp
(16000 N} Drockkraft pro Zylinder bei 120 bar. Vartikaldruck-
zylinder hihenvearstellbar, Fixierung durch Lochreihen, 2 Horizon-
taldruckzylinder, 110 mm Zylinderhub, 1200 kp (12000 N}
Druckkraft pro Zylinder bei 120 bar, hydraulische Arbeitspumpe
120 bar Druckleistung und Sicherheitsschaltung, automatische
Enddruckabschaltung, 2 Steverschieber mit Schaltstellung
"Pressen-Stop-Lésen”, 80 mm Aufiagen- und Druckplattentiefa.

Elektro-AnschiuB: 1,5 kKW, 400 Volt, 3/N, PE, 50 Hz.
Andere Spannungen aut Anfrage.

Standardgrifen Aubenmabe’Stellmabe/
Arbeitsbereiche Platzbedarf

Breite Hihe Breite Héhe Tiefe
2550 mm 1750 mm 3450 mm 2250 mm 8900 mm
3050 mm 2050 mm 3950 mm 2550 mm 800 mm
3550 mm 2250 mm 4450 mm 2750 mm: 200 mm

Andere Arbeilsbereiche sind jederzeit lieferbar.




Das HESS-Programm

Rahmenpressen
Variant
Economic

Hafhimenpressen 1or kleinere beg mittlere
Handwerksbotriebe, Standand-
Rahmenpressen fir igichiers bis
mittalschwere Arbeiten. Auch als Kantan-
und Fugenweriegimarassen einsetzhar.

Hydro Export

e Banmenpressen mit goem universallen
Grundkanzept fir den vielzeitigen Elnsatz

H}"df':' Mr 1 ; Fiur Hzandwerksbetrishe mit mitfieren bis

H'_I'l'drl:l Spezlal sehwersn .ﬁ.lrbr}imn. Milund ohne

UT'IEVEFEEI Teilautomalik

ref- Hochleistungs-Rahmenprel-gutomaten fir

Hahme“p B spazializieds Handwarks- und Indusinie-

Autﬂmatﬂn betriste mil tei‘.-[c:der vollawtomatischen
Fortigungsabiaolen, ausgeloglaul hiokboen

H‘_',.-’dt':] Lux Circhsatz und Betriche mil fverketteten]

Centro-Reihe
Lux 2000-Reihe

Fertigungssiralen

Topfbandbeschlag-
Einbohrstationen

Der Eingatz empfiehit-sich dberall doet, wo
iz Rahrmenpresss bow, der Rahmenprad-
Automat ausschliellich fir das Verleimen
dir Habrman ganutzt werden soll, Je nach
Beddr!, Bohren voen hinten, Bohren van vor-
re, mit und ahne Griffoliven-Bahreinbeait,

Korpuspressen

Express
Formatic

Fuar Handwerkz- und Industrisbetnebe, Vom
standard-Grundmodell bis zur rechnerge-

steuarten Formatic-Korpuspresse. Ein- odar

weistationig.

Korpus-
Montagelinien

Frontendurch-
laufpressen

Fur die Kommissions- und Serlentertigung,
Automalisch arbeitends Korpus-Montage-
Hnlan und Frontendurchlauipressan mil

takigesteuerien Arbeilzzvkien, in den unies-

sohiedlichsien Leistungsgraden, Die Linien
zerichnen sich durch Schnealligkeit, Prazi-
Lian und exfram kurze Umstallzaitean aus.

Kantenverieim-
pressen
Maobil 3000, 2500, 1000

Kontinuissliches Arbeiten mil

unterschiediichen Werkstickgrolen und ¢

-gickan mit PYAC-Leim. HESS E—Stufer}?

Profitechnik for Ausrichtkorrekiuren, . 5
freder Sleht aul den gesamten ﬁ.:hqu{i\ o

bereich T

Kanten- und Fugen-
verleimpressen ‘

KP1/KP 2, KP-Standard 1/2
KP 10001 000D
KP 2 000/2 000 D

FOr Handwerksbetriebe aller FLl _J'e’
Fanten-, Fugen- und Bretbved ehgtmg mif
prcumatischor ader b QS@ & chr

Ausrustung. Ein- Dzwe 2w I
beschickbar, gin- e‘@ Alionio,
- 5

L

Blockverieim- und Fur Betfiebw, die Treppenstuten,
Tresp WETL und Massivhalz veraimen.
TI'EPPE"' I_'i&b}’\ hwere Kanten- und
sfuge mung cinsctzbar
stufenpressen AN ETyemung
oo = Almﬂ 2-stationige Universalpressen (or
T‘isuhpre en “Rorpusse, Fronten, Kassetlen, Gehdiuse,
Eluis, Spislzeug ete. Avch tir Folding-
Syslom und Gehlrungsvereimung
- Optimale Holzaugnutzung und -veradiung
LEI"I'IE“IEI"EII'HQE" forindustrell und handwerklich ledigende

und -pressen

Retriebe. Injeder Grafe und
Laistungsklasse,

Leimangabe und

-auftragsmaschinen

Far die Ralionalizierong und den wirk-
schaftichen Leimauifirag in der
Fertigunag.

Schleifmaschinen
solid, Junior, Expert

Perdekies Oberiichenfinish 10r Massiv-
holz und Leisten von 4= 150 mm Dicke
und 120 mm Sreite. Auch for Kurzhlzer,
Von der Einzelmaschine bis zur Verketiung

Sonderaniagen und -pressen

Wir planen und entwickaln Sonderanlagen und Maschinean 10r dig
Bersiche Preszen, Leimen, Bohren, Schlaifen end Lamellleran,

PRESSEN

Reinhold Hess GmbH & Co, KG
Maschinenbau

Weilstettan, Espachstralie 21
D-72336 Balingen / Germany
Postfach 20 24

D-72321 Balingen / Germany
Telefon {074 33) 3082-50
Telafax (074 33) 30B82-65

Telex 763650 hess d

EC 1203Fs

Anderungen zur technischen und wischaftlichen Wetterentwicklung vorhehalien, Unsere Maschinen unterticgen der standigen Welterentwlckiung und werden laufend den neuesten Sicherheitsbestimmungen der Berufsgenossenschaft

angepait, Daher sind technische Daten und Abbildungen unverbindlich.



