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BETRIEBSANLEITUNG

HESS-Rahmenpresse Modell ECONOMIC

mit 4 Druckzylindern, vertikal 150 mm Hub, horizontal

110 mm Hub, 1600 kp Druckleistung vertikal, 1200 kp Druck- .
leistung horizontal pro Zylinder, hydraulische Arbeitspumpe
mit Abschaltautomatik stufenlos, o - 120 bar, 5o mm Ein-
stellung, 8o mm Auflagen- und Druckplattentiefe

Maschinen-Nr.: 1400 905 1988 E
Arbeitsgr&Bge: 3050 mm Breite, 2050 mm Hﬁhe
Baujahr: 1988

Anschlufiwert: 380 Velt, 3 N, 50 Hz.

Konstrukteur/Hersteller:

einkold Hess GmbH & Co.KG
Mischirenbau
soacnhstr. 21

&

7460 Balingen 12 / Weilstetten



zur Aufstellung der
Presse

- Die Presse muB auf
einem festen, trag-
fihigen FuSboden
gestellt werden.

- Der Maschinenrahmen
mf3 verwindungsfrei
und mit einer Wasser-
waage ausgerichtet
stehen. Bezugs-
fliche ist die ge-
hobelte Auflage.

- Nach dem Aufstellen
'sind die FuBplatten
mit Diibel @ 1o mm +
8 rm Schrauben zu
befestigen.

- Der Elektroanschlud
darf nur vom zuge-
lassenen Fachmann
ausgefiihrt werden
(nicht durch HESS-
Monteur) .

- Ulstand kontrollieren,
richtiger ¥lstand am
Schauglas ersichtlich.

- Presse kurz einschalten
und die Drehrichtung
des Motors (iberpriiffen
-siche Pfeilrichtung am
Elektramtor (Uhrzeiger-
sinn)-

- Alle Hydraulikanschliis-
se {lberpriifen, evtl.
Verschraubungen nach-
zichen {(Gabelschliissel
22 mm)

- Olqualitit Hydraulikdl
mit 45° Engler bei 20°
C. (z.B. Shell Tellus
01 € 46) oder jedes
andere Fabrikat,
welches die gleichen
Eigenschaften aufweist.
{siche BA 178)

- Achtung: Beim ersten
Ausfahren der Zylinder
rechten Druckbalken
abkuppeln und vam
Schiebeschlitten weg-
fahren.

When stationing tLhe

clamp »
- Te floor upon which the

clamp is to be stationed
should be stable and have
good load-carrying
capacity.

The machine-frame should
stand distortion-free and

» be aligned, using a spirit
‘level, with respect to the

planded loading-surface.

Mise ¢n place dc
) g radrcuse

After stationing the clamp, -

the foot-plates are to be
fastened using the 10mm @
dowel and 8mn screws.

Connection of the power-
supply is to be performed
only by an expert (not by
the HESS mechanic).

Check the oil-level (co-
rrect oil-level is
visible in thc vicwing-
glass).

Switch on teh clamp briefly

and check the motor's
direction of rotation
-see arrow on the electric
motor (clockwise).

Check all hyvdraulic
attchements, tightening
srewunions, if nccessary
(22 mm fork-wrench).

Oil—quality: hydraulic
0il with 45 * Enpler at
20" C (for c¢xample, Shell
Tellus oil C 46) or

any other brand having the
samc charactceristics

(sec BA-178).

Attention: Whor

extending the cylinder
for the first time, de-
couple the richt pressure-
beam and remove it from
the sliding-carriage.

La cadreuse doit ctre
placee sur un sol
ferne et solide.

Le cadre de la machine
doit étre dress¢ sans
torsion a 1'aide d'un
niveau a billes. le
support planc ecst la
surface de reférence.

Aprés la mise en place
il faut fixer les
plaques d'assise avec
des chevilles ¢ 10mm +
des vis 8mm.

Le raccordment €lec-
trique ne doit etre fait
que par un specialiste
(pas un monteur HESS).

Controler le niveau
d'huile; le niveau
d'huile qui convient
est visible sur le verrec
indicateur.

Mettre la cadreuse cn
marche un court in-
stant pour verifier
le scns de rotation du
moteur - voir le sens
de la fleche surle
moteur electrique
(sens des aiguilles
d'unc montre)

vérifer tous lcs
raccords hydrauliqu~s
¢t resserrer
cventucllement les

raccords a vis (clé¢ a

fourche 22 mm).

Qualitc d'huile: huile
hydrauliguc #5 ° Engler
pour 20 C (huilc Shell
Tellus C 46) une autre
marque presentant les
memes qualites (voir
BA-178)

Attention: lors de la
premicre sortie des
cylindres, dcécoupler
et retirer du chariot
coulissant 1a barrc dec
pression droitce.

Lo

SN S wete et

Power-supply connection’
! Raccord électrique
o | Elektro-Anschlufi: =3
S| & A4 075 Kw 380V, /N, 50H2 N
|
o = =
[
Ly
[wot*king-w;dthﬂ
larg.de travail'
Arbeitsbreite | 2550 3050 3550
L1 3290 3790 £290
L2 3450 3950 £4650
working-height
naut.ae travaiil -
Arbeitshohe |1750 2050 2250
H1 2250 2550 2750
Mafe infmm)

DOless Zeichnung dorl otne worere
Goneh wader g
= noch drivton Porsonsn oder

Stationing-Diagramm

PRESSEN Kondurransfirmen Ruglinglich S,e //p/a n
(Y} marht worden, - '
74‘5’0%";:::::’:‘ " [ ] l‘. 1. 3 R d. Goretzer . Flan d’eml acement
Wellstetten you 15, 8. 1900
301;-;3 in\e MaBatab = Meschinentyp Kommission Zetchnung Nr.
ger. A / 7 xXpress '
geor. Economic BA /2 ] 2 - - -




Einstellung der PreBhéthe:

Widerlager (BA-210/1.3) entsprechend der Werkstiickgréfe auf ginstige
Arbeitshthe einstellen (BA-124).

Vertikaldruckzylinder nach der Werkstiickhthe einstellen, so daB die
lose vorgesteckten Rahmen bequem eingelegt werden kénnen.

Einstellung der Preflinge:

Der Druckbalken (BA-210/1.4) bleibt bei normalen Prefarbeiten mit dem
Schiebeschlitten BA-210/16 verriegelt und bildet eine Einheit beim
Verstellen.

Zum Verstellen des Schiebeschlittens auf die erforderliche Arbeits-
lange wird der Rasterhebel (210/19) nach unten gedriickt. Dadurch wird
die Verriegelung ausgerastet und der Schiebeschlitten kann verfahren
werden.

Die einzustellende Grd8e wird an der Skala am oberen Rahmenholm abge-
lesen. Danach den Rasterhebel freigeben, damit die Verriegelungs-
bolzen wieder einrasten kénnen.

Die Horizontaldruckzylinder (BA-210/1.5) zum Widerlager bzw. zum
Vertikaldruckzylinder stellen. Zum Verstellen ist der Kreuzgriff
(BA-210/1.23) zu 18sen.

Der PreBvorgang

Den vorgesteckten Rahmen einlegen.

Vertikaldruckzylinder ausfahren bis das Werkstiick den Hub begrenzt.

. Horizontaldruckzylinder dazuschalten bis das Werkstiick den Hub eben-
falls begrenzt, dabei wird der Druck in dem Vertikaldruckzylinder

kurz automatisch abgebaut. Haben beide Zylindergruppen das Werkstiick
angefahren und verpreft, und beide Steuerschieber auf Stellung "PRESSEN"
belassen, schaltet der Hydraulikmotor selbstindig ab. Bleibt ein
Werkstiick ldnger gespannt, schaltet die Pumpe bei Absinken des Pref-
druckes um ca. 5 - 10 bar automatisch nach. Dabei bleibt der einge-
stellte PreBdruck widhrend der gesamten PreBzeit erhalten.

Zum Entnehmen des Werkstiickes beide Steuerschieber auf Stellung
"LOSEN" - alle Zylinder gehen in Ausgangsstellung zuriick.

Durch die Schieberstellung "STOP" kann auch das Ausfahren dep Zylinder
wdhrend des Hubes angehalten werden. Es ist mitunter bei Sonder-

rahmen erforderlich , daR die Rahmenteile nur beigefahren, dann eventuell
korrigiert, und dann erst die Zylinder voll ausgefahren werden.

BA-217/2



Fir die Rahmenelemente mit Setzholz ist als Sonderausriistung der
Mitteldruckbalken (BA-210/1.17) einzusetzten. Der Vertikaldruck-
zylinder wird durch das Absperrventil (BA-210/1.24) dazu oder
abgeschaltet.

Fiir Rahmenelemente mit einem Kempferholz ist als Sonderausriistung
ein zusitzlicher Horizontaldruckzylinder (BA-210/1.25) einzusetzen,
der durch das Absperrventil (BA-210/1.26) dazu oder abgeschaltet
wird.

Sind wahlweise grofe-Rahmen mit Setzholz und kleine Rahmen zu
fertigen, kann bei kleinen Rahmen der Mitteldruckbalken ausge-
hidngt und auf der rechten Maschinenseite, auBerhalb des Schiebe-
schlittens in den Maschinenrahmen eingeh#dngt werden.

Eine andere Mtglichkeit bei h#ufig wechselnden Rahmengr®fen ist,
daB ein Blindholz oder Platte zur Uberbriickung eingelegt wird.
Damit kann der Mitteldruckbalken in der Mitte eingehdngt bleiben.

Anmerkung:

Durch die automatiscne Ab- und Nachschaltung k®nnen mit der Presse
auch Fugen- und Blockverleimungen mit lidngeren Spannzeiten durch-
gefihrt werden.



Wartung der Presse

Nach jedem Schichtende ist die Presse von Leimresten zu reinigen,
Die mit Leim bzw. mit Leimaustritt in Beriihrung kommenden Teile,
besonders die Druckplatten, sind mit einem leimabweisenden Trenn-
mittel tdglich einzustreichen. Das erleichtert das Renigen bei
Schichtende.

Wochentlich sind die Lauf- und Gleitflichen von Staub und sonstigen
Verschmutzungen zu reinigen und leicht einzudlen.

Wochentlich ist der Hydraulik-Olstand zu kontrollieren und gege-
" benenfalls 61 nachzufiillen. Das ist bei ausgeschalteter Maschine
- und zurilckgefahrenem Zylinder zu machen. :
Undichte Verschraubungen sind sofort nachzuziehen.

Nach ca. 3.000 Betriebsstunden ist beim Hydraulikaggregat ein &1-
wechsel vorzunehmen (siehe Ba-178-00). Das verbrauchte 81 ist
abzulassen und der Behilter zu reinigen. Den Ulfilter ausbauen
und in Waschbenzin zu reinigen.

Achtung:

Die Pumpe darf nicht ohne 01 eingeschaltet werden!

BA-218



Prefkraft-Richtwerte fir Economic
Standard values of the pressing-force for the Economic

Valeurs indicatives de puissance de pression pour Economic

Holzstdrke Einfach-Zapfen Doppel-Zapfen
Fichte~-Hdlzer

Thickness of wood

Spruce-woods Single tenon Double tenon
Epaisseur du bois

Bois d' epicea Tenon simple Tenon double
30 - 40 mm 200 - 250 kp 220 - 300 kp
40 - 50 mm 280 - 400 kp 350 - 490 kp
50 - 60 m 420 - 490 kp 450 - 560 kp
70 - 80 mm 490 - 630 kp 510 - 700 kp
80 -100 mm 550 - 770 kp 560 — 840 kp

Exoten-Holzer

Exotic wood-types
Bois exotiques

30 - 40 mm 300 - 450 kp 340 - 500 kp
40 - 50 mm 420 - 600 kp 490 - 690 kp
50 - 60 mm 560 - 690 kp 590 - 760 kp
70 - 80 mm 630 - 830 kp 650 - 900 kp
80 -100 mm 690 - 970 kp 700 -1040 kp

Vor' Verpressung einer Serie mit Minimaldruck beginnen, bei Bedarf Druck
langsam steigern.

Before clamping a series, begin using the minimum pressure, increasing
slowly, as needed.

Avant le pressage d'une série commencer avec la pression minimm, et
si besoin est augmenter lentement la pression.

Achtung:
Attention:

Uberhthlter PreBdruck ergibt Winkelungenauigkeiten!
Excessive pression-force will result in angular inaccuracy!
Une puissance de pression trop élevée conduit a des inexactiudes

d'angle!

BA-214
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Maschinenbau
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Einstellvorgang

1. Sicherungsschraube (dson

- 0-160 (120) boar

Rdndelmutter

Knurled nut

(I

Ecrou molete

’

. gewlinschter Druck mit Randelmutter einstelien

. Sicherungsschraube festziehen

Setting-procedure

knurled nut.

Loosen the safety-screw
. Set the desired pressure using the

. Tighten the safety-screw.

Processus de réglage

. Desserrer la vis de sécurité
. Regler la pression souhaitee aved

1'ecrou moleté

mer 13 vis de sécurits

m—

IS

S

Sicherunysschraube
Safety-screw
Vis de sécurité

Disse Zelchnung darf ohne unsere
Genohmigung weder vervielilhigt
soch dritten Personen eder
Konakurrenafirmen suglaglich
gemacht werden, '

Drucksthalfer

Pressure-Switch

Interrupteur a poussoir

1460 Balingen §81,11,3 . d. CGosotzen -
Wellstatten vom 15. 0. 1008) —

Tag Name ,MaBatab Maschinentyp KommIisslon . Zold’munq Ne. :
v |253.83 4/t | 1:1 A daiglel P




Gleichlaufeinstellung von Hydraulikpresszylindern:

Beim Einstellen'der Gleichlaufgeschwindigkeit den gesamten Zylinderhubp ausfahren.

1. Einstellmtglichkeit:

Bei dem langsamer ausfahrenden Zylinder die Geschwindigkeitsregulierschraube
weiter 6ffnen. (Kontermutter 1¢sen, Schraube nach links drehen)

2. Einstellm®glichkeit:

Bei dem schneller ausfahrenden Zylinder die Geschwindigkeitsregulierschraube
weiter schlieBen. (Kontermutter losen, Schraube nach links drehen)

Vorgang wiederholen, bis Gleichlauf erreicht ist, Danach Kontermutter
festziehen.

Adjusting the hydraulic cylinders for synchronous operation:

When adjusting the speed for synchronous operation, extend the entire
cylinder-stroke.

ist method of adjustment;

Loosen the speed-regulating screw of the cylinder which is extending more
slowly (lcosen the.counterinug! rotate the screw counter-Clockwise).

2nd method of adjustment:

Tighten the speed-regulating screw of the cylinder which is extending
more rapidly (loosen counter-nut, rotate the screw counter-clockwise).

Repeat this procedure until synchronous operation has been achieved.

Réglage de la synchronisation des cylindres de pression hydraulique

Pour le réglage de la vitesse de synchronisation sortir entiérement les cylindres.
1. Possibilité de réglage

Pour le cylindre a sortie lente ouvriv un peu plus la vis de régulation
de vitesse. (Desserrer le contre-ecrou et tourner la vis dans le sens
gauche)

2. Possibilité de réglage:

Pour le cylindre a sortie rapide fgrmer un peu plus la vis de régulation

de vitesse. (Desserrer le contre-ecrou et tourner la vis dans le sens

gauche) .

Répéter 1'operation jusqu'a ce qu'il y ait synchronisation. Resserrer ensuite
~ le contre-écrou. ‘

s S

’Geschwindigkeiésregulierschraube

Speed-regulating-screw / Vis des régula;ion de vitesse
Kontermutter / Counter-nut / Contre-écrou

":
Presszylinder \
: Pressure-cylinder ) B . i
Fé% " Cylindre a presser . Y

HydraulikanschluB , ypygraulic connection / Raccord hydraulique

BA-132



Diese Zelchnung darl ohne vasers
Genahmiguag weder vervielthitigt
acch dritten Personan ader
Konkurrenzfirmen zuglinglich

Widerlager -Hohenverstellung_
Adjusting the support in height

‘Maschinenbau gemacht werden,

1460 Balingen (§§1.11,38 1. 4. Gosetzes Ré a y . . '

Waellstetten varpy1s. 8. 1908) glage en hauteur de la butee o
Tag Maschinentyp | Kommission | Zeichnung Nr.

oot 36.12.81.

! Z | _Mefotsb

" BA-12!

gepr.
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Angaben {ber

Hydraulikoel

Hydraulic o0il data

Données concernant 1'huile hydraulique :

Typische Kennwerle

Typical standard values

Valeurs caractéristiques

L

ger.

7

/.

Shell Tellus Ol
10 sl 2]s2] el e | s
~ . Shell Tollus Oai
emeint replaces ns | 1zl ] 122 |z | 137 ] res
Vishositdiskissse viscosity class Categorie de viscosite . cDiNSISB | 10 ] 15 | 2 | 32 ) e | 68 | 100
K A i i i Viscosite cinéematique | -
'“E:".%‘i'é""“’""' mm'/s (€S1) kln::atigovéscosny /s (cSt) 4 i "DiNs1sez ] w0 | 15 | 2 | 2 | w8 | 68 | 100
bel 50°C mmi/s (cSt) at 50° C /s (cSt) T4 11 3|20l 61
bei 100 €C mmYs (cS1) a2t 100° C omlle (cSt) 25 | 34|43 | sa]|6si-ect 12
Vishosililsindex index of viscosity Index de viscosité y DINSIS64 | 55 | o5 | w0 | 100 w00 | 87 }
Dichie bei 15 °C glem® density at 15° C g/em’? Densite pour 15°C DIN 51757 | 0673 | 0.565 | 0.065 | 0,670 | 0577 | 0.881 | 0.853
Fiammpunkt COC °C flash-point COC oC Point d &clair COC DIN$1376 | 150 | 175 | 200 | 210 | 225 | 230 | 250
Pourpoint °c pour-point oG Point d écoulenent .t DINS1597 | =51 ) —48] =30| =27 J—2T | ~24 "7‘
X3rizsionsschutz Korrosionsgrad corrosion-protection (deg. of corr.) Protection de métaux Degré de corrosion DIN 51585 0=-A
Kup'erstreifenprifung  Korosionsgrad copper-strip test (deg{ee of corr.) Essai a lame de cuivre Degre de corrosion DIN 51759 1-100A3
Lutlabschelcevermbgen min air-releasing capacity nin Puissance de degagement dair DiNsiast | <2]<2] 2] 2 | 3| 4« 5
Mechanische Prifung in der F2G- chanical testi in the FZ2G gear— Controle meécanique dans_la machine d essal pour .
2 a-Versp 34 Prifmaschi E?stortnon test. %-machine epgrenages et tension '8 ° 8
Senegenskratiztule damage-force leve Degré de puissance d’endommagement sS|s |77 ]
Spet Gewichiadnderung  mp/kWn cha_nge in specific gravity ng/kWh Changement de poids spéc. DIN31354 | <03]|< 03| <03]|<03]<03]<03] <0
Al testhndigheit eing-stabilit: . Resistance au vieillissement . \ ;
Zonahme 061 NZ 1000 mp KOH/p DI i%cregse o? ﬁi gfter 1000h mg KH/g ail, Augmentation du nbre norm. aprés 1000h l DIN 51387 <2;
Vema'en gegen Dichlungswerasion actign et~ rial mportement ctre materjau d’ etancheite
35 NBANOL. 300 h bei 80°C EB°REATT0TC FRskerT™ale s BB 360" 00k Sous " BOLE ‘ ¥os| +03 | +02
rel. Volumenanderung * relative ¢ e in volume Changement de volume rel. +2,0] +10] +1.3]| +07[ ¥05 e
Kngderung der Hine Shote A change in ha.rgness Shore A Changement de 1a dureté pNsasnn | =3 | 2| -2} =t} —~1]| =
Dichiungavertrdghonetaindes DI index of tolerance to gasket D Index de compatibilité d etancheité wa| 79 |15 (70|62 ] 50| 40
Verwendetes Hydraulikoel ‘Shell Telles Oel C 46 '1t. Tabelle
L
Alternativ: Jedes andere Hydraulikoel, das den
chemischen, physikalischen und technischen
Anforderungen laut dieser Tabelle entsprechen.
Hydraulic oil employed: 'Shell Tellus 0il C 46' according to table
'
alternate: Any other hydraulic o0il satisfying the chemical,
_physical, and technical reguiremepts presented
in this table. .
Huille hydraulique utilisée: Huile 'Shell Tellus C 46' conform. a 1a table )
Diesa Zoichaung dorl shne varere
ALt {ves . ﬁ wvearve ydrautikoel
ernative Tot‘:t autre hui]e hydrauvlique qui répond aux IHES_S v hninbinvand H “‘;1' ey
exigenceschimiqu Koskurrosshomen supbaglich Hydraulic
genceschimiques, physiques et technigues, PRESSEN - y
conforment a cette table. J450Beingen 12- 1 @41, 11, 34 %. 4. Casetras Huile hydraulique
Waeilaleiten som 3. 0. 19083
. Teo Name VP r Y Kommission Zewchnung Nr.
' o (2285 | K/ /.

8A-178-00-




/&

Arbeitsvorgang_

- Schraube (1) 1&sen

- Stellschraube (2) vor
oder nachstellen :

- Schraube (1) festziehen
u, Winkel ilber Widerlager
kontrollieren, ggf. Vor-

- gang wiederholen :

oberer Rahmentréger

upper frame-support

Suport de cadre supérieur

Widerlagerbalken

Te

unterer Rghmentréger

Lower frame-support

Support-bean

Barre de butee

Operational procedure

- Loosen screw (1)

~ Tighten or loosen the adjustment-
srew (2)

- Tighten srew (1) and check the
angle above the support, repeat-
ing the procedure, as necessary

Opération

- Desserrer la vis (1)

- Regler la vis de réglage (2)

- Resserrer la vis (1) et contrdier
1'angle au-dessus de la butée.
Répéter 1'operation le cas
échéant.

Support de cadre inférieur

Disse, Zelchnung darf ohne wneere
Genshmigung weder vervieBhigl
noch dritten Personen eder
Konkurreazfirmen gugidngfich

Widerlagerbalkenjustierung
Adjusting the support-beam

Maachinenbeu gemscht werden,
eustatton " e Ajustage de la barre de butée :

Teog Neme MsBstsb Maschinontyp Kommission Zoldmunq Nr.
o 255 83 | /. %

pepr.




Einhdngedse

Eye-Hook

Oeillet d' accrochage

Zugfeder flr Rick =

stellung der Druckplatte

' Tension-spring for retracting

the pressureplate

Ressort de traction pour le

rappel de la barre de pression

Dlese Zelchnung darf ohne unsere

H E 5 5 Genshmigung weder vervieliBitipt

noch dritten Personen oder

PRESSEN Konkurranzfirmen auginglich

Presszylinder _mit Riickstellfeder

Pressure-cylinder with-tension-spring

Meschinenbau gemacht worden. N
7460 Balingen (4§ 1, 11, 36 M. d. Gonetzes Cylindre a presser avec ressort de rappel
Weilstetten vom 15, 6, 1906)

__Teg _._Neme | MeaBstab

Maschinentyp

Kommission

Zeichnung Nr.

901. 22- ,.‘2.1‘87 _,..Bl'. PR,

gepr.

—
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]
6204 Laufrollenlager
6202 Fuhrungslager ,
6204 castor-bearing ' Skt.Mutter l6sen
6202 _guide-bearing ‘ Loosen hexagonal nut
6204 Palier du galet de roulement Desserrer 1'ecrou a sixy pans

6202 Palier-guide

. . : Exzenter stellen
0200820115 Exzenter ').'ur l:aufroll n set eccentric
0200820116 Exzenter fur Fuhrungslager :

0200820115  Eccentric for castors

0200820116 Eccentric for guide-bearing
0200820115 Excentrique pour galet de roulement
0200820116 Excentrique pour palier-guide

Régler 1'excentrique

Skt.Mutter festziehen
Tighten hexagonal nut

Resserrer 1'ecrou a2 six pans

HES | 2'&2.'."."‘,"“,’1;....... Laufrollen -Einstellung
PRESSEN

Konkuerenzfirmen sugbnglich Adjusting the castors

Maschinenbsu pemecht werden, . .
7460 Balingen (411,01, 38 #1.d. Goselron Reglage des galets de roulement
Woellstetien vom 13. §. 1506)

Tag Neme MsNstab Maschinentyp Kommisslon . Ztichnung Nr. )
ger. (171281 | Bi. ’ T BA-Df1
gepr. y . <.




3

hydraulic aggrcegate
complete

agrégat hydraulique
complet
HYDRAUL 1K - AGGRE GAT

komplett

223H - 001 - 00 |

Ciltig ab Baujanr :

9.82

ub Fabr.nhr.: 00!

hydraulic aggregate
complete

agrégat hydraulique
complet

HYDRAUL IK-AGGREGAT

komplett

2234 - 004 - 00 |

Ciltig ab Baujanr

.85

an Fubr.Nr.: 001}

N - 1ist of spare n ‘ . . 1ist of spure par(s
Benennung dlemgnauon frasts cﬁlsﬁf@lall SHYE B E Ponr &‘%‘j , Pos. | Benennung designation ﬁ;auégfﬂ;slte Blatt| S AVE (Penr NS
désipnation 1ste de pieces dp no. de la piéce | pice désienatiop te de pieces dp no. de 1a pidce | pj

HYDRAUL 1K- ACGREGAT EL - D058 1 1 | HYDRAULIK-ACCRECAT EL - 0058 " 11 : _—
Elektromotor 0 75Kw/a-polig 7 00067 1 |220/380 v 2 | Elektramotor 1 1KW/4-polig 7 00202 110/220-¢0
VENTILBLOCK EL - 0059 1 3 VENT ILBLOCK EL - 0059 .

engl. en

gl.
nydraulic aggregate i
- hydraulic aggrepate

electric motor 1,] kW, 4 pdles elictric motor.’, 1,1 kW, 4 polg¢s

valve block valve block

frz: franzosisch

agrepat hydraul ique aprepat hydraulique

moteur électrique 1,1 kW, 4 pdles moteur electrique, 1,1 kW, 4 pbles

apporeils de distribution et de lation groupd appareils de distribution et de rlyulation groupes
verwencuny vel @ ECONOMIC vermenoung bel : ECONOMIC -  USA-Ausfinrung

used for ECONOMIC Oatum : 20.9.82. used for ECONOMIC USA-model patun :  6.9.85.
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Ceonehmigung woder varviellbiiigl
soch dnties Peresnen oder
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PRESSEN Kosbycreastiomen awybaghtch
Maschinsnbeu SAmacht werden,
7460 Balingen 12. 41, 41, 38 K. 4. Gesorres
Waellstetien vom 156 1908

Teg Name Mefistab Maschineniyp Kommiasion Zerichnung Nr,
gez. |5.3.65 /. Economic BA-34371
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@\ & Eng.: hydraulic aggregate
0 — Ly (D for valve block
D~ RN Q 0 assembly
o1 . == _® Frz.: agrégat hydraulique
i 1 pour*des appareils
O—1H i@ de distribution et de
®— atll -// L@ régulation groupés
O—TH ¥ yans 1 HYDRAUCTRERIER  cat
@— \ / 0 fiir venti1blockaufbay
@ : A
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" Pos. Benennung Ersotztefl-Nr Jstick | Abmessungen
Degignation repl. part no.|qty.] dimensions
Designation mgie%gsecf'e' uant | Dimensions
1 Olbehdlter 0il _reservoir réservoir a huile 1 Dole 1 | 200x280x250
2.1 ] Verschlulschraube] screw plug vis de fermeture 3 00003 [] MI6x), 5 DIN 908,
2.2 ] Dichtring conical nipple bague_d'étanchéité 3 00020 1_] Al6x20x1,5 DOIN 7603
3.1 ) Olschauglas 0il viewinpg plass |viseur de graissase 7 00197 2 | M0xl1,5
3.2 | Dichtung Gi pasket beurrage 7 00198 2
4 Runddichtring circular gasket rinp| joint torique d'&tanchéité 1 00153 ] 40 x
5 Pumpentriégerdeckel | top of pump supportcouvercle du support de pompe 1 00157 1 200x280x56-25,4
6 O-Ring O-ring O-ring 4 00027 1| 17x2,5
7 Motorflansch motor flange flasque du moteur. 1 00152 1 | 120/80x22
8.0 | Zahnradpumpc gear pump pompe a engrenages 7 00002 1
B.T [ Rundkell round key clavette ronde 7_00005 1
8.2 T Sicherungsscheibe 7 00007 1
8.3 [ Sechskantmutter hexagon nut ecrou hexagonal 7 00008 1 |
J. T""WinkelITansch angle TTange bride angulaire 7 00010 1
9.7 | U-King O-ring O-ring 7 00012 1
J.J T Zylinderschraubec [ cheese head screw |vis a tetercylindrique 3 00037 3 | méx35 DIN 912
T10.T | Winkelllansch angle flange bride angulaire 7 00010 1
TU. 7 TU-King O-ring O-ring 7 0012 1
V-5 JZvlinderschraubec [cheese hcad screw |vis 3 téte cylindrique 3 00037 EI I DIN 912
11 Saugfilter suction filter filtre aspirateur 7 00140 1 |R1/2°
12 Riickschlagventil |return valve soupape de retenue 7 0o1a) !
13 Elektromotor electric motor moteur électrique $.ERSATZTEIL-BLATT B8C 80 - Bl
14 Saugrohrbogen suction pipe arc arc _de tuyau d'aspiration 1 12x1,5
15 Druckrohrbogen pressure_pipe arc larc de tube de pression 1 12x1,5
| 16 Druckrohr pressure pipe tuhe de pression 1 12x4,5
17 Ricklaufrohr teturn pipc tuyau de retour 1 12x1,5
i8 Schraubmuffec 1 00269 [
9 Verschraubung Screw union boulonnage $ 00012 1 | GEV 12.LA1/72"
20 " 5 00013 3 | GEV 12-tMIBx1,5
21.1 | Kupplungsnabe coupling hub moyeu d'accouplement 7 00085 1
21.2 v 7 00054 1
21.3 [Kupplungshilse coupling slceve douille d'accouplement 7 00066 1
24 Einfuller 7 00107 1 M)Bx] S
24 Zylinderschroube |cheese hcad screw |vis a téte cylindrigue 3 00036 10 | mox25 DIN 912
<3 - = 3 00036 3xa | MEx25 DIN 912
Y
' TIEE] | woiecvomiiom | Ersatzteilliste fdr Hygraulikaggregat
pea soch drmon Porsonsn odee List of replacement-paris for the hydraulic-
PRESSEN Konhurronshemen tugbngtich . .
Meschinenbay gemech werdon. aggregate. - : . PR .
7480 Batingen 12. | 41,91, 3 . 4. Goseteas Liste des pieces de rechangce pour 1'agregat hydr.
Wallatetien vom 13. 0. 19080 - ——
Ten Name el W Y¥p Kommisston Zeichnung Nr
" 3,65 7 Economic -
Catun : 20.9.82, :‘:' > %(,/ BAa=3437 2




VYErooss ] 3

Giiltig ab Bavjahr : 9.82
ab Fabr.Nr.: 00l

L
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; v Hydraul ik-Aggregat

]

Pos. | 8enennung Ersatztel-Nr .|Stick | Admessungen
designation repl. pari no.]qly.| dimensions
£ iece dc re-
nop Sance uant | Dimensions
1 Ventilkorper valve body corps de¢ soupape 1 00396 1 T
| __2 DBV-Einsatz insert insert 1 00121 1
3 DBV-Ventilkegel | valve cone cdne de soupape ) 00122 i
4 Dichtring conical nipplc bague d'eélanchéite 3 00020 1 Al6x20x1,5  DIN 7603
S Druckfeder pressure spring ressort de pression 7 00033 1
6 Federteller spring plate cuvette de ressort 1 00148 1
7 0-Ring O-ring O-ring 4 00018 1 ]| 12x2
8 Gewindeeinsatz threaded inscrt insert fileté 1 00372 1
| __ 9 | Ventilschraube valve screw _ . vis_de soupape o 1 00132 1
10 Sechskantmutter | hexagon nut écrou_hexagonal 3 00046 ! M10x)
11 VerschluBkappe sealing cap couvercle 1 00169 1
13 | Doppelnippel | double nipple . !
14 O-Ring O-ring O-ring 1 00120 1
15 Zylinderschraubg cheese hcad_screw vis 4 tf1e cylindrique 4 00020 2 | _8x2
3 00038 4 MExE0 DIN 912
Disse Telchnung dorl ohne vnoote
@ ponpu s Mg ERSATZTEIL-LISTE
PRESSEN Kosburronttirmon sugbnglich
Mueschinenbau gomesi werden.
Verwendung bel : Wenpmenen 7| W e S
1sp Neme Mafstsb M-ld«nonlyo Kommission Zeietnung Ne
¢ 20.9.82. L. y .
Oatum 282, o: [5-3.86 % z Economic BA—3¢ 37 3
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FPos.| Benennung Ersatzleil-Nr |Anz|Abmessuyng
Designation repl. part no. [qty.| dimensions
Désienation élhg.’i‘gge de re-]Quan} Dimensions
1_| Zylinderyohyr komplett 1l __complete cylinder-tube ompl 100102 1
2 | Plungerkolben plunger-cylinder Piston plongeur 10 0103 1
J | Fohrungebuchae guide-bushing Douille de puidage 10 0104 1
4 _| Orossslschraubo {low-control screw Vis d'etranclement 10_003S 1
S | Sprengring spring-ring Jonc 10 0027 1 e
6 | Dryckfeder __compression-spring _Bessort de pression 10_0028 1
?2 1 0-Ring o-ring O-ring 12 0005 1 5 x 1,5
8 0 - Ring o-ring O-ripng 1J 0019 1 54 x 2,5
9 | Dichtung rasket Joint 14_0049 1 42 x 50 x ?
10 | Abstreliring seraper-ring Bague gpratte-huile 14 0035 1 42 % a0 x 477
1Y VerschluBschreube screw-plup Vis dc_femmeture 12 0004 3 V16 x 1,8 DIN 906
12 , 2ylinderschaube cheese-head screw * helice de cylindre 12 0064 1 Max6 DJN 912
14_| Sechskantmuttoer hexagonal nut Ecrou a six pans 12 0046 1 M 10 x_1___QIN K36
15 | Btehlkugb) steel bhall Bille d'acier 12_Q049 1 11 DIN_5401
16 | Diohtring pasket-ring anneau de joint 12_0065 1 Ad x B x 1
17 | Dichtrind pasket-ring anneau de _joint 12 0020 1.1 A 36 % 20 x 1.5
Diese Joichaung dorl ohne unsore
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noch ¢Anen Porsonsn oder

Ersatzteilliste fur Hydraulikzylinder — vertikal
List of rcplacosent-paccis tor the vert.
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Ersatztcilliste fiir Horizontal-llvdraulikzylinder 30 mm Durchmes 3

Pos. Benennung

] Zylinderrohr kpl, 10 0105
2 Plungerkolben 10 0106
3 Fiihrungsbuchse 10 0098
4 Drosselschraube 10 0095
5

6 Druckfeder 10 0028
7 0-Ring 13 0005
8 O-Ring 13 0019
9 Dichtung 14 0046
10 Abstreifring 14 0047
1] Verschlufischraube 12 0004
12

13

14 Sechskant mutter 12 004€
15 Stahlkugel 12 0049
16

17 Dichtung 12 0020
18 Sprengring 12 0066

Ersatzteil-Nr.

Anzahl

b

— et bt b b

Abmessung

5x 1,5
54 x 2,5

M16 x 1,6 DIN 908
MI10 x 1 DIN 936

11 DIN 5401
A16x20x1,5 DIN 7603

Replacement-parts  1ist for the 36 mm @ horizontal hydraulic cylinder

POS. designation repl.part no.
1 complete cylinder- 10 0105
tube :

2 plunger-cylinder 10 0106
3 guide - bushing 10 0098
] flow-control screw 10 0095
6 compression-spring 10 0028
7 o-Ring 13 0005
8 o-Ring 13 0019
9 gasket 14 ool6
1 scraper-ring 14 o047
11 srew-plug 12 000k
1 hexagonal nut 12 00h6
15 steel ball 12 0049
17 gasket 12 0020
18 spring-ring 12 0066

no.

1

P e el e e o Ty e

dimension

5x 1.5
54 x 2,5

M 16 x 1,6 DIN 508

M 10 x 1 DIN 936

11 DIN 5401

A 16 x 20 x 1,5 DIN 7603

Liste des rechanges pour cylindre hydraulique horizontal diamétre 36 mm

Ref. Désignation

1 Tube cylindrique compl
2 Piston plongcur

3 Douille de guidage
] Vis d'etranglement
6 Ressort de pression
1 O-Ring

f 0O-Ring

9 Joint

10 Bague gratle-huile
11 Vis de fermcture

14 Ecrou a six pans

15 Bille d'acier _
17 Anneau d'ctancheite
18 Jonc

N picce de

rechange

10 0105
10 0106
10 0098
10 0095

10 0028
13 0005
13 0019
14 ooh6
1 oon7
12 000U
12 0046
12 0049
12 0020
12 0066

L el e e ol S Sy N

Quant. Dimensions

Sx1,5
54 x 2,5

M 16 x 1,6DIN 908

M 10 x 1 DIN 936

11 DIN 5401

A 16 x 20 1,5 DIN 7603
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Diese Zelchawng darl ohne unsers
Gonehmigung weder ve
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gemecht warden,

_Hydraulikzylinder -_horizontal & 36 mm

36 nm @ Horizontal Hvdraulic Cylinder

7460 Belingen (1 1,11, 98 1. 4. Coootres Cylindre hydraulique horizontal ¢ 36 mm
Wellstetten vom 15. 8. 1008)
Teg Name Mo Masch yp Kommission Zeichnung Nr.
ce2. [30.1183 | Haf. P4 Express —
oy Economic BA = 2 09/ ! - -
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_pression centrale supplementaire
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cylinder for an additional central pressure-beam

Zylinder fur zusdtzl. Mitteldruckbalken

Cylindre pour barre de
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Cylindre de pression horizontale

supplémentaire

additional horizontal cylinder

Horizontalzylinder zusétzl

Vertikal
vertical
Vertic
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Gonermigny wnter e | Hydraulikschaltplan Express Economic

aoch dritten Porsenen oder

Kenhurrantfirmen zupdnglich Hydraulic connection-diagram for the Express-Economic
Maschinenbsu gomacht werden. — . — - i o -
7460 Balingen @1, 11,9 0. d Gosetres Schema des connexions hydrauliques Espress-Economic
Wellstetien vem 15 6. 190€) —_— .
Tag Neame | 4Mebstar Meschrnantyp Kommuesiun 2eichrung N

or |2.1283 | 7y Z S 000 000 028-
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