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Bobingen/Rems | Instrucciones para el servicio 7

Nachdruck verboten

. Technische Daten

Specifications
Caractéristiques techniques
Datos técnicos

Aufstellen der Maschine
Installation

Installation cdz la machine
Instalacidon de la maquina

Inbetriebnahme der Maschine
Start-up

Mise en marche de la machine
Puesta en servicio de la maquina

Einstellung der Maschine
Adjusting the machine
Réglage de la machine
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. Wartung und Pflege
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Entretien
Cuidado y mantenimiento
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Drawings
Plans
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Miscell aneous
Divers
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D- sm290
"“Enu Technische Daten 3760 d
Bobingen/Rems
J. Adolf Bauerle GnbH & Co. KG
Maschinenfabrik - Ziehwerk
Bahnhofstr. 25 - Postfach 40
7071 Bibingen (Rems)
Telefon: 07173/4064, Fernschreiber: 07248790
Type ¢ SFM 100/200
Baujahr
Kommissionsnr. :
1. Technische Daten
TischgréBe 1100 x 880 om
Tischhéhe 900 rm
Antriebsmotor polumschaltbar 4,7/5,7 KW
Spindeldrehzahlen 3000/4500/6000/9000 1/min.
Frasdornaufnahme MK 5
Hohenverstellung der Fridswelle 125 mm
Schwenkbarkeit der Friswelle (nur SFM 200) 45 ©
Keilriemen (uad Power 3 VX 500
Gewicht SFM 200 676 kg, SFM 100 647 ka
Absaugungen: oben unten
Absaugdurchmesser g 125 g 10
Luftgeschwindigkeit 24 m/s 24 w/s
Luftmenge 1060 m>/h 680 m
Arbeitsplatzbezogener Rmmissionswert 78,3 db (A)
nach DIN 45 635 im Leerlauf
Normal zubehor ;
1 kompl. kurzer Frdsdorn MK 5, 30 @
1 drehbarer Frésanschlag
2 Senkschrauben AM 6 x 20 DIN 87
1 Hakenscnlidssel fir Uberwurfmutter 25 941
1 Einfach-4aulschlissel 36 DIN 894
1 Bedienungsanleitung
Sonderzubehdr :
elektrische Hohenverstell- und Schwenkeinrichtung
Sonderdrehzahl 12000 1/min.
Datum Name

Type  sps 100/200

02.03.82 11/ cs ]
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n“"u Aufstellen der Maschine
Bobingen /Rems 2 ¢

2. Aufstellen der Maschine

Achten Sie bei Anlieferung der Maschine aur evtl. Trans-
portechdden. Bereits Beschadigungen am Verpackungsmaterial
lassen unter Umstdnden spater Riickschlilsse auf unsachge-

maBe Abwicklung des Transporis gzu.

Beim Transport zum Standort sind mbglichst Hanfeeile statt
Ketten zu verwenden um metallische Beschidigungen zu ver-
meiden. Das Anbringen der Seile soll, wenn eine Zeichnung
mit den Angriffspunkten vorliegt, danach ausgefihrt werden.

Das aufgebrachte Rostschutgmittel muB entfernt werden, Jje-
doch ohne eine lackangreifende Nitrol¥sung gu verwenden, da
der Anstrich der Maschine gserstdrt werden k¥nnte. Alle bdblan-
ken Teile sind nach dem Saubern aurch Ulem mit einem diinnen
01film gu versehen.

Bei Maschinen, die eine Platzverschiebung zulasaen, ( alle
tahrbaren Maschinen ) geniigt es, wenn sie aut ein ebenes Pun-
dament gessellt werden. AnschlieBend kann der elecktrischs
Ansshlufl erfolgen und soweit es vorgesshen ist, die Absau-
gung angeschlossen werden. Maschinen, die mit einer Fahrein-
richtung ausgestattet sind, benttigen sum leichten Verschieben
eine gute Fahrbahn. Maschinen , die einen festen Standort
haben miissen, sollten auf einen druckfesten Fundamentsockel
gestellt werden, ( Mehrspindlige Kehlmaschinen, Doppelmndpro-
filer ) damit eine exakte Einjustierung iliber Stahlkeile oder
Schrauben erfolgen kann. Genaueste Arbeit bei grolen Teilen
ist nur aut einer gut ausgerichteten Masehine mtglich. Nach-
her miissen die Fundamentschrauben ( sie sind nicht in der
Lieferung inbegriffen ), mit der Maschine verschraubt werden.
Maschinen mit sehr hohen Schwingungen x«btnnen :zus&tzlich noch
auf schwingungsdidmpfendes .laterial gestellt werden.

Am NetzanschluBkassten cer Maschine ist das Katel unter Pri-
fung der ilotordrehrichtung von einem rlektrotachmann anzu-
gschlieBen. Bei Schaltschrinken liegen Schaltiplane vor,

Type:

Datum Name
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Plgn de fondation

D - SFM 1001200

3763 i
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r D - sm 100/200
nu:nl! Inbetriebnazhme der Maschine
—
Bobingen/Rems 3762 d

Nachdruck verboten

3. Inbetriebnahme der Maschine (sieche D SFM 3761)

Schaltweise fuir Maschinen mit Bremsgerit:

Maschinen mit autocnatischer Bremse nach VBG 7 j sind mit Druckknopfschaltung

und Schiitzensteuerung ausgeriistet.

Nach umlegen des Hauptschalters (1) ist die Maschine betriebsbereit.
Mit dem Schalter (2) wdhlt man vor Inbetriebnahme der Frasspindel deren
Drehrichtung. Erst dann kann sie mit Druckknopf (3) eingeschaltet werden.

Nach ca. 3 Sekunden kann durch gleichzeitiges Drlicken der Knépfe (4 + 5)
die Drehzahl des polumschaltbaren Motors bei Bedarf erhtht werden.

Die Abschaltung der Spindel erfolgt durch Driicken des Knopfes (6, rot)
in Notfdllen durch den Not-Aus-Knopf (7). In beiden Fidllen setzt die auto-

matische Rremse ein.

Der Not-Aus-Schalter muB vor Wiedereinschalten der Fridsspindel in seine

Ausgangsposition zuriickgebracht werden (ziehen).

Type  gF:4 100/200

Daturn Nome

17.03.82 11/gs
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Bobingen/Rems 377

D - sFM 1007200

d

Nachdruck verboten

Drehzahlwahl und Riemenspannung: (siche D-SFM 100/200 3661i)

Nach umlegen des Hauptschalters ist im Leuchtfeld (8) die Drehzahl er-
sichtlich, die sich aus der Keilriemenlage ergibt. Soll eine andere
Drehzahl eingeschaltet werden, so muR der Keilriemen auf eine andere
Stufe auf der Riemenscheibe umgelegt werden.

Auf einem Aufkleber auf der Innenseite der Tiir ist ersichtlich, welche
Scheibenstufe zu welcher Drehzahl fihrt.

Zum Entspannen des Keilriemens driickt man den Hebel (9) nach innen, und
legt den Keilriemen auf die gewlinschte Stufe der Riemenscheibe.

Der Schaltfliigel (11) des Drehzahlschalters (10) muf nun so gedreht
werden, daf der Keilriemen am Schaltfliigel nicht schleift.

Zum Spannen des Keilriemens zieht man den Hebel (9) wieder nach aufen
bis zum Anschlag.

Sollte die Riemenspannung nicht korrekt sein, so kann sie von Hand mit den
beiden Muttern (12) eingestellt werden.

Achtung: Bei Drehzahlwahl maximale Werkzeugdrehzahl beachten!

Dorn und Werkzeugwechsel:

Hebel (13) dient zum feststellen der Spindel fiir Dorn und Werkzeug-
wechsel. Zum Ein-und Ausbau des Dorns bitte Bldtter D-SFM 3731 i und
D-SFM 3732 i beachten.

Zum Anziehen und 16sen der Differentialmutter dient der Svezialsenliissel
Nr. 25941 (siehe Ersatzteilliste).

Es muf unbedingt darauf geachtet werden, daB beim Einsetzen vom Werk-
zeug und Frédsdorn keine Spdne zwischen die Frasdornringe oder den
Innenkonus geraten. Weiter miissen die Frdsdorne und Frasdornringe
sorgfdltig behandelt werden, damit kein Grat an ihnen entsteht.

Die Werkzeuge miissen fiir die Drehzahl der Maschine geeignet sein, si:z
diirfen nicht schlagen. Vor dem Anlassen der Maschine ist zu pnifen,
ob der Dorn mit Werkzeug genau rund lauft und nicht verspannt ist.
Dazu ist es ndtig, daR die beiden Stirnfldchen des Werkzeuges genau
tlanparallel sind.

Hohenverstellung:

Die Hohenverstellung betridgt ca. 125 mm. Irn diesem Bereich iRt sich
die Spindel mit dem Handrad (15) nach Offnen des Klemmhebels (14)
beliebig verstellen (1 Umdrehung = 1 mm).

Schwenkung: (Nur fir SFM 200)

Schwenkung ist von 0° bis 45° mdglich vnd wird mit Handrad (16) durch-
gefihrt nach 6ffnen des Klemmnebels (14). Im Feld 17 wird der eingestellte
Winkel angezeigt.

Null und 45~ besitzen Endanschlige.

Nach erfolgten Bewegungen Klemmhebel (14) wieder schlieBen.

Datum ‘_ Nome

Type . S i
SFM 10u/200 9.5.82 lLL/mr
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“"EBLE Inbetriebnahme der Maschine D-SFM

e Mise en marche de la machine .
Bobingen/Rems Start-up 3731 i

Nachdruck verboten

Einsetzen des Frasdornes

Differentialmutter "A" auf Frdsdorn "B" so welt aufschrauben, daB zwischen
Differentialmitter und dem Gewindeende des Frisdornes ein Abstand vaoann 5 mm
bleibt.

Dann in Fridsspindel "C" einsetzen und bei gleichzeitiger Drehung von Mutter
wnd Dorn (damit die Mutter nicht bei x aufsitzt) festziehen.

Bei jedem Werkzeugwechsel sollte die Differentialmutter auf genaven Sitz iber-
priift werden, inshesondere bei Maschinen mit Bremse oder bei Betrieb mit
wechselnder Drehrichtung. Vor allem miissen alle Teile sauber—gehalten werden.

Das Ausbauen des Frisdornes geht in umgekehrter Reihenfolge vor sich.

MONTAGE DE LA BROCHE DE FRAISAGE

L'écrou différentiel A est 3 visser sur la broche de fraisage B et de telle sorte
qu'il existe un entraxe de 5 mm entre 1'écrou et la fin du filetage de l'arbre.
Poser l'ensenble sur 1l'arbre de fraisage C. Visser simultandément l'ecrou et la
broche pour &viter un blocage de 1'é&écoou x). A chaque changement d'outil, vérifier
la bonne position de 1'écrou différentiel, tout particuliérement lorsqu‘'il

s'agit de machines avec frein ou encore & inversion d sens de rotation.

Veulller surtout 3 ce que toutes les piéces soient propres.

Le démontage de la broche de fraisage s'effectue en sens inverse.

Inserting the spindle top

Screw differential nut "A" onto spindle top "B" until 5 mm remains between the
differential mut and the end of the thread on the spindle top.

Insert into spindle "C" and tighten, turning mut and spindle top simultanscusly
(so that the nut dcoes not stick fast on X).

Every time the tool is changed, a check should be made as to whether the diffe-~
rential mut is correctly positioned, in particular in the case of machines
with a brake or when operating with alternating direction of rotation. It is

particularly important to keep all parts clean.
To remove the spindle top the process described is reversed.

T Name

1.22  ap/as

T

Type SETY
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Start-up
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BXUERLE Inbetriebnahme der Maschine D-SFM

R .
Bdblngen /Rems Mise en marche de la machine 3732 {

bore of cutter tool
alésage de l'outil de fraisage

\ S Zeichenerklérung:

rmfnahne fiir Fraswerkzeug

™~ A = Differentialmitter (weil
: 2 Gewinde mit unterschiedlicher
Steigung)
nach DIN 8839
B = Fridsdorn (-nach DIN 8836)

zum Wechseln von Bohrung
30 auf 40

Fridsspindel der Maschine

..15]_. _

fifferential nut to DIN 8835
spindle top to DIN 8836
machine cutting spindle

AN

0O w »
"

:

SARNAN
8

A - Ecrou différentiel

‘ B - Broche de fraisage suivant
DIN 8836

A C - Arbre de fraisage dans
1a machine

sauberhalten
all parts clean
| les pifc®s propres

Rechtsaewinde

right-hand-thread
filet & droite

AN

%

L

Type SFM, SFM 100/200 1.82 hb/gs
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Inbetriebnahme der Maschine

[ - SFM 100/200

3771

d

Nachdruck verboten

Anschlag (siehe D-SFM 100/200 3761 i)

Der Anschlag ist um 360° drehbar. Soll der Anschlag gedreht werden,
so sind nur die oberen Klemmhebel (18) zu losen. Die unteren
Kugelgriffe (19) sind fest angezogen. Zur Grobeinstellung sind dagegen
nur die unteren Kugelgriffe (19) zu 6ffnen, wihrend die oberen
Klemmhebel (18) gespannt sein miissen. Fir die Feineinstellung dienen
die Anschlagbacken links und recht, welche mit dem Sterngriff (20)

eingestellt werden. Zur Sichzrung der eingestellten Backen sind die
Rindelschrauben (21) vorgesehen.

Missen jedoch beide Anschlagbacken gleichzeitig verstellt werden, werden
die beiden Kugelgriffe (19) geldst. Nun wird durch Niederdriicken und
Drehen des Kugelgriffes (22) der ganze Anschlag mit den Anschlag-
backen in der gewiinschten Richtung verschoben. Beim Arbeiten miissen
die Griffe (18) und (19), sowie die Rindelschrauben (21) wieder fest
angezogen sein. Zum Abnehmen des Frasanschlages werden nur die oberen
Klemmhebel (18) herausgedreht, die unteren Kugelgriffe (19) sind
gespannt, dadurch bleibt die Stellung der unteren Zahnstange erhalten,
die zum schnellen Wiederaufsetzen auf die Maschinen erforderlich ist.

Type

SFM 100/200

Dotum  Nome

1923287 LL/mp
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Inbevriebrukime ger Juschine

Bobingen /Rems 3235 d

Oberluger ( siehe 1 78 )

las Oberlager (24) st mit “ilte von < tabstititen auf die
Maschine autigesetst una gewdhrleistet uen gleichbleibenaen

Absiand van Mitte Spinael sur Oberlagersiule.

sraserschuiz ( siehe 74 )

Der nicht zur ilaschine £ehorenae Frdserschutz (¢5) wird aann
verwenael, wenn ohne Anschla; gearbeitet wirc, also beim
rréasen nit Anlauiring (26) unien. Tie Schatlone (27) liet
dabei aut aem }aschinentisch. Laraut beiinuel sich das futter

(28) und aariiber uas Yerkstiick (29).

Soll nit dem Anlauiring (26) oben gearbeitet weraen, liegt
das JVerkstiick (2¢) auf dem Maschinentisch, aarauf cas rutter

(26) und aariiber die Schablone (27).

Type:
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Inbetriebnahme der Maschine
Putting in operation
Mise en marche de la machine
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ca. 2 Gewindegange

. ‘ appr. 2 threads

env. 2 filets
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UEHLE Wiartung und Pr'lege 3772 j
Bd—-bingen /Rems Entretien et maintenance -

5. Wartung und Pflege (siehe D-SFM 100/200 3761i und D-SFM 78 i )

Alle Blankteile sauber halten und mit einem OiLfilm benetzen.
Die Schmierstellen (80) und (81) und am Oberlager (82)

sind nach ca. 250 Betriebsstunden mit 2 Pressenstéssen zu
schmieren. Es ist zu verhindern, daf in die Lager zuviel

Fett eingepresst wird, dadurch wirde eine iibermilige Erwir-
mung hervorgerufen. Die ubrigen Schmierstellen 83,84 sind nach
ca. 50 Betriebsstunden mit 2 bis 3 Pressenstéssen zu schmieren.

Zu vervienden ist Schmiermitte! Nr. 63 027.

5.Entretien et maintenance (voir D-SFM 100/200 3761 =t D~-SF1 78

Veiller & ce que les surfaces polies soient toujours

propres; les recouvrir d'un film 4'huile.

Les points de graissage (80), (81) et (82) sur le

ocoussinet supérieur sont & graisser aprés environ

250 heures de fonctionnement par deux coups de

pampe d graisser. Eviter d'introduire trop de araisse

dans les coussinets, ce qui provoquerait un &chauffement

excessif. les autres points de craissaae (83) et (84)

sont d graisser aprés environ 50 heures de fonctionnement

par deux d trois coups de pompe Aaraisser. Utiliser le lubrifiant n°® 63 027.

Datum Name

Type oM 1907260 19.5%.82" Li/mr
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Nachdruck verboten

10.

1.

12.

Austausch des Frdszylinders (siehe D-SFM 100/200 3781 d)

Frasspindel auf oberste Stellung bringen

Achse (1) des Spindelfeststellhebels mit Hilfe eines Durchschlages
entfernen

Ringspannelement (2) Riemenscheibe (3) und Spindel (4) durch
Filzstift markieren. Sie miissen wegen Unvmchten W1ede1 lage-

richtig montiert werden!

Ringspannelement (2) durch Losen der Schraupben (5) ausbauen
(nicht zerlegen! Schrauben nur lockern!)

Riemenscheibe (3) abziehen (mit Holzhebeln oder von Hand)

Yotorhalterung (6) und Motor (7) abstiitzen und unterbauen

3 Verbindungsschrauben (3) entfernen

Klemwelle (9) ausbauen (Spannhiilse des Hebels 14 auf Seite 3761 3
mit Durchschlag entfermen und Hebel 14

abschrauben)

Klemmbolzen (10) herausschrauben {(Achtunm: Auflage der Tellerfedern
achten, fiir Wiedereinbau)

Fraszylinder ('1) nach oben herausziehen

Es ist zweckmidBig, nach jedem Fraszylinder-Ausbau den Abstreifer (12)
Zu erneuern.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, wobei der Ab-
streifer (12) zuletzt eingebaut wird!

Type SFM 100/200
(6.04.82 11/qgs

Lot - Name
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Nachdruck verboten

Austausch des Frdaszylinders
Changing the spindle cartridge
Changement du cylindre de fraisage

8 3 2 4 5 1 11 10 9 12

Datum Name

e SEM 100200 FISRYAT




D- s™ 1007200

IIIIEIII.E Sonstiges 3774 R

R
Bobingen/Rems

Nachdruck verboten

Sicherheitshinweise:

1.

10.

Das Einstellen der Schnitththe und -tiefe ist bei still-
gesetztem Werkzeug unter Zuhilfenahme von geeigneten MeB-
einrichtungen vorzunehmen.

Bei allen Frésarbeiten sind die Einrichtungen zur Verdeckung
des Werkzeuges zu verwenden.

Bei allen Frdsarbeiten sind die notwendigen Einrichtungen
zur sicheren Flihrung des Werkstiickes zu benutzen.

Die Anschlaghdlften sind so nahe zusammenzuschieben, wie
es der Arbeitsgang zul#st.

Bei derBearbeitung von kurzen Werkstlicken ist eine Offnung
zwischen den Anschlagh&dlften so zu iberbriicken, da8 eine
durchgehende Fiilhrung gewdhrleistet ist.

Bei allen Frdsarbeiten, bei denen Werkstiickriickschlige auf-
treten kannen, sind die Einrichtungen zur Vermeidung von
Werkstickriickschldgen zu benutzen.

Die DurchtrittsSffnung zwischen Werkzeuqg und Fristisch sind
durch Einlegeringe so eng wie mdglicin zu halten.

Es diirfen nur Frédswerkzeuge verwendet werden, die flir die
gewdhlte Vorschubart nach § 111 der VBG 7 j zugelassen sind;
fiir Handvorschub u. a. BG-Test-Werkzeuge und BG-Form-Werk-
zeuge.

. Die zuldssige Drehzahl, die auf dem Werkzeug angegeben ist,

darf nicht iberschritten werden.

Siehe auch BG—Merkblatter fiir Tischfrismaschinen.

Type

{10ty iama
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Bobingen/Rems

Bau- und Ersatzteile
Spare parts
Pidces de rechange

D- s 100/2001

3794 i

.. .Stlck,pieces,pidces L..Stﬁck,pieces,piéces

. « Stiick,pleces,pidces

25 904 25 941 6210 TB/P 63
Uberwurfmutter _§ghlg§§§l_ié_nggzﬂuzimTKuzsllasanLnn&enl_____
union nut spanner for unjon nut { ball bearin tt
écrou chapeau clef pour écrou chap.:i|lroul.d billes en bas
...Stlck,pleces,piéces | ...Stiick,pieces,pidces . .Stiick,pieces,pidces

6213 TB/P63

3¥X 500

45 896

ugellager(oben)

Schmalkeilriemen

Abstreifer

ball hearing(tan)

VY=belt

stripping column

oul.d billes en haut

courroie conique

annean o joint

... Stiick,pieces,pidces

.. o Stilick,pieces,pidces

.o Stijck,pieces,pidces

27 764

45 944

21700

utter f. Schwenkung
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Part Numbers ,and quantity , of
parts mostly needed and avai -
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chine des pieces les plus cou-
rantes et le plus rapidement

livrables. Toutes les autres pie‘-
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Arbor for gear wheel Rack
Arbre aroue deutée Crémaillére

ces doivent étre commandees.
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