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Bobingen/Rems

Jd. Adolf Bduerle GmbH + Co. KG

Maschinenfabrik - Ziehwerk

Bahnhofstr. 25 - Postfach 40

7071 Bobingen/Rems

Telefon: 07172/764-7€8, Fernschreiber: 07 248 790

Type : SFM

Baujahr . A9%A ...

Kommisions Nr. .s..ceccoas

1. Technische Daten

TischgroBe 1100 x 920 om

Tischhthe BZ5 mm

Antriebsmotor 4/5,5 P8

Bpindeldrehzahlen 2800,4500, 5600,

6000, 9000, 1200 U/min

Frédsdornaufnahme MK 5

HBhenverstellung der Friéswelle 100 mm

Eeilriemen 2 Stick9,5 x 1250 mm

Gewicht 710 kg

Abssugdurchmesser 125 @

Luftgeschwindigkeit Spéneahssugung 25 m/s8
s

Luftwenge 11€¢0 m” /8

Normalzubehor

1 kompl. kurzer Frésdorn MK5, 20¢

1 drehbarer Fréssnschlag

2 Senkschrasuben AME& x 20 DIN 87

1 Haskenschliissel fiir Uberwurfmutter 25 941
1 Einfach-Msulschliissel %€ DIN 894

1 Bedienungsanleitung

Oatum Nome I
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Aufstellen der Maschine
Boébingen/Rems ¢9 4d
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. Aufstellen der Maschine

Achten 5ie bei Anlieferung der .laschine aut evil. lrans-
portschidden. Bereits Beschadigungen am Verpackungsmaterial
lassen unter Umstdnden spater Riickschlilisse auf unsachge-

madlie Abwicklung des Transporis zu.

Beim Transport zum Standort sind mipglichst Hanfselle statt
Ketten zu verwenden um metallische Beschadigungen zu ver-
meiden. Das Anbringen der Seile soll, wenn eine Zeichnung
mit den Angriffspunkten vorliegt, danach ausgefiihrt werden.

Das aufgebrachte Kostschutzmittel mul entifernt werden, je-
doch ohne eine leckangreifende Nitroltsung zu verwenaen, da
der Anstrich der Masochine zerstdrt werden kinnte. Alle blan-
ken Teile sind nach dem Saubern durch Olem mit einem dlinnen
0lfilm gu versehen.

Bel Maschinen, die eine Platzverschiebung zulassen, ( alle
fahrbaren Masohinen ) genligt es, wenn sie auf ein ebenes Fun-
dament gestellt werden. Anschlieflend kann der elecktrische
Ansshlul8 erfolgen und soweit es vorgesehen ist, die Absau-
gung angeschlossen werden. Maschinen, die mit einer Fehrein-
richtung ausgestattet sind, bendtigen zum leichten Verachieben
eine gute Fahrbahn. Maschinen , die elnen festen Standort
haben miissen, sollten auf einen druckfesten Fundamentsockel
gestellt werden, ( Mehrspindlige kKehlmaschinen, Doppelandpro-
filer ) damit eine exakte Einjustierung liber Stahlkeile oder
Schrauben erfolgen kann. Genaueste Arbeit bel groflen Teilen
ist nur aut einer gut ausgerichteten Maschine moglich. Nach-
her miissen die Fundamentschrauben ( sie sind nicht in der
Lieferung inbegriffen ), mit der Maschine verschraubt werden.
Maeschinen mit sehr hohen Schwingungen konnen zusétzlich noch
auf schwingungsdémpifendes laterial gestellt werden.

Am Netzanschlulkasten cer liaschine ist das Kabel unter Prii-
fung der lotordrehrichtung von einem tlektrofachmann anzu-
schlieflen, Bel Schaltischrinken liegem Schaltplane vor.
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Type:




BAUERLE

Bobingen/Rems

Fundameniplan
Foundation plan
Plan de fondation

D-skFm
86

2.60  pachdruck verboten

Luftmenge

1160 m'/h
air volume 1160m/h

Volume d'air 1160m/h

= 1000 kg
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Inbelvriebnahme cer lLiaschine

Bdbingen/Rems 3233 d

J.Jpbetriebnuhme uer ilaschuire (siehe I 91 i)

Schal ltwelise:

Vor oem eigentlichen einschalten cer Ilaschine muB zuerst
der untere Hauptischalter auil I gestellt wercen. Danach

wird mit dem miuvtleren Schaltergriii acie Vorwahl 1iir aole
ILrehrichtung getroiien.Die laschine 1&duilt bei der Vorwahl
noch nicht. {lberpriien Sie biitte vor aem Schalten mit dem
oberen Schaltergriff,ob uie Keilriemen auf der gewiinschten
Stute oes Kellriemenscl.eibe liegen,siehe uauch Irehzahlschild
(1),und ob die Drehzuhlstuie iiir IThr Yerkzeug geeigneti ist..
Nach aieser Uberpriiiung ksnn cie Maschine mit aem oberen
Schaltergriff eingeschalitel werden,beim weiterschalten auf
die hohe Motordrehzahl ist gleichzeitig cer griine Driick-
knopif su driicken.

Da der Hauptschalter(Rot-Aus-Schalter) mit Untierspannungs-
ausldsung ausgeristel ist,mul bel Siromausiall der obere
Sterngriff guerst in " 0 " Stellung gebracht werden,dann
erst kann ader untere Schaltergriii vom Hauptschalter wieder
2ul I gestellt werden.

S0ll aie Auslauizeit aer Maschine nach oem Ausschalten
verkiirzt wercen,mull cer mittlere Schaltergriif sclange

nieaergeariickt weruen bis aie Ifaschine steht.
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Bobingen/Rems . 3234 d

Hihenverstellung (siehe 1 41 1)

I'ie llohenverstellung beirs, L ci.iu0nm.In a.egem HBereich
12ict sich die spinuel miu vem Hancrec"3" nach Uffnen der
Klemmhebel "Z2" una "4" teliebiy erstellen (1 Umcrehung=
1 mm).Es ist zu enpiehlen,bei groBen Serien,nach aem ein-
sitellen,uie Klemmhebel "2" und "4" i1esitzuziehen.ladurch
wira erreicht,dal auch bei unbeac).sichtigtem Cifnen eines

{lemmhebels olie eingeschalielte H.he genau erhalten bleibt.

Lorn-unu ierkzeugvechsel (siehe T 78 1)

Der Huliestift "5" aient zum festhalten uer Spindel beim
Verkzeugwechsel, Er wird nacli innen gedriickt und um 1/4 Um-
drehung nach rechius gedreht.Der Frédsdorn wir. nun soweit in
die Differentialnmutter "30" eingeareht,val nocl. cu. 2
Gewinceginge i1rei bleiben.Wird was nicht beachtei,so sitst
aer Torn beim anziehen der Iififerentialmutter so iest,caB
er nur mit Schwierigkeiten wieocer zu ldsen ist.l'er Dorn
wird durch das Anziehen der Diiferentialmutter in gden Konus
eingezogen,cazu dient der Specialschliissel Nr.25941 .

s mul untecgingt ocarauif geachte. werden,cal beim elnsetzen
vom Werkzeug una Frasdorn keine Spane zwischen uie rras-
aornringe oaer uen Innenkonus geraten. Jeiter miissen die
frdsaorne una . riésaornringe sorgialiig behanacelt werden,
camit kein Grat an ihnen entsieht.lie Werkseuge miissen fiir
¢ie Trehzahl cer Maschine geeignel sein,sie dirien nicht
schlagen.Vor ocem aAnlassen der ilaschine ist zu priiiten,ob
ger Jorn mit Werkzeug gensu runa lauli unc nicht versrannt
istv.lazu 1isv es nitig,o0all aoie beiuen Siirnilachen uves Herk-

seuges genau planjerellel sinu.

i

Datum Name




Junf Gg Meshdresk varboten

BAUERLE

Bobingen/Rems

Inbetriebnahme der Maschine
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Keilriemenspannung und Drehzahl (siehe D 911)

Das Riemenspannen und Umlegen nimmt man mit dem Sterngriff
(6) und der davorliegenden Klemmschraube (7) vor. Nach Uffnen
der Klemmschraube (7) ldBt sich der Motor mit dem Sterngriff
(6)verstellen, Um die gewiinschte Drehzahl zu erhalten,milssen
die Keilriemen auf die entsprechende Stufe, wie sie auf dem
Drehzahlechild (1) an der Innenseite der Tiir zu ersehen ist,
aufgelegt werden,

Anschlag (sishe D 91 i)

Der Anschlag ist um 360° drehbar, Soll der Anschlag gedreht
werden, so sind nur die oberen Kugelgriffe "8" zu ldsen. Die
unteren Kugelgriffe "9" sind fest angezogen., Zur Grobein=-
stellung sind dagegen nur die unteren Kugelgriffe "9" zu
8ffnen, widhrend die oberen Kugelgriffe "8" gespannt sein
niipsen. Fir die Feineinstellung dienen die Anschlagbacken
links und rechts, welche mit dem Sterngriff "10" eingestellt
werden. Zur Sicherung der eingestellten Backen sind die Stern-
griffe "11" vorhanden.

MiUssen jedoch beide Anschlagbacken gleichzeitig verstellt
werden, werden die beiden Kugelgriffe "8" gelost, Nun wird
durch Niederdriicken und Drehen des Kugelgriffes "12" der
ganze Anachlag mit den Anschlagbacken in der gewilinschten
Richtung verschoben. Beim Arbeiten mlssen die Kugelgriffe

"g" und "9" sowie die Sterngriffe "11" wieder fest angezogen
Bein. Zum Abnehmen des Fridsanschlages werden nur die oberen
Kugelgriffe "8" herausgedreht, die unteren Kugelgriffe "g"
8ind gespannt, dadurch bleibt die ndétige Lochentfernung
erhalten, die zum schnellen Wiederaufsetzen auf die Maschinen
erforderlich ist.

|SFM I
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Oberluger ( siehe I 78 )

las Oberlager (24) ist mit Filie von 2 laBstiiten auf die
Maschine aufgesetst una gewihrleistet ven gleichbleibenden

Absiand von Mitte Spincel zur Oberlagersiule,

Fraserschutz ( siehe 7% )

Der nicht zur Haschine gehbrence Friaserschuiz (25) wird dann
verwendel, wenn ohne /Anschla; gearbeitet wird, alsc beim
Frasen nit Anlauiring (26) unien. Tie SchalLlone (27) liegt
dabei aui dem Maschinentisch. Darauf befincet sich das Futter
(28) und aariiber-aas Werkstlick (29).

Soll mit dem Anlaufring (26) oben gearbeitet werden, liegt
das Terkstiick (2¢) auf dem llaschinentisch, darauf das Futter
(28) und aartiber die Schablone (27).
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Austausch des FrHszylinders
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Bobingen/Rems

Awé 68 Kechdroeh verdeles

Austsusch des Frdszylinders (siehe 94 1)

Um den Austausch des Prészylinders vorzunehmen, ist es
erforderlich, da die Stoffhaute "31" durch Losen des
groBen und des kleinen Federringes "32", das durch
einfaches Auseinanderziehen der Federringe geschieht,
abgenommen wird. Der Feststellstift "33" wird nach dem
Herausschrauben der Mutter "34" entfernt. Flir das Abe
giehen der Keilriemenascheibe "35" ist es erforderlich,
daB -dle Scheibe "36" die sich unter der Sechskantschraube
befindet, abgenommen wird,Alsdann wird die Sechskantschraube
wieder eingeschraubt und die Abzugsvorrichtung "37" an-
gebracht, Durch das Eindrehen der Sechskantschraube "38"
ltet sioch dann die Keilriemenscheibe, Nun wird die Motore
fiuhrung “39" mit Motor nach oben gedreht und gut untere
Biut, die Behrauben "40" geldst und der Zylinder vollends

. "aus der Bundmutter "41" nach oben gedreht, An der Ubere
wurfoutter "30" welche auf der Prisspindel sufgeachraubt
ist, kann der PrHsgylinder nach oben gezogen werden., Die
Montage des neuen PrHszylinders geht in umgekshrter Reihene

_folge vor sich.

o

8ollen die Kugellager nach dem Ausbau des Frisgylinders
aueh noch ausgetmuscht werden, so wird die Rundmutter
"43" abgeschraubt und die Sechskantschraube "44" des
oberen Lagerdeckels entfernt. Nun ktnnen die beiden
Kugellager ausgetauscht werden.

Zu verwenden ist je 1 Kugellager:

6210 TB / P63= 50 x 90 x 20
6213 T8 / P63~ 65 x120 x 23
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Ter Relltisch ist eine Ercinzuang der FrEsmaschinen zum 3rhlitzen
und Zapfenschneiden. Wird *er BEsrlltisch kowplett wit der Ma-
schine ab ¥Nerk gelielzxt, s izt der Rolltisch fertig s2ingesiellt
Es dzr? an der Exzenterboi-en " 56 " nickts zmelir verstellt
verden.,

Extra Lieferung und Anbau des Schwenkarms (siehe D 981, D 99i)

wird der Relltisch extrz bezcgea, sr ist es erforderlich, daf
die Gewindeldcher sw Stiénder zur Aufnahme der Fihrungsplstie

" 59 "™ and Einastellplatten " 57 " nach Abb.I angebreocent werden.
Fach dem anschraulben der beiden Einstellplatten " 57 " werden
die Fihrungeplatten " 59 " mit der Zahnstange " 58 " angeschresubdt
Nun wird die Rolltischschiene " 65 " nach dem Entfernen der An-
schlagplatte, welche sich an der Zahnstange " 58 " uefindet,ein-
geschoben, und die Anschlagplatte sofort wieder fest ange-
schrgubt. Mit Hilfe der beiden Hebel " 61 und 63 " kann die
Rolltischschiene an jeder beliebigen Stelle festgehslten werden.
Es ist zu empfehlen, die Rolltischschiene zunéchst. soweit ein-
zuschieben, daB sie etws in der Mitte gehalten wird, (siehe
Abb.1I). Nun werden die Hebel " 61 und 63 " angecogen. Jetzt
wird die rechle Anschlesgschraube " 68 " herausgedreh? und der
Laufwugen " 64 " guf die Rolltischschiene " 65 " geschoben.

Zu beachten ist, daf die Kleammung " 67 " so weit gecffnet ist,
dal sie beim Einschieben “en Laufwagen nicht sperrt. Zur Er-
leichterung kann vor dem ginschieben des Laufwezgens " 64 " der
Tisch " €6 " abgenommen werden. Der Laufwagen " €4 " wird eben-
falls in der Mitte mit der Klemmung " 67 " festgehsalten. Nach
jem Lcsen des Spannhebels " 52 " wird durch Niederdricken des
Hebels " 53 " die Tischsuflage soweit nuch oben gedrickt, daf
der Rclltisch nach dem Auflegen ganz vorn, also in Arheits -
stellung lUber den Maschinentisch geschoben werden kann. Nun wird
der Hebel " 52 " wieder gespannt, der Rolltisch " 56 " aufge-
legt, nach vcrn gescheben und mit den derunterliegenden Klemm-
schrauben " 50 " gespannt. Die cberste, sowie die unterste
Stellung des Rolltisches ist dur.h Atretierungsscirauben " 51
und 54 " eingestellt.

I SFid |
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Neueinstellung des R-1lltischnes
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Neueinstellung des Rolltisches s/ese D90 . D39,

Es ist zu beachten, dal der Rolltisch zur Einstellung iiber dem
Maschinentisch slsc in Arbeitsstellung zum Schlitzen festge -
spannt wird., (Siehe Abb. I11)

Zur genauen Einstellung muB zuerst die Rolltischschiene " 65

4

parallel zum Maschinentisch eingesiellt werden. Dies wird er-
reicht durch die Einstellschri:uben an den Einstellplatten " 57 ".
Nachdem nun die Einstellschrauben gesichert und alle lLbrigen
Schrauben an Qan Pihrungsplatten " 59 " angezogen sind,wird ein
Holzstlick mit ca. 300 mm Breite eingespannt und mit einer m&glichsat
groBen Schlitzscheibe (zul#ssige Drehzahl der Schlitzscheibe be-
achten), ein Schlitz eingefrist (Abb. V). Nun muB das Holzstiek
an allen vier Stellen "o,p,q,r" die gleichen StErken aufweisen. TIst
das Holz bei "c und q" ungleich stark, so miissen die 2 oberen
waagrechten Exzenterrollen nachgestellt werden, zuver miissen
die Anstellschreauben " 55 " geldst bzw. nach der Einstellung

_ f?windcr 80 angestellt werden, daB sie beim Verschisben des Rb11-
'.“tilohaa gerade nicht mehr streifen.

Ist das Holz dagegen bei "o und p oder bei g und r" ungleich,so0
sind nur die senkrechten Exzenterrollen oben und bei Bedarf auch
die unteren Exzenterrolien entsprechend nachzustellen. .

Bei dem fertig eingestellten Rolltisch sollte die MaBdifferenz
an allen vier Stellen "o,p,q,r, (siehe Abb.V) von der Rolltisch-
auflage senkrecht nach oben gewessen, mcgliehst unter 0,1 mm
liegen. Die oberen und seitlichen, sowie die unteren Birsten
nlissen nach erfolgter Neueinstellung ebenfalls nachgestellt wer-
den. Soll der Rolltiseh auf Maschinentischhdhe als Tisehver -
breitung dienen, (siehe Abb. 1V) so ist der Ansehlag " 48 " wil
dem Druckapperat " 62 " abzunehmen. Dies wird ermiiglicht, wenn
die beiden Feststellschrzuben " 49 " ca. 4-5 Gewindegénge heraus-
geschraubt werden. Nun wird der Rolltiseh " 66 " in die hintere
Stellung gebracht, (siehe Abb. 1V) Spanngriff " 52 " geldst, und
Hebel ® 53 " nach oben gedrlchkt.
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Alle Spanngriffe " 50 " und %2 " sind wieder festzuzienen. Mit
T

n
der mitgeliefarten Kurkel kenn Jis Lolltischschiene " 55 "

nach dei Lfzen Jer Hetel " 61 und €2 " soseit zurickgseshcten

o
3
‘=
!
“
i3
ﬂn
u

werden, dJel sie ait 4 schinentisch bindig wird. Isr
Rolltisch " 66 " wird nun stenfalls zurickgeschehen und wmit

der Klemaung " &7 " festgehaltex.
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(Biehe D 101 i)

Die Ablingsige Modell " ZS " kann ouf jeder Friismaschine won-
tiert werden. Nach erfolgter Montuge wird durch Drehen an der
Anschlagschraube " 69 " das Sigeblati genau purullel zum Roll-
tisch eingestellt. Nach der Einstellung wird die Sechskantrutter
an der Anschlagschraube fest zngezogen. Nun wird auch die Grund-
platte der S¥ge verstiftet.

Steckdose " 70 " am Stinder anbringen und Kabel einstecken.

Ist die AblEngsige nun in Arbeitsstellung gewracht, wird der
Spanngriff " 71 " fest angezogan. Die Héhenverstellung erfolgt
mit dem Sterrigriff " 72 ". Sollen nun verschiedene Zapfenlfngen
in Serie geschnitten werden, missen die Anschifge " 73, 74 und

75 " eingestellt werden. Dadurch ist es w#glich, drei verschieden
lunge Zapfen herzustellen. Un den Verstellkhebel "-76 " der S'ge
‘ipmer in ginstiger Ni¥he zu huben, ist es oiglich, nsch Lsen

{7 der Schraube " 77 " den Verstellhebel zu verschieben. Wird die
553§8ﬁge nicht mehr bendtigt, dann wird sie nach hinten wegge -

schwenkt und der Spannhebel " 71 " wieder engezogen. Die Ab -
“lingsige behindert jetzt das Arbeiten auch mit dem Frisanschlag
~nicht wmehr, '

SHgublattbefeqtighngamutter hat Rechtsgewinde.
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5. warturs u~d Prisrye (Biehe D 91 i,
und D 811 bei
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Alle Blarkteile szabey halles ad ait ein £1%ilm bepatzen,
Die Sehimierstalien " 20 uynd R1 M 3wi wn Oberlazer " F2 " ging

nach ca. c50Tetrisbzctunier it 2 FPressensti{m z2u schoiersn.Es
. . R I <
ist zu verhindern, dud 2le Lager zuviel Fett ejinrerresst

wird, *adurch wirce eine lpernilige Erw rmung hexvsrgerufen.
Die iibrigen Schmierstellen 83, €4, 85 gind nuch ca. 50 Betriebs-
stunden mit 2 bhis 3 Pressensi”ierpu schmieren. Zu verwsnden

ist Schmiermittel Nr. 63 027, ‘
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BAUERLE

Bobingen/Rems

Eav-und ErsaiziCiie™ I
Szare parts D SFM '
Pizczs d2 rechange : 163 1

£.lzx; pieces;pieces,

... Sitick; pizces, pidces;

Silck:picces;pizces ;

| |
|

Uberwurfmutier 25 904

- Schldssel f Uberwurfmutier | Kugellager(unten) 6210 8/P63

union nui

t spanner_for union nui ball bearing (bottom )

a4

o~y b - [ |
... Stick; pieces;pizces; |

2

.. Stick;pizces,pizces;

Stizx; picces;pizces;

‘

-

Kugelloger (oben) 621375/Pé3

Stoffhaube f.Zylinder 25 854 | Anschlagschraube komplett

boll beoring ( top )

cloth collar for cylinder complete spanner I, fence

-

...L... Stick pieces;piéces;

. Stiick pieces:pizces; | ..1... Stick;pieces;piéces;

e
v

Schalfer 1198 b 16 Amp.

| Schmalkeilriemen 9,5x1250 | Bremsbelag 25917

Switch

' V-belt brake ﬁning

|
(]

.I.... Stiick:pieces;piices;

{ ..@... Stick;picces;pitces; ENummf_zm und Stickzahlzn pro

i Maschinz der gzbréuchlichsten

und schnzllieferbcren Ersatzieile.
&—? 43789

Allz andzren Tzilz miissen cuf
T~A'10,5 DIN 90

Anfragz bestellt werden.
T2 393

;Part Nurnbers,cnd quantity, of
'ports mostly needed and avai-
‘ablz ex stock.Offers etc for ail
tciher parts upon request.

s\urnéros et quantités,par ma

Bowdenzug . Bremse

=
3

Anschlagschraube kompl, [¢hine,ces piéces les plus cou-

Bowden coble for brake

‘rantes et l2 plus repicement
complete spanner f fence i jsraslzs. Touizs les cuires pic-

=25 coivent étre commandézs.

|SFM |



Nachdruck verbolen 778 19 75

BAUERLE

Bobingen/Rems

Bau -und Ersatzteile
Spare parts
Pieces de rechange

D- sFMm

3230

Stuck ,pieces;pieces;

v oo..... Stuck;pieces;piéces;

Stuck ,pieces,piéces |

79 222

S1A Fib/HS/3S

L2 425
Schalter 16 Amp. Backen links 25707 Backen rechts 25 708
Switch fence left 25707 fence right 25 708
Commutateur Touche gauche 25707 | Touch droit 25 708
. Stick, pieces;piéces, . Stuck,pieces; pieces; _ Stuck;pieces;piéces,
Spannhulse =24 D ,
25709 25710 o
& il
i i
i &
—

|_Anschlagbrett rechts
Fence right

| Anschlagbrett links

Spannhebel mit Platte

Fence left

Clamping lever with plate

rTouche droit

Touche gauche

Levier deTension avecplaque

Stuck ;pieces;pieces ;

. Stuck;pieces ;pileces;

Stuck pieces; piéces

20558
— 41253

-20620

Kipp-Flachsph.
Gr1 M10x35

\

Gewindesiift
AM 4Lx10DIN 914-1010

25673

x
/]

[ Anschlagschraube

Kipp - Flachspannhebel

Hdlse mit Platte

Stop screw

flat clamping lever

Husk with plate

Vis d’arrét

lein levier de tension

Douille avec plaque

. Stick, pieces;piéces,

. Stiick; pieces; piéces,

Nummern und Stlickzahizn pro

Maschine der gebréchlichsten
und schnellieferbaren Ersatz -
teile. Alle anderen Jeile mussen
auf Anfrage bestellt werden.

Part Numbers ,and guantity , of
parts mostly needed and avai-
lable ex stock.Offers efc. for all
other parts upon request

Numeéros et quantités,par ma-

Zahnradwelle

Zahnstange 25 744

chine,des pieces les plus cou-

Arbor for gear wheel

Rack

rantes et le plus rap:dement
livrables Toutes les autres p1é~

o 2~ ¥ 4 ‘!‘ i
Arbre aroue deutée Cremaillére ces govent éire commandees
Catum Name
Type: LT e
il e (25108 onn




Nachdruck verbolen
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BAUERLE Elektrischer Schaltplan ES

Wiring diagram

———e . . ; 1
Bébingen/Rems Schéma des connexions electriques 3215 |
R
:
. —57
=
Uy [wo e
3¢e ¢ T
\ o o \
f?? g7 T
&—
!
| a0
&b 5
RS T Mp Sl

al0 Hauptschalter
main - switch
interrupteur

Hauptschalter mit 0 Spannungsauslosung
main - switch with no volt release
interrupteur prmcfpa! avec disjonction encas
de coupure

Tm . | Datum Name

731 B -/M




Nachdruck verbofen

P — , : D- ES
BAUERLE Elektrischer " Schaltplan

—_——— Wfrrpg dIGgrom 2737 {
Bebingen/Rems Schema des connexions electriques
r
s
T
Mp — —— —— e
SL , . = , . .

I gautng  drod
eff right
links rechts

8;;;59 0 é;;nse brake frein
( S —
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Lioml ml mim-d |
I

al Schalterkombination
switch combination
combination d" interupteur
el Bimetallthermkontakt
bimetal contact
contact bimétallique
Polumschalter mit Y Anlauf u Wendeschalter mit Sremsstellung
pole-reversing swifch with ,star”starting and revers.ng switch
and position for brake o
contacteur a inversion de poles avec demarrage éfoile ef
inverseur avec position frein

Tvpe: __Datum Name _4 l
e }3_10,?3 M Sped



T T Elektrischer Schaltplan
BAUERLE Wiring diagram

D-ES

——= -
Bobingen/Rems | Schéma des connexions electriques 3000 /
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Motorschutzschalter
motor protection switch

I protecteur du moteur

}_._;__J_;
_‘}__ .

I Steckdose
plugbox
prise de courant

Motorschutzschalter und Steckdose
motor protection switch and plugbox
protecteur du moteur -prise de courant
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nusnli Betriebsanle ity
Boébingen/Rems elektrische Dreizahlanzeiae DRA Q3

n «

Die elektrische Drehzahlanzeige DRA 03 ist

Anzeig2 von 3 Drehzaihlen veeirgnet.

Information der Keilriemenlage wie 1in abb. angos

sen. iber
N 3 Keilriemenlage 1

e

N

o

Keilrienenlage 2
N 3 Keilriemenlage 3

kbnnen Meldeleuchten angeschlossen werden.

Eine Motordrelizahlinderung wird hierbei nicht angezeigt.

Technischne Daten:

Betriebsspannung 220 V
40 - 60 Hz
250 v

Frequenzbereich
Schaltspannung

Dauverschaltstrom 4 A

fiir dic

Nierzu wird die

schloas~-

Schutzart
Gehduse IP 50 L1-L3
Klemmen IP 10 220V rv

N N N H
’ 2 3 1

H H
2_3

Cehdusebefesticung

Schnappbefestiqung auf

Tvp :DRA 03

2 220V ~50Hz
N 220V ~4 A

eine 35 mm Traaschiene

nach DIN 46277

7
RMpﬂgz

E £
[ 2

+od

J Endschalter
Keil-Lag. 2

Endschalter
T Keil - Lag. 3

R Mp Motor
e GF M SR B |



