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Bedienungsanleitung

fir

Starr - Frasmaschine PANHANS 250

——

c

Maschinen WNr.: ...1{l§;}{1 ..........
Motor Nr.: et s esceserersaneaneea

4 ® 2 8 0 00400t e s

* 9 0 0 00 0P S S 0 Ce LB RE

Spannung: = ... ccccccccseaans Volt

Leistung: 4

Baujahr: . ,/] LSF\KCA ......... .

Arbeitsplatzbezogener Bmmissionswert
nach DIN 45635

Leerlauf:
Arbeitsplatz 1 dB(a) 73,0

Bearbeitung:

Arbeitsplatz 1 dB(a) 87,0



Bedienungsanleitung

fir

Starr - Frdsmaschine PANHANS 250

In der Raumskizze sind gekennzeichnet:

( 1) Hauptschalter nach VDE 0113
( 4) Handrad (Hdhenverstellung)
( 5) Steuersicherung

F 7 ( 8) Frasspindelarretierung

( 9) Tischeinsatz drehbar

(10) Klemmung fiir Tischeinsatz
= (11) Riemenwechsel
(12) Klemmkasten
F’ (13) Kabelverschraubung
(14) Typenschild

(15) Drehzahlanzeige

(23) Drucktaster "AUS" - "NOT-AUS"

(24) Betriebsstundenzdhler (Sonderwunsch)
F (27) Anschlag

(28) Winkelanschlag

(29) Tischauflage

(30) Klemmhebel zu (42)

(31) 90° - Anschlag
(32) Schrauben zu (28)
E‘ (33) Langenanschlag LAS

' 2.4-5-87
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(34)
(33)
(36)
(37)
(38)
(39)
(40)
(41)
(42)
(43)
(46)
(48)
(50)
(53)
(54)
(55)
(56)

Schutzblech

Klemmstlick zu (46)
Justierschraube zu (28)

Hebel

Klemmhebel

Distanzhebel

Klemmhebel zu (29)
Exzenterspanner

Steckbolzen mit Mutter

Klemmhebel zu (41)
Rollitischfiihrung

Klemmschrauben HOCH-TIEF
Justierschrauben filir Riemenspannung
Wendeschalter mit "Bremse liften”
Polumschalter - Bremsliiftschalter
Drucktaste - HOCH -

Drucktaste - TIEF -
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Ubersicht

tibernahme

Maschinenaufstellung

Elektrischer Anschlug

Schaltung mit polumschaltbarem Bremsmotor
Motorvollschutz

Drehzahlanzeige

Drehzahlen

Riemenwechsel

Bohenverstellung - manuell -
HoGhenverstellung - elektromotorisch -
Feststellen der Friswelle
Fridsdornwechsel

Frdsanschlag

Schmierung - Wartung

Zubehor

Unfallverhiitung - Sicherheitshinweise
Einstell~ und Bearbeitungsvorgédnge
Ersatzteile

Rolltisch

Raumskizze - Schmierplan 2.4, Blatt 1 und 3
Frdsdornbefestigung 2.4, Blatt 2

Schaltpldne befinden sich hinter der Schalter-
platte
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{Ubernahme

Bei Anlieferung der Maschine sind die gegen Rost ge-
schiitzten Teile sorgfdltig zu entfetten. Bitte iiber-
prifen Sie die Sendung sofort auf Vollstdndigkeit
und eventuelle Transportschidden und melden Sie sol-
che sofort beim Anlieferer. Spitere Reklamationen
kénnen nicht anerkannt werden.

Maschinenaufstellung

Die Maschine soll auf einem ebenen Werkstattboden
kippfrei aufgestellt werden. Bodenunebenheiten sind
durch Unterlagen auszugleichen. Ein Fundament ist
nicht erforderlich.

Elektrischer AnschluB
(Die elektrischen Schaltpléine befindensich im
Schaltpult hinter der Schalterplatte)

Die Maschine wird betriebsfertig installiert ge-
liefert und der AnschluB erfolgt im Klemmkasten (12),
welcher rechts am Stidnder angebracht ist. Beim An-
schluBf ist auf die angegebene Betriebsspannung und
Drehrichtung zu achten.

Der AnschluB8 mu8 von einem zugelassenen Fachmann
durchgefiihrt werden, denn nur dann kann eine Garantie
fir den Motor iibernommen werden. Bei einer etwaigen
Reklamation ist die Vorlage einer Bescheinigung
dieses Fachmannes erforderlich aus welcher hervorgeht,
daR er die Maschine vorschriftsmdfig angeschlossen
hat. :

Vorsicherung

Motorstirke 4,9/5,9 kW
220 Volt 25 & trag
380 Volt 20 A tri&g
Motorstidrke 6,8/8,0 kw
220 vVolt 35 A trag
380 Vvolt 25 A triag

ACHTUNG!

AnschluB8 der Maschine ist gekennzeichnet 1Ll, L2, L3 -
N - Schutzleiter PE getrennt. Bei Funktionspriifung
keine Fremdspannung gréger als 2,5 Volt bei den Kalt-
leitern anlegen. Dies ist auch beim Steuergerit
(Klemmung T 1 und T 2) zu beachten, was auch motor-
seitig durch Warndreieckschilder gekennzeichnet ist.

Schaltung mit polumschaltbarem Bremsmotor

Polumschalter (54) auf "0" und Not-Aus-Taster (23)
in herausgezogene Stellung bringen., Jetzt ist der
Hauptschalter (1) einschaltbar.
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Hauptschalter (1) einschalten. Mit dem Wendeschalter
(53) die gewlinschte Drehrichtung vorwihlen.

Polumschalter (54) auf "Y" schalten, bis der Motor
die volle Drehzahl erreicht hat, dann auf 1 weiter-
schalten und die Maschine l3uft in der ersten Drehzahl
(3000 oder 4500). Beim Weiterschalten auf 2 (6000 oder
9000) muB der Sperrknopf gleichzeitig gedriickt werden.

Vor dem Einschalten auf "Y" wird die Bremse automatisch
voreilend geliiftet.

Das Ausschalten erfolgt von 1 zuriick liber "Y" auf "0",
oder von 2 weiter auf "0". Zuriickschalten von 2 auf 1
und von "0" auf 2 ist nicht mdglich.

Motor nie iiber ldngere Zeit im "Y" laufen lassen

Beim Ausschalten Polumschalter (54) auf "0" zuriick-
stellen, wobei die Magnet-Bremse stromlos wird und
den Motor durch Pederkraft abbremst. Motorvollschutz
(siehe wie in 4.1 beschrieben).

Hierzu Schaltplan 2.5-5.14:2,

Motorvollschutz (bei polumschaltbarem Motor)

Der Motor wird durch ein Steuergeridt mit Temperatur-
fiihler voll geschiitzt, z.B. bei:

Schweranlauf

Ausfall eines Netzleiters
hohe Umgebungstemperatur
Unter- bzw. Uberspannung
hoher Schalthiufigkeit
behinderter Riihlung

Bei eventuellem Ausfall wird der Hauptschalter auto-
matisch durch den Unterspannungsausldser ausgeschaltet.

Drehzahlanzeige

Bei Maschinen mit Drehzahlanzeige und polumschalt-
barem Motor (Keilriemenantrieb) leuchtet beim ®in-
schalten des Hauptschalters die jeweilige niedrige
Drehzahl der Riemenstufe auf. Die hohe Drehzahl
leuchtet auf, wenn auf Stufe II geschaltet wird.



3 T3 T3

—3 — —3 31 —3

—3 713 713 T3 "3 13

—3 —3

5.1

2.4-5-87

gespannt — . |

clamged [ A

3000/6000 —————2=——="u=—=2 ;|
450073000 ————— e

ungespannt
released

Drehzahlen der Frédsspindel und Drehzahlanzeige
{(bei polumschaltbarem Motor)

untere Riemenlage

Schaltstufe I 3000 U/min.
Schaltstufe II 6000 U/min.

obere Riemenlage

Schaltstufe I 4500 U/min.
Schaltstufe II 9000 U/min.

ACHTUNG!

Lange Frédsdorne nur mit Oberlager verwenden.
Drehzahlen bis max. 6000 U/min.

Riemenwechsel

Motorbremse liiften, Wendeschalter (53) in "O"-Stellung
bringen.
- 4 -
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Durch die Tiir (11) ist der Antrieb im Stinder erreich-
bar. Durch Drehen der Spannscheibe (Hebel nach unten)
wird der Riemen entspannt und kann auf die andere Stufe
der Riemenscheibe umgelegt werden. Durch Hochdriicken des
Spannhebels wird der Riemen gespannt und gleichzeitig
die Drehzahlreihe fiir die Drehzahlanzeige einge-

stellt.

HShenverstellung - manuell

Die HOhenverstellung der Frisspindel erfolgt durch
das Handrad (4), Klemmschraube (48) mit der Hand
l6sen und HBhenverstellung vornehmen; dann Klemm-
schraube wieder anziehen.

HShenverstellung - elektromotorisch

Die elektrische H&henverstellung der Frisspindel
erfolgt durch die Betdtigung der Drucktasten - HOCH - (55)
und Drucktaste - TIEBF - (56).

Feststellen der Frédswelle

Motorbremse liiften, Wendeschalter (53) in "0"-Stellung
bringen.

Der Hebel (8) wird nach oben gedriickt und dabei die
Frdswelle von Hand gedreht, bis der Arretierstift
einrastet. Der Hebel ist dann noch soweit nach oben
zu driicken, bis er ebenfalls in eine Raststellung
kommt .

Das Entriegeln der Frdswelle geschieht durch her-
unterdriicken des Hebels (8).

Frdsdornwechsel

Die Fridswelle wird wie unter Nr. 8.0 beschrieben
arretiert. Mit dem Imbusschliissel SW 4 werden die 2
Spannschrauben geldst, ca. 1 Umdrehung. Mit dem Haken-
schliissel die Uberwurfmutter l1l&ésen und so lange drehen
bis der Frdsdorn sich aus der Frdsspindel 18st. Dorn
herausnehmen.

Vor dem Wiedereinsetzen mu8 der Ronus in der Fris-
spindel sowie am Dorn ges&dubert werden. Das Einsetzen
des Dorns erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. EBs ist
darauf zu achten, dag die Oberkante der lberwurfmutter
mit dem Gewinde des Frdsdorns biindig ist (siehe Zeich-
nung 2.4 oder Abstand von Fradsdornbund zu Uberwurf-
mutter 12 mm einhalten). Mit Hakenschliissel Uberwurf-
mutter fest anziehen und Spannschrauben festziehen.

Nach dem Fridsdornwechsel vergesse man nicht, die Ar-
retierung zu l&sen. Beim Aufsetzen der Werkzeuge

-5 -
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ist zu beachten, da8 die Zwischenringe und die Sitz-
fldchen der Werkzeuge einwandfrei sauber und nicht
angeschlagen sind, da sonst ein Verziehen der Fris-
dorne eintreten kann.

Frdsanschlag

Er ist auf einem drehbaren Tischeinsatz (9) be-
festigt und 138t sich deshalb in jede Richtung ver-
drehen. Der Tischeinsatz (9) wird mit der Klemmung
(10) in der Tischplatte fixiert. Der Frisanschlag
ist parallel verschiebbar.

Frdsanschlagverstellung

Bei Anlieferung der Maschine sind die Anschlagplatten
in einer Flucht und die Skalen rechts und links auf
den Nullpunkt eingestellt.

l,) Parallelitdtsverstellung auf den Flugkreis

Kipp-Hebel (1) und (2) &ffnen und Grobeinstellung
vornehmen, XKipp-Klemmhebel (1) festziehen, (2)
bleibt gedffnet, Sterngriffschraube (3) 18sen und
mit Stellschraube (5) die Feineinstellung auf den
Flugkreis vornehmen.
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2,) Paralleles Zurilicksetzen des Frédsanschlages, z.B.
5 mm Nuttiefe

Kipp-Klemmhebel (2) 6ffnen, (1) festziehen, Stern-
griffschraube (3) 14sen und an der Stellschraube
(5) soweit zurilickfahren, bis die 5 mm auf der
rechten Skala erreicht sind. RKipp-Klemmhebel und
Feststellschraube beim erreichten Mas fest an-
ziehen.

3.) Einzelverstellung der Anschlagplatten

a) Anschlagplatte rechts

Kipp-Hebel (1) 1&6sen, (2) festziehen, Stern-
griffschraube (4) 16sen und mit Stellschraube
(6) entsprechende Verstellung vornehmen. Das
VerstellmaB wird iiber die linke Skala abge-
lesen.

b) Anschlagplatte links

Kipp-Hebel (2) 6ffnen, (1) festziehen, Stern-—
griffschraube (4) 6ffnen und mit der Stell-
schraube (6) entsprechend auf Mag verstellen.
Das Verstellmaf wird Gber die linke Skala ab-
gelesen.

Die Verstellschrauben (5) und (6) sind je mit
einem Skalenring ausgerlistet. Die Verstellung
pro Teilstrich betr3gt 0,15 mm

Schmierung - Wartung

Infolge der hohen Drehzahl der Fridsspindel ist die
Schmierung mit einem Spezialfett erforderlich. Wir
empfehlen dazu unser Fett " ZET-GE-M 50 " oder
Arcanol BN 102, H 442 B von Calisol, " aAlvanina 3 *
von Shell oder ein anderes Fett mit den gleichen
Schmiereigenschaften. Es ist gut, wenn immer das
gleiche Fett verwendet wird. Bei Lieferung der Ma-
schine wird eine Tube Fett " ZET-GE-M 50" mitge-
geben. Die Schmierstellen und Schmierzeiten sind
aus beiliegendem Schmierplan zu ersehen.

Sorgfdltige Pflege und turnusmdBige Reinigung auch
der Stellspindeln erhShen die Lebensdauer der Ma-
schine.

Zubehdr

1 Schiebehandgriff
1 kurzer Frdsdorn 30 mm Durchmesser - MK 5

-7 -
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Schliissel filir tiberwurfmutter
Binmaulschliissel DIN 894/41 mm
Imbusschliissel SW 4

Fettpresse mit Pohlmundstilick
Tube Fett "M 50"
Absaugstutzen 120 mm

Unfallverhiitung - Sicherheitshinweise

das Einstellen der Schnitthdhe und -tiefe bei
stillgesetztem Werkzeug unter Zuhilfenahme von ge-
eigneten MeBeinrichtungen vorzunehmen ist.

bei allen Frésarbeiten die Rinrichtungen zur Ver-
deckung des Werkzeuges zu verwenden sind.

bei allen Frédsarbeiten die notwendigen Einrichtun-
gen zur sicheren Plihrung des Werkstilickes zu benut-
zen sind.

Anschlaghdlften so nahe zusammenzuschieben sind,
wie es der Arbeitsgang zuldst.

bei der Bearbeitung von kurzen Werkstiicken eine
O6ffnung zwischen den Anschlaghdlften so zu {iber-
bricken ist, daB8 eine durchgehende Fiihrung gewdhr-
leistet ist.

bei allen Frdsarbeiten, bei denen Werkstlickriick-
schldge auftreten kdnnen, die Einrichtungen zur Ver-
meidung von Werkstiickriickschligen zu beniitzen sind.
die Durchtrittsdffnung zwischen Werkzeug und Fris-
tisch durch Finlageringe so eng wie mdglich zu hal-
ten ist.

nur Friswerkzeuge verwendet werden diirfen, die Ffiir
die gewdhlte Vorschubart nach § 111 der VBG 7j zu-
gelassen sind; flir Handvorschub u. a. BG-Test-Werk-
zeuge, filir teilmechanischen Vorschub (mit Vorschub-
apparat oder Schiebeschlitten) u. a. BG-Test-Werk-
zeuge und BG-Form-Werkzeuge.

die zul&dssige Drehzahl, die auf dem Werkzeug ange-
geben ist, nicht liberschritten werden darf.
Oberlagerspindeln nur mit Oberlager verwenden.
Schutzvorrichtungen und Einrichtung nach Anhang
15.0 zu verwenden und die entsprechenden Hinweise
beachten.,

Die Maschine muB an eine wirksame Absaugung ange-
schlossen werden, dazu ist eine Strémungsgeschwin-
digkeit von 16 m/sec. notwendig.

Reparaturen an der Maschine nur mit abgeschlossenem
Hauptschalter.

Einstell- und Bearbeitungsvorgédnge

Aus der anhdngenden Druckschrift sind die einzelnen
M&glichkeiten auf den Seiten 1.01 bis 7.02 er-
sichtlich.

Sdmtliche Schutzvorrichtungen kdnnen von uns gelie-
fert werden.
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Ersatzteile

Rillenkugellager 6212 TB/P 5 (Fridswelle oben)
Rillenkugellager 6210 TB/P 5 (Friswelle unten)
Reilriemen *0-2, SPA 1107 LW

Rolltisch (Sonder zubehdr)

Der Rolltisch wird separat von der Maschine ange-
liefert. Beim Aufsetzen auf die Rolltischfiihrung (46)
ist vorher der Anschlag (27) zu entfernen. Dann wird
der Rolltisch auf die gehdrteten Fiihrungsstangen von
der freien Stirnseite der Rolltischfiihrung aufge-
schoben.

VORSICHT!! Nicht verkanten!

Anschliefend den Anschlag (27) wieder befestigen.
Der Rolltisch ist zur Tischebene der Maschine einge-
stellt,

Winkelanschlag (28) auf der Tischauflage (29) mit dem
Stehbolzen mit Mutter (42) befestigen.

Winkelanschlag (28) an den 90° - Anschlag (31) an-
legen und mit den Schrauben (32) festziehen.

Léngenanschlag LAS (33) am Winkelanschlag (28) be-
festigen und auf gewlinschte Stellung zur Frédsspindel
bringen. (Bedienungsanleitung fiir Ldngenanschlag

LAS beachten)

Schutzblech (34) am Winkelanschlag mit 2 Schrauben
befestigen.

Rolltischfiihrung - Uberstand nach vorne einstellen.
Dazu die Klemmstiicke (35) l&sen und Rolltischfiihrung
(46) entsprechend verschieben. Rliemmstiicke (35)
wieder festspannen.

Sollte einmal eine Nachstellung des Winkelanschlages
(28) auf 90° notwendig sein, dann dient dazu die
Justierschraube (36) mit Rontermutter.

Bedienung

Zum Schlitzen wird die Tischauflage (29) mit dem
HRebel (37) hochgehocben. Zuvor RKlemmhebel (38) ld&sen.
Der Distanzhebel (39) wird durch Federzug in Position
gebracht und die Tischauflage ist auf diesen Distanz-
hebel aufzusetzen.

Klemmhebel (40) 1l8sen und Tischauflage (29) iliber die
Tischplatte schieben nach Bedarf. Alle Klemmhebel
festziehen.

Exzenterspanner (41) auf gewlinschte HShe und Lage
zur Tischauflage einstellen. Dazu Klemmhebel (30)
bzw. (43) 1l6sen und wieder festziehen,
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Frdsdorn
milling arbor
arbre de toupie

Spannstift

dowel pin
goupille de serrag

=3

—12¢ 1 j=—o
N

H—
l!”

Uberwurfmutter
sleeve nut
écrou- chapau

Frdasspindel
milling spindle
broche porte-fraise

gez.:

15.10.81 Yo,

PANHANS

Frdsdornbefestigung
fixation of milling arbor
fixation de l'arbre de toupie

2.4

Ausf.- Nr: 250, 259

Blatt Nr. 2
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Tischverbreiterung
enlargement of table
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- ——t ——

|
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[~=—— max. Linge nach hinten verschoben w 1450
max, length displaced lo the rear
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ol

|
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~ 470

1

~ 1100

max. Ldnge nach vorn verschoben a 1450

max. length displaced to the front

max. 2850

Konsirukhens - und

Matdnderengen vorbeholten

E . E__

= 2300
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Raumskizze fiir schwere Starr - Frismaschine
space diagram for heavy rigid - spindie moulder
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