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MADE IN
BELGIUM

SINCE 1968

ROBLAND ist ein belgisches Privatunternehmen, das 1968
von Robert Landuyt gegriindet wurde. Die ersten Erfolge
wurden mit dem Bau erschwinglicher, qualitativ hochwertiger
Universalholzbearbeitungsmaschinen erzielt, von denen ein
GroBteil noch huete in Betrieb ist.

Wir verfluigen Uber alle Ressourcen und Kompetenzen fir
Produktentwicklung, Teilefertigung, Produkimontage, Verkauf
und Kundendienst.

Mit unseren hochmodernen, hochautomatisierten
Teilefertigungsmaschinen sind wir in der Lage, bei der
Herstellung in Belgien in der Nahe der historischen Stadt
kostengunstig zu produzieren. Obwohl unsere Maschinen
jahrelang halten werden, reicht uns dies nicht aus. Ein
qualitativ hochwertiger Service und After Sales Support

sind der Schlissel zum Erfolg von ROBLAND. Da wir alle
Maschinenbauteile aus eigener Fertigung gewinnen, kdnenn
Sie sich darauf verlassen, dass Ersatzteile immer schnell
verflgbar sind.

Unsere Unternehmensmission ist es,
Holzbearbeitungsmaschinen mit bestem Preis- /
Leistungsverhéltnis bei hochster Qualitat fir den DIY-Markt
sowie fur kleine und mittlere Unternehme anzubieten.

Unser Produktportfolio fir die zweite Holzverarbeitungsphase
umfasst Plattenségen, Tischsagen, Universalmaschinen,
Hobelmaschinen, Dickenhobelmaschinen,
Spindelhobelmaschinen, Horizontalstemmer,
halbautomatische Bohrmaschinen, CNC-Bohrmaschinen,
Kantenanleimmaschinen und Entstaubungsanlagen.

Wir haben ein internationales Handlernetz und exportieren
derzeit Uber 85% unserer Produktion weltweit in mehr als
100 Lénder. In seiner 20.000 m? groBen Fabrik beschéftigt
ROBLAND uber 80 Mitarbeiter.

2020

Einfihrung der neuen
Reihe kompakter
Einzelmaschinen

2015

Installation eines Roboters
zum Be- und Entladen von
Maschinen

Einflhrung von NLX410
2011

Einflihrung der
Formatkreissagenreihe PS

Einflhrung der
Kantenanleimmaschinen

2006
Einflhrung der
formatkreissége NZ3200

2004

Neue SchweiBhalle im Werk

2000

Einflhrung von E300
formatkreissage

1996

Einfihrung des
Abrichtdikenhobels
SD510

1992

Einflhrung der ersten
Formatkreissége Z320

1989

Installation von
Laserschneider und
Drehautomat fir die

Teilefertigung

1985

Einfihrung der
Kombimaschinen der
Serie C

1976

Erster Verkauf in Ubersee

1968

Robert Landuyt
grindet ROBLAND

—e

*— 2018

50 jahriges Jubilaum

Einfihrung der neuen

* Formatkreissagenlinie

*— 2012

Einfiihrung der ersten
CNC-Maschine von

—e ROBLAND, der BM3000

*— 2008

Einfiihrung von Axis Ergo

Erweiterung der Fabrik
auf 20.000m?

Einfihrung der HX- und
NX-Serie
1 2005

Vorstellung der

— Abrichthobelmaschine
S510
*— 2002

Einfihrung der Serie
NLX und des D630
dickenhobels

_I— 1997

—e

Installation eines
SchweiBroboters
*— 1995
Erste ROBLAND Fréase
—e T120
* 1991

Installation eines
automatischen
6-Paletten-
Bearbeitungszentrums

*— 1987

Einflhrung der

—® Kombimaschinen der
Serie X
— 1978
Verlegung der Fabrik in
—e die Nahe von Brlgge

— 1972

EinfUhrung der ersten
Kombimaschine K210




PRODUKTION

Teilekommissionierung durch Roboter Teile bearbeiten
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UNTERBAUGRUPPEN




30

KT30 mit optionaler Ausstattung

KT30 Technische Daten KT30 PRO
Spannung 230 V 1 phasig 230 V. mono
3X230V 3X230V
3x400V 3x400V
Motorleistung 1 phasig (S6 2,2Kw /3 PS 2,2Kw /3 PS mono
Motorleistung 3 phasig (S6 3 kW/4 PS 3,7 kW/5 PS

Gewicht 130 kg - 150 kg 150 kg - 185 kg
Durchmesser und Héhe Tischdffnung 179 x 60 mm 258 x 60 mm
Maximaler Werkzeugdurchmesser 180 mm 180 mm

Lange Spindel 120 mm 122 mm
Hub Spindel 140 mm 140 mm

Durchmesser Spindel 30 mm (Option 50 mm 30 mm (Option 50 mm
Drehzahl Spindel 6000 RPM 1 phasig 3000/ 6000/ 7500/10000 RPM
3000/ 6000 RPM 3 phasig

Durchmesser Staubabsaugun 100 mm 100 mm
Standard Schwerer Stahltisch; vorbereitet zur Schwerer Stahltisch; vorbereitet zur Aufnahme
Aufnahme eines optional erhaltliche eines optional erhéltlichen Vorschubagregats.
Vorschubagregats. Elektrischer Anschluss fur Vorschubagregat
Spindel flr Links- und Rechtslauf




OPTIONEN

KT30 & KT30 PRO

- Optional erhéltlicher, lAngerer Tisch mit Stlitzbalken

- Optionaler Schwerlastanschlag fir Werkzeuge bis 250
mm (erfordert optionale Motorbremse), der eine bessere
Wiederholgenauigkeit und eine bessere Luftzirkulation fir
die Staubabsaugung erméglicht

Handrad mit integrrierter analoger Messuhr.

Gusseiserner Zapfenschlitten und -Haube fiir
Werkzeugdurcmesser bis zu 250 mm (erfordert optional
erhéltliche Motorbremse)

Bogenfrasanschlag zum Frasen gebogener Formen und
Konturen



120 TS ,,

T120 TS mit optionaler Ausstattung

T120 TS Technische Daten

Spannun 3x230V/3x400V
Motorleistung (S6 7 KW /9,5 PS (option 9,2 kW
Gewicht 560 k

Durchmesser Spindel (fixed 50 mm

Durchmesser Spindel (quick exchange 30/32/40/50 mm/1"1/4
Lange Spindel 180 mm

Hub Spindel 205 mm

Drehzahl Spindel 3000 /4500/6000/7000/10000 RPM
MafRe Gusstisch 1200 x 705 mm
Durchmesser und Héhe Tischéffnun 320 x 95 mm

Hoéhe Tisch 930 mm

Durchmesser Staubabsaugun 120 mm




120 TL

T120 TL mit optionaler Ausstattung

T120 TL Technische Daten

Spannun 3x230V/3x400V
Motorleistung (S6 7 KW /9,5 PS (option 9,2 kW
Gewicht 655 k

Durchmesser Spindel (fixed 50 mm

Durchmesser Spindel (quick exchange 30/32/40/50 mm/1"1/4
Lange Spindel 180 mm

Hub Spindel 205 mm

Drehzahl Spindel 3000 /4500/6000/7000/10000 RPM
MafRe Gusstisch 1200 x 705 mm
Durchmesser und Héhe Tischéffnung 320 x 95 mm

Hoéhe Tisch 930 mm

Durchmesser Staubabsaugung 120 mm




T120 TP mit optionaler Ausstattung

T120 TP Technische Daten

Spannun 3x230V/3x400V
Motorleistung (S6 7 KW /9,5 PS (option 9,2 kW
Gewicht 1070 k

Durchmesser Spindel (fixed 50 mm

Durchmesser Spindel (quick exchange 30/32/40/50 mm/1"1/4
Lange Spindel 180 mm

Hub Spindel 205 mm

Drehzahl Spindel 3000 /4500/6000/7000/10000 RPM
MafRe Gusstisch 1200 x 705 mm
Durchmesser und Héhe Tischéffnun 320 x 95 mm

Hoéhe Tisch 930 mm

Durchmesser Staubabsaugun 120 mm




MERKMALE T120

OPTIONEN

PRO PACK (STANDARD)

- Feineinstellung und Positionierung Gber Handrader und
mechanischer Anzeige

- Anschalg lauft auf linearfihrungen

- Handrad mit inegrierter, analoger Messuhr zur Anzeige der
Frasspindelhdhe

- Elektrische Vorbereitung fiir Vorschubaggregat

COMFORT PACK (OPTIONAL)

- Schwingeinrichtung zum verinfachen Abbau des Frédsanschlags
- Motorisierte Hoheneinstellung der Frasspindel
- Digitale H6henanzeige

Motorisierte Hoheneinstellung der Frasspindel mit integrierter
Digitialanzeige fur mehr Komfort und Préazision.

ALUMINIUM ANSCHLAGLINEALE

In der Standardkonfiguration werden unserer Fréasanschlage mit
hélzernen Anschlaglinealen ausgeliefert, die das Risiko einer
Beschadigung des Werkzeugs deutlich minimieren.

Optional kénnen diese durch Anschlaglineale aus Aluminium ersetzt
werden.

AIGNER INTEGRALANSCHLAG

Durch seine zahlreichen Lamellen erlaubt der optionale Aigner
Integralanschlag die Offnung zwischen den Frasanschlagbacken
auf ein Notigstes zu reduzieren und gleichzeitig die FUhrungsflache
fir das Werkstuck zu erhéhen. Eine Verbesserung in Puncto
Sicherheit und Prazision.

AUSTAUSCHBARES SPINDELSYSTEM
(T120 Series)

Das austauschbare Spindelsystem erlaubt es Anwendern des T120
Models die Spinel schnell und einfach zu wechseln. Es stehen

die Durchmesser 30mm, 32mm, 40mm, 50mm, 1” 1/4 inch zur
Verfligung.
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ZUBEHOR

ZAPFENTISCH T120

Ein Gusseiserner Zapfentisch, ausgeristet mit Anschlag und
Klemmzwinge, ist fur die Modelle T120 TS and T120 TL verfugbar.

SPANNZANGEN HALTER

T120 Frasmaschinen, die mit dem austauschbaren Spindelsystem
ausgestattet sind kénnen ferner mit einem Spannzangenhalter
ausgeer(istet werden, welcher den Einsatz von Schaftfrasern auf
der Tischfrase erméglicht.

SPANNZANGEN

Ein Satz aus 18 Spannzangen ermdgiciht den Eisnatz von
Schaftfrésen mit den Durchmessern von 3 - 20 mm.

Einfacher Spindelwechsel: 3000 / 4500 /6000 / 7000 / 10000 RPM

Ein Aufnahmesystem zuer erleichterten Entnahme de schweren
Frasanschlags ist fur die T120 Modelle optional erhaltlich (+/- 80kg)

Transparente Werkstlickniederhlater sind nun Teil der
Standardausfiihrung der T120 modelle und erlauben so eine
bessere Kontrolle des Frasvorgangs bei héherer Arbeitssicherheit.

Feineinstellung und Positionierung via Handrad mit integrieter,
analoger Messuhr. Die Basis des Anschlags lauft auf
Linearfuhrungen was sowohl ein ergonomischeres wie auch ein
wiederholgenaueres und préziseres Arbeiten ermdglicht.



FRASMASCHINEN

== S = Standard / O = Optional / - = Nicht verfugbar
UBERSICHT

KT30 KT30PRO T120S T120L T120P

Machinenbasisdaten
Manuelle Héhenverstellung - - X X X
Elektrische H6henverstellung - - O @) @)

Zapfenherstellung

Schiebetisch - - - - -
(Erfordert optionalen Zapfentisch und Niederhalter)

Gusseisentisch mit Anschlag und Niederhalter

auf Gleitschienen montiert - - O 0] -
Schwerer Gusseisentisch mit

Anschlag und Niederhalter - - - - S
Motorleistungen (S6)
2,2 kW (3 ps) 1 phasig O (6] - - -
3 kKW (4 ps) 3 phasig S S - - -
7KW 3*400V - - X X X
7kW 3*220V - - (6] O 0]
9,2kW3*400V - - (6] (6] (0]
92kW3*220V - - (6] O @)
Drehzahl Spindel (RPM)
3000 /6000 (nur 6000 bei 1 phasiq) X - - - -
3000 /6000 /7500/10000 - X - - -
3000 /4500 /6000 /7000/10000 - - X X X
Frasdorn (mm)
30 - - @) O O
40 - - @) (6] O
50 - - S S S
1" 1/4 - - (@) (6] (6]
Austauschbarer Frasdorn - - @) O O
Mechanische Anzeige
Hoéhe (Siko Zahler) O 0] S S S
Digitale Anzeige
Hoéhe - - @) (6] (6]

Winkel - - - - -
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Maschinen, die Ihre Bediirfnisse erfiillen und dennoch Ihren finanziellen Méglichkeiten entsprechen

FORMATKREISSAGEN

ABRICHT- UND DICKENHOBEL

NXSD

ABRICHTHOBELMASCHINEN

KS S J

DICKENHOBELMASCHINEN LANGLOCHBOHRMASCHINEN

LBM
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TISCHFRASEN

TISCHKREISSAGEN

NLX NX NLX

BESCHLAGBOHRMASCHINEN KANTENANLEIMMASCHINEN
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Diese Broschure dient ausschlieBlich zu Informationszwecken. Robland behalt sich das Recht vor, Maschinenkonfigurationen und
Spezifikationen ohne vorherige Anktndigung zu andern. Standardkonfigurationen kénnen sich im Laufe der Zeit und je nach Kaufort
andern. Bitte wenden Sie sich an Ihren Handler vor Ort, um genaue und aktuelle Informationen zu erhalten.

Kolvestraat 44 www.facebook.com/Roblandmachines

8000 Brugge - Belgium Follow us on Instagram
Tel: +32 50 458 925 www.instagram.com/robland_nv

info@robland.com Follow us on YouTube

Robland NV n Follow us on Facebook
O
www.robland.com L www.youtube.com/robland



